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LEUCO P-SYSTEM
WERKZEUGE

Peelen - Das revolutionare Holz-
bearbeitungsverfahren von LEUCO

Neue Qualitatsdimensionen und
Anwendungsmoglichkeiten

www.leuco.com




SAGEN, HOBELN, FRASEN,




erkzeughersteller
ir Werkzeuge mit
n255°

diese Werkzeuge
ystem«.

ung mit diesen
bezeichnen wir
gl. to peel = schalen)




WAS IST PEELEN?

PEELEN - DAS REVOLUTIONARE
HOLZBEARBEITUNGS-

VERFAHREN VON LEUCO

FUNKTION

Holzbearbeitung Standard: Frasen mit Achswinkeln bis 54°

Bislang wurde als Stand der Technik die Anordnung der Schneide unter
einem Achswinkel als ,ziehender Schnitt” betrachtet. Dies resultiert
daraus, dass der Keilwinkel einer Schneide mit Achswinkel in Schnitt-

richtung kleiner ist als der Keilwinkel einer Schneide ohne Achswinkel.

Eigentlich handelt es sich dabei aber nur um einen ,schragen Schnitt”.

Holzbearbeitung NEU: Peelen mit Achswinkel 2 55°

Neu, und bisher in der Werkzeugtechnik unbeachtet, ist der tatsachliche
ziehende Schnitt, wenn die Schneide unter einem sehr groRen
Achswinkel angeordnet wird. Hierbei wirkt die Schneide so wie eine

Messerklinge, tatsachlich ziehend.

q 70°
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ZUM

PATENT

ANGEMELDET

Peelen ist eine Uberlagerung von zwei EinflussgroRen:

1. Reduzierung des wirksamen Keilwinkels durch einen groBen Achs-
winkel, d.h. schrager Schnitt.

2. Bewegung der Schneide zum Werkstoff, d.h. ziehender Schnitt.
Bei der Bearbeitung erfolgt kein Schneidvorgang im klassischen
Sinne - vielmehr ein Materialabtrag, der einem Schélen gleicht.

Peelen mit dem LEUCO p-System heif3t:

1. mehr als eine punktuelle Werkzeugverbesserung in Schnittqualitat,
Standweg und Wirtschaftlichkeit.

2. eine neue Art der Holzbearbeitung neben Sagen, Hobeln und Frasen.

3. erweiterte Moglichkeiten fir den Anwender, die bisher als nicht

machbar betrachtet wurden.

Achswinkel 2 55°
nur bei LEUCO!



EINSATZ

ANWENDUNG

LEUCO p-System Werkzeuge finden Anwendung
zum Fligen, Falzen und Trennen an Stationar- und
Durchlaufmaschinen

BRANCHE

Universeller Einsatz in unterschiedlichsten Produktions-
bereichen, z.B. Korpusstraf3en, individuelle Linoleum-
bearbeitung, FuBbodenherstellung oder Bearbeitung
von Hochglanzplatten.

Einsatz sowohl in Tischlereien als auch bei industriellen
Holzbearbeitern.

EIGENSCHAFTEN

Ungewohnte, aufféllige DP Schneiden, Gepeelte Spane im
Optik der Werkzeuge durch LEUCO DIA
die extremen Achswinkel leichter

(Achswinkel =2 55°)

allgemeinen feiner und

BENEFITS
ST

LEUCO p-System Werkzeuge erzeugen
bei den klassischen Holzwerkstoffen und

Massivholzern:

 EINE BRILLANTE
SCHNITTQUALITAT, DIE
DERZEIT AM MARKT
UNUBERTROFFEN IST

* IN DER REGEL
DEUTLICH HOHERE
STANDZEITEN

ALS HERKOMMLICHE
DIA-WERKZEUGE

LEUCO p-System Werkzeuge eroffnen
neue Moglichkeiten und Schnittqualitats-
dimensionen fir

« VERARBEITER VON
SPEZIELLEN WERKSTOFFEN
(,MATERIALMIX")

* PRODUKTIONEN
MIT UMFANGREICHEN
NACHARBEITEN

)) Bei der Bearbeitung
von Multiplexplatten kann
ich mit p-System Werk-
zeugen auf das Schleifen
komplett verzichten. {{

Viele berzeugte Anwender
kénnen nicht irren!

LEUCO p-System Werkzeuge
wurden umfangreich in der
Praxis getestet. Begeisterte
Kunden sagen:

> > D~
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FIX & FERTIG

IN FERTIGSCHNITTQUALITAT
FRASEN, OHNE
NACHBEARBEITUNG

AUSRISSFREI

AUSRISSFREIES FUGEN
FURNIERTER PLATTEN

SCHUTZFOLIE

LANGE STANDZEITEN BEI
HOCHGLANZMATERIAL MIT
SCHUTZFOLIE

EXOTEN

FASERIGE UND EXOTISCHE
MATERIALIEN

ZEITSPAREN

REDUKTION
DER NEBENZEITEN

Seite 6

Bisher

Durch die aufeinandergeleimten Furniere sind
bei der Bearbeitung von Multiplex und
Sperrholz gleichzeitig Langs- und Stirnholz zu
bearbeiten. Dies fuihrt zu einer rauen Kante,
die bisher nachgeschliffen werden musste.

Bisher

Bei der Langs- und Querbearbeitung von
furnierten Platten rissen die Kanten haufig aus
oder ab, insbesondere beim Fligen von
tiberstehendem Furnier.

Bisher

Sobald die Folie nicht mehr sauber gefrast
wird, wurden die Werkzeuge gewechselt,
obwohl die Schnittqualitat der Kante in
Ordnung ist.

Bisher

Stoffbeschichtungen, Leder, Leichtbau-
Tischlerplatten aus Ceiba oder Pappel sind
sehr faserige Werkstoffe, sauberes Frasen war
schwierig bis unmaglich.

Bisher
Auf Bearbeitungszentren entstehen beim

Wechsel von rechts- auf linksdrehenden

Frasern Nebenzeiten der Maschinenspindel.

Vorteil
Das p-System erzeugt eine Kante in Fertig-
schnittqualitat, der aufwandige Schleifarbeits-

gang entfallt.

Vorteil

Die Schneiden des p-Systems trennen das
Furnier wie mit einem scharfen Messer. Quer
zum Furnier bringen sie kaum eine Schnittkraft
auf und sorgen fiir einen sauberen Schnitt,
egal ob 2 oder 10 mm Furniertiberstand.

Vorteil

Durch die Achswinkelanordnung schneidet
das p-System die Folie ,messerscharf” ab und
nltzt somit die gesamte mogliche Standzeit
des Frasers.

Vorteil
Durch den starken Achswinkel werden die

Fasern sauber getrennt, oft entféllt sogar
jegliche Nacharbeit.

Vorteil
Das p-System erlaubt in vielen Fallen beim

Schnitt in Hirnholz einfach im Gegenlauf tiber
die Kante hinaus zu fahren, ohne dass die
Kante splittert. Auch bei bekanteten
Werkstoffen funktioniert das Hinausfahren
abhéangig von der Kantenstarke und
Plattenqualitat. Werkzeugwechsel entfallen,
weniger Nebenzeiten der Maschinenspindel.




P-SYSTEM AUF DER
MASCHINE

BESSERE SPANEERFASSUNG

Bisher
Massivholz wurde aus Qualitatsgriinden bisher im Gleichlauf

bearbeitet. Die Spaneerfassung ist selten vollstandig.

Vorteil

Massivholzbearbeitung ist mit dem p-System im Gegenlauf
moglich und damit die gute Spaneerfassung in dieser Bearbei-
tungsrichtung bei bester Schnittqualitat.

Peelen erzeugt insbesondere in der Massivholzbearbeitung
feinere und leichtere Spéane, die sich sichtbar von den herkdmm-

lichen Spanen unterscheiden und besser abzusaugen sind.

KEIN VERSCHIEBEN DES
WERKSTUCKS AM BAZ

Bisher
Bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten verschiebt der Schnitt-
druck des Figefrasers in Vorschubrichtung das Werksttick, wenn

das Vakuum der Sauger nicht ausreichend halt.

Vorteil
Die Schneiden des p-Systems bringen beim Peelen mehr
Druck senkrecht in die Platte und driicken das Werkstiick noch

fester auf den Sauger.

)) Zum Frasen meiner Kork

beschichteten Platten war es
bisher schwierig, tiberhaupt ein
Werkzeug zu finden, mit dem
ich das Material bearbeiten kann.
Die Schnittqualitat mit dem
p-System ist die beste, die ich je
in Kork begutachtet habe.{{

> D>
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LASER SPEZIAL

Spezial

NULLFUGE MIT
LASER-/
PLASMATECHNOLOGIE

FUGENLOSE OPTIK UND
FEUCHTIGKEITSBESTANDIGKEIT

Zu den entscheidenden Vorteilen der Bekantung mit Laser- bzw.
Plasmatechnologie zahlen die fugenlose Kantenoptik und die Feuchtig-
keitsbestandigkeit der Kante. Grundlage dafiir ist eine optimale
Fligequalitat. Durch die Schneiden mit sehr groBem Achswinkel wird
mit dem LEUCO p-System die Oberflache ,wie mit einer Schere
geschnitten”, mit einer Giberragenden Kantenqualitat. Mit dem perfekten
LEUCO p-System Fligeschnitt ohne Mikroausbriiche konnen die Vorteile
der Laserbekantung tatsachlich genutzt werden.

BEISPIELE FUR LEUCO WERKZEUG-
KONZEPTE FUR LASER-/
PLASMATECHNOLOGIE-ANLAGEN

Kantenanleimmaschine
Wechselfrasen mit LEUCO p-System.

Durchlaufanlage

Langsmaschine

Bei Uberstand > 2 mm: Doppelzerspanen mit PowerTec Il und Fiigen
mit Leuco p-System

Bei Uberstand < 2 mm: Fligen mit p-System

Durchlaufanlage
Quermaschine

Doppelzerspanen und Fiigen mit p-System (Schutzfrasen auf Fertigmal})
oder Doppelzerspanen und Wechselfrasen mit p-System

>>
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)) Selbst porése, dunkle

und sehr schwierige
Deckschichten kann ich
mit dem p-System besser
denn je bearbeiten.

Und der Fraser lauft und
lauft und lauft...{

Bilder: HOMAG Holzbearbeitungssysteme GmbH




PEELEN - REVOLUTION:
ANWENDUNGEN DIE
BISHER ALS TECHNISCH
UNMOGLICH GALTEN

e Massivholzbearbeitung mit
Diamantschneiden mit grofiem
Keilwinkel

e Stirnholzschnitte im Gegenlauf ohne
Ausbriiche an der Austrittsseite

¢ Ausrissfreier Schneidenaustritt beim
Fligen gegen Dickkanten

 Finishqualitat beim Fligen von
Multiplex, kein Nachschleifen notig

e Finishqualitat beim Peelen von
faserhaltigen Materialien wie Stoff
beschichteten Platten, Linoleum mit
Jutefasern, etc.

e SV SEEm]
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ABMESSUNGEN

LEUCO P-SYSTEM WERKZEUGE PRODUKTION
IN HORB AM NECKAR

Der neue, in der Holzbearbeitung revolutionare Achswinkel von = 55° bedeutet bei

der Herstellung der Werkzeuge vollig neue Produktionsprozesse. LEUCO stellt sich
diesem gehobenen Anspruch in Entwicklung, Konstruktion und Produktion.
Fundiertes Fertigungs-Know-how, eine moderne Werkzeugproduktion und Ausdauer )) Ausbriiche beim
sind die Grundlage dieser Revolution. Fligen von Hirnholz gibt
es nicht mehr. Auch
nicht nach tber 1 Mio.
Parkettkantlen!{{

LAGERPROGRAMM
LEUCO P-SYSTEM WERKZEUGE

Stand: April 2011*

¢ Schneidstoff: LEUCO DIA *Wir stehen am Anfang einer rasanten Entwicklung.

« Ausfilhrung symmetrisch oder asymmetrisch Gerne informieren wir Sie tiber die weiteren

abhéangig von Schnittbreite Werkzeugneuheiten unter www.leuco.com

Falzfraser und ballige Werkzeuge auf Anfrage

Weitere Abmessungen auf Anfrage

¢ Scharfservice und Schéarf-Know-how
exklusiv bei LEUCO

Abmessungen

FUGEN + SCHUTZFRASEN

@D [mm] B [mm] d [mm] z DKN Drehrichtung Ausfiihrung Ident-No.

180 42,9 35 5+5 10X3,3 rechts quasisymmetrisch 184063
180 42,9 35 5+5 10X3.3 links quasisymmetrisch 184085
180 62,5 35 5+5 10X3.3 rechts quasisymmetrisch 184064
180 62,5 35 b+b 10X3.3 links quasisymmetrisch 184086
180 62,5 35 8+8 10X3,3 rechts quasisymmetrisch 184065
180 62,5 35 8+8 10X3,3 links quasisymmetrisch 184087
200 42,9 35 b+5 10X3.,3 rechts quasisymmetrisch 184066
200 42,5 35 5+5 10X3.3 links quasisymmetrisch 184088
200 42,5 60/40 8+8 10X3.3 rechts asymmetrisch auf Hydrobuchse 184067
200 42,9 60/40 8+8 10X3,3 links asymmetrisch auf Hydrobuchse 184068
200 62,5 60/40 8+8 10X3,3 rechts asymmetrisch auf Hydrobuchse 184069
200 62,5 60/40 8+8 10X3,3 links asymmetrisch auf Hydrobuchse 184070

Stand: April 2011*
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LEUCO DIALOG

you're part of it.

LEUCO DIALOG. You're part of it. ist die

Kurzform der LEUCO Innovationsphilosophie:

Im Dialog mit den Kunden, den Maschinen-
und Werkstoffherstellern, den neuesten

ABMESSUNGEN

Erkenntnissen aus Forschung & Lehre und
Produktions-Know-how entstehen bei LEUCO
seit Jahrzehnten wegweisende Innovationen
fir die Branche.

Durch den permanenten »LEUCO DIALOG«
werden wir - da sind wir uns bei LEUCO
sicher - die revolutionaren LEUCO p-System
Werkzeuge weiter entwickeln.

Abmessungen

FUGEN KANTENANLEIMMASCHINE
@ D [mm] B [mm] d [mm] z DKN Drehrichtung Ausfiihrung Ident-No.
125 47.8 30 3+3 8X3 symmetrisch 184071L
125 61,5 30 3+3 8X3 symmetrisch 184072
100 42,9 30 3+3 8X3 rechts asymmetrisch 184073
100 42,9 30 3+3 8X3 links asymmetrisch 184074
100 62,5 30 3+3 8X3 rechts asymmetrisch 184075
100 62,5 30 3+3 8X3 links asymmetrisch 184089
100 62,5 30 3+3 8X3 rechts asymmetrisch 184076
100 62,5 30 3+3 8X3 links asymmetrisch 184077
70 47.8 30 3+3 8X3.3 rechts asymmetrisch 184078
70 47.8 30 3+3 8X3.3 links asymmetrisch 184079

Abmessungen

FUGEN STATIONARBEARBEITUNG

9 D [mm] B [mm] d [mm] z DKN Drehrichtung Ausfiihrung Ident-No.
60 67.4 S25 3+3 rechts symmetrisch 184080
48 28,2 S25 3+3 rechts symmetrisch 184081
48 38 S25 3+3 rechts asymmetrisch 184082 L
60 38 S25 3+3 rechts asymmetrisch 184083
60 38 S25 4+3 rechts asymmetrisch 184084 L

Abmessungen

TRENNEN

@ D [mm] L2 [mm] d [mm] L3 [mm] z Ident-No.
25 20 25 23 2+2+1 184195
25 25 25 28 2+2+1 184196
25 45 25 48 2+2+1 184197
30 20 25 23 2+2+1 184198
30 25 25 28 2+2+1 184199
30 45 25 48 2+2+1 184200
19.05 20 25 23 1+1+1 184192
19,05 25 25 28 1+1+1 184193
19.05 28 25 32 1+1+1 184194

Stand: April 2011*
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LEUCO

Peel it, see it, feel it!

Interesse?
infodleuco.com oder Telefon +49 7451/93 0

Ledermann GmbH & Co. KG
Willi-Ledermann-Strafie 1
D-72160 Horb am Neckar

Telefon +49(0)7451/930
Telefax +49 (0)7451/93 270

infofdleuco.com

www.leuco.com




