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Bearbeitungsaggregat T 10

Von der einfachen Bohrbearbeitung bis hin zur Massivholzbearbeitung lassen sich mit diesem Zer-
spanungsaggregat nahezu alle Bearbeitungsaufgaben l6sen. Erhaltlich ist dieses Aggregat in ein-,
zwei- und vierspindeliger Ausfiihrung. Zum Standard gehoren unterschiedlichste Bohrer-, Fraser und
Sageaufnahmen. Mit der stabilen Spannzangenaufnahme ER32 lassen sich Werkzeuge mit einem ma-
ximalen Schaftdurchmesser von 20,0 mm problemlos aufnehmen. Die Ausfiihrung mit durchgehender
Abtriebswelle gestattet eine massive Zerspanung, z.B. als Profilfraskopf fiir die Handlaufbearbeitung
im Treppenbau. Bei technischer Auslegung ist Rechts- wie Linkslauf moglich. Die maximal tbertrag-
bare Leistung betragt 5,6 kW bei einer maximalen Abtriebsdrehzahl von 16.000 1/min.

Bearbeitungsaggregat T 20

Dieser auch als Eckenausklinkaggregat bekannte Winkelkopf wird zur Herstellung von scharfkantigen,
ausrissfreien und konturgenauen Innenaussparungen eingesetzt, wie sie z.B. bei der Arbeitsplatten-
fertigung bendtigt werden. Eine zum Standard gehorende Fraseraufnahme gestattet ein optimales
Arbeitsergebnis. Dieses fur den vorliegenden Anwendungsfall sehr kompakt gehaltenene Bearbei-
tungsaggregat kann in ein- oder zweispindeliger Version ausgefiihrt werden. Die maximale Abtriebs-
drehzahl von 12.000 1/min wird im Verhaltnis 1:1 Gbertragen. Die maximal Gbertragbare Leistung be-
tragt 2,5 kW.

Bearbeitungsaggregat T 30

Dieser Winkelbohrkopf kann zweiseitig mit bis zu fiinf Spindeln ausgefiihrt werden. Das Bohrbild bzw.
die Spindelanzahl ist hierbei individuell nach Kundenangabe ausgelegt. Die Werkzeugaufnahmen kon-
nen hierbei nicht nur nebeneinander sondern auch versetzt untereinander angeordnet werden. Der
Spindelabstand kann minimal 21,5 mm und maximal 32,0 mm betragen. Dieses Bearbeitungsaggre-
gat wird vielfach eingesetzt fir die Erzeugung von Dubelverbindungen bei der Fenster- und Tirenfer-
tigung.

Bearbeitungsaggregat T 40 / T41

Dieser als Schlosskastenfrasaggregat bekannte Fraskopf ist unverzichtbar bei der Turenherstellung.
Durch seine robuste und verkropfte Ausfithrung und dem resultierenden mittigen Spindelaustritt kon-
nen sehr tiefe Ausfrasungen mit maximaler Werkzeuglange durchgefiihrt werden. Eine stabile Spann-
zangenaufnahme ermoglicht einen Spanndurchmesser von bis zu 20,0 mm. Riickseitig ist eine weitere
Werkzeugaufnahme vorgesehen um z.B. auch die Stulpfrasung ohne Werkzeugwechsel zu fertigen.
Dieses Frasaggregat gestattet eine Drehzahl von 15.000 1/min bei einer maximalen Leistungstibertra-
gung von 5,6 kW. Eine standardmafRig vorhandene Luftdurchfuhrung kann zum Ausblasen der Zerspa-
nungsstelle genutzt werden. Dies setzt jedoch einen maschinenseitig vorhandenen Druckluftanschluf
voraus.
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Bearbeitungsaggregat T 42

Dieses Aggregat wurde speziell fur schwere Horizontalfras- und Hobelarbeiten an der Werkstiicko-
berflache konzipiert. Eine zusatzliche vordere Lagerung gestattet den problemlosen Einsatz grofRerer
Profilzerspaner, z.B. bei der Massivholz-Bearbeitung. Auch im Bereich der Akkustikplatten-Bearbeitung
zeigt dieser stabile Fraskopf hervorragende Eigenschaften. Eine VergroRerung der standardmaRigen
Spannbreite von 68,0 mm auf 100,0 mm ist ohne weiteres moglich und kann optional angeboten wer-
den. Bei feinausgewuchteten Werkzeugen ist eine maximale Abtriebsdrehzahl von 12.000 1/min zu-
lassig.

Bearbeitungsaggregat T 50

Besser bekannt als Turbandbohraggregat wird dieses Winkelbohrgetriebe zum Einbringen von Boh-
rungen unter bestimmten und nicht veranderbaren Winkel eingesetzt. Hierbei sind alle Winkelstel-
lungen von 10° nach oben bis 90° nach unten denkbar. Bei der zweispindeligen Ausfiihrung besteht
daruber hinaus die Moglichkeit unterschiedlicher Winkelstellungen in einem Aggregat.

Bearbeitungsaggregat T 52

Ahnlich wie beim Bearbeitungsaggregat T 52 kann dieser Fras- und Sagekopf mit Spindelstellungen
von 10° nach oben und 90° nach unten ausgefiihrt werden. Eine stabile Lagerung gestattet den Einsatz
in der Format-Bearbeitung wie auch in der Folding-Bearbeitung. Unterschiedlichste Bohr-, Fras- und
Sageaufnahmen machen dieses Bearbeitungsaggregat universell einsetzbar.

Bearbeitungsaggregat T 60 / T62

Dieses Aggregat verfugt tiber eine stufenlos nach Skala verstellbare Bearbeitungsspindel. Der Verstell-
bereich erstreckt sich dabei von 10° nach oben bis zu einer Spindelstellung von 90° nach unten. Nach
Kundenwunsch eingebrachte Indexierungsbohrungen gestatten dartiber hinaus eine prazise Schnell-
verstellung. Eine maximale Drehzahl von 12.000 1/min und ein breites Angebot unterschiedlichster,
auch kombinierter Werkzeugaufnahmen, machen dieses Bearbeitungsaggregat universell einsetzbar.

Bearbeitungsaggregat T 70

Dieser Winkelkopf wurde speziell zum Tieflochbohren und —frasen ausgelegt. Seine verkropfte, kom-
pakte Form und das besonders gearbeitete Gehduse ermoglichen die Erzeugung sehr tiefer Bohrungen,
z.B. fiir Sprossenbohrungen bei der Fertigung von Treppen. Die Antriebsdrehzahl wird bei diesem Win-
kelkopf 1,5 : 1 untersetzt. Dabei ergibt sich eine maximale Spindeldrehzahl von 10.000 1/min. Eine
standardmaRig vorhandene Luftdurchfiihrung kann zum Ausblasen der Zerspanungsstelle genutzt
werden. Dies setzt jedoch einen maschinenseitig vorhandenen Druckluftanschluf? voraus.
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Mehrspindel-Bohrgetriebe B 10

Mit diesem universell einsetzbaren Bohraggregat konnen unterschiedlichste Spindelanzahlen und
Bohrmittenabstande realisiert werden. Ob als Reihenbohrgetriebe oder mit definiertem Bohrbild nach
Kundenwunsch, z.B. fir Topfbander, Scharniere etc. — samtliche Konfigurationen sind hierbei denkbar.
Der kleinste Spindelabstand betragt hierbei 20,0 mm.

Mehrspindel-Bohrgetriebe B 20

Ahnlich dem Mehrspindel-Bohrgetriebe B 10 kénnen auch hiermit unterschiedlichste Spindelanzahlen
und Bohrmittenabstande nach Kundenwunsch realisiert werden. Durch eine bestimmte Verschachte-
lung der Lagerung konnen jedoch minimale Bohrmittenabstande von 16,0 mm erreicht werden.

Bearbeitungsaggregat P 10

Auch als Unterfrasaggregat bekannt konnen hiermit aufgrund der Bauform Bohr- und Frasarbeiten
an der Werkstuickunterseite durchgefuhrt werden, wie sie z.B. bei der Fertigung von Arbeitsplatten-
verbindung anfallen. Neben verschiedenen Bohreraufnahmen zahlt auch eine innenliegende Spann-
zangenaufnahme mit groRtmoglichem Spanndurchmesser von 16,0 mm zum Standard. Die maximale
Abtriebsdrehzahl ist mit 12.000 1/min erreicht.

Werkzeugaufnahme D 10 mit Spanleitelement

Uberall dort wo der Spananfall sehr groR ist, z.B. bei der Fenster- und Tiirenfertigung, wird dieses Sy-
stem erfolgreich eingesetzt. Durch das speziell geformte und an das Werkstlick angestellte Spanleite-
lement lassen sich die anfallenden Spane nahezu komplett in die Absaugung umleiten. Die Spanlei-
telemente sind in linker und rechter Ausfuhrung erhaltlich um Rechts- und Linkslauf bzw. Gleich- und
Gegenlauf zu gewahrleisten.

Werkzeugaufnahme D 20 mit interner Luftdurchfithrung

Ist eine Druckluftversorgung maschinenseitig vorhanden, so kann ein hohlgebohrtes Werkzeug mit
dieser Werkzeugaufnahme mit Druckluft versorgt werden, um die Spanausbringung bei der Bearbei-
tung zu unterstitzen. Dies ermoglicht sehr tiefe Fras und Bohrbearbeitung ohne Entspannungshub
der Maschine.

Bohr- und Stemmkopf D 72

Ahnlich dem Winkelbohr- und Stemmkopf T 72 kénnen mit diesem Aggregat nichtrunde Bohrungen,
z.B. in Massivholz erzeugt werden. Die Vorschubrichtung liegt hierbei in Richtung der Motorspin-
delachse. Auch bei diesem Aggregat wird das gleiche Werkzeug bestehend aus rotierendem Bohrer
und feststehendem Hohlmeilel eingesetzt.
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Tastspindel F 10

Mit den Tastspindeln der Baureihe F 10 lassen sich alle maRgenauen und oberkantenbezogenen Bohr-
und Frasarbeiten in die Werkstlickoberflache erzeugen. Es spielt dabei keine Rolle ob Dickentoleranzen
vorliegen oder ob das zu bearbeitende Werkstiick nicht planparallel aufgespannt werden kann. Die
Werkzeugaufnahme und die auBenliegende Tastglocke welche bei der Bearbeitung tiber das Werk-
stiick gefuihrt wird, passt sich durch den gefederten Hub von ca. 5,0 mm den unterschiedlichen Kon-
turverlaufen an. Durch eine Vielzahl von moglichen Werkzeugaufnahmen wie Spannzangen-, Fraser-
und Sageaufnahmen ist diese Tastspindel universell einsetzbar, z.B. fur Lamello-Verbindungen oder die
Fertigung von Mobelfronten. Des weiteren zeichnet sich diese Tastspindel durch eine stabile, dreifache
Fihrung mit Linear-Kugellagern aus. Ein Verkanten ist dadurch ausgeschlossen. Die maximale Spindel-
drehzahl betragt hierbei 14.000 1/min und die vorliegende Tastglocke lasst einen Werkzeugdurchmes-
servon 80,0 mm zu.

Tastspindel F 20

Auch mit dieser Tastspindel lassen sich maR- und konturgenaue Bearbeitungen bezogen auf die Werk-
stiickoberflache durchfiihren. Unterschiedlich ist hierbei nur der maximale Werkzeugdurchmesser. Er
betragt bei dieser Tastspindel 125,0 mm.

Tastspindel F 30

Eine weitere Ausfiihrungsvariante ist die Tastspindel mit Tastarm. Dieser ist in Hohen und Winkellage
verstellbar. Als Tastelement ist am Ende des Tastarmes ein Gleitstiick vorgesehen, welches standard-
maRig aus Polyamid gefertigt ist. Durch den Tastarm und in entsprechender Form des Gleitstiickes
kann hinter tiberstehenden Furnieren, in Absatzen oder ahnlichem gezielt abgetastet werden.

Tastspindel F 40

Im Gegensatz zu den Tastspindel der Baureihe F 10 — F 30 wird dieses tastende Fras und Sageaggre-
gat zur Herstellung maRgenauer Kantenkonturen bezogen auf die Werkstiickunterkante eingesetzt.
Die Tasteinrichtung ist als Gleitring ausgefiihrt und lasst einen maximalen Werkzeugdurchmesser von
100,0 mm zu.
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Antriebsadapter

Passend zu jedem Bearbeitungsaggregat ist ein breites Programm an Antriebsadaptern verfiigbar. Di-
ese sind abhangig von Hersteller bzw. Maschinentype. Ausgefiihrte Varianten sind auf Katalog-Seite
76 dargestellt. Manchmal kann es hilfreich sein den Antriebsdeckel mit Drehmomentstitze zur Bear-
beitungseinheit verstellen zu konnen. Dies kann der Fall sein wenn eine platzsparende Unterbringung
im Werkzeugwechsler gewiinscht wird. Die verschiedenen Moglichkeiten der Verstellung sind hierzu
im Katalog dargestellt.

Motor-Direktantrieb

Neben der Ausriistung der Bearbeitungsaggregate mit Antriebsadaptern und den Einsatz in CNC-Be-
arbeitungszentren kann jedes Aggregat auch separat mit eigenem Antrieb ausgefiihrt werden. Stan-
dardmaRig vorgesehen sind hierbei Drehstrommotore mit maximaler Drehzahl von 3.000 —9.000 1/
min und einem Leistungsbereich von 1,0 — 5,5 kW.

Schmierung

Die Bearbeitungsaggregate werden bereits im Werk mit hochwertigen, speziellen , Longlife“-Fetten
gefullt und entsprechend eingefahren. Es ist somit vor der Inbetriebnahme keine weitere Schmierung
beim Kunden notwendig. Nach ca. 200 Betriebsstunden ist ein nachfetten gemaR unserer Schmier-
und Wartungsanleitung erforderlich. Dabei ist darauf zu achten, dass das von PREWI vorgeschriebene
Fett verwendet wird.

Maschinenschutzgesetz — SicherheitsmalRnahmen

Die PREWI — Bearbeitungsaggregate und Antriebsadapter sowie das Zubehor entsprechen dem heu-
tigen Stand der Technik, den giiltigen deutschen Sicherheitsvorschriften (UVV, VDE usw.) sowie den CE-
Vorschriften Bei der Installation der von uns gelieferten Gerate in bestehende Maschinen und Anlagen
usw. sind die jeweils giiltigen Sicherheitsvorschriften durch unseren Kunden zu beriicksichtigen. Ent-
sprechend dem gewahltem Einsatzort und Einsatzzweck sind die jeweils giiltigen, landesublichen
Sicherheitsbestimmungen hinsichtlich Abdecken von rotierenden bzw gleitenden Maschinenteilen
durch unseren Kunden zu beriicksichtigen und gegebenenfalls nach Ortlichkeit vorzunehmen. Das
Gleiche gilt hinsichtlich der Absaugung von entstehenden Stauben beim Sagen, Bohren und Frasen.
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Technischer Dienst - Auslegungshilfe

Sollten Sie unsicher sein welches Bearbeitungsaggregat fur lhren speziellen Anwendungsfall das rich-
tige ist, so konnen Sie unseren technischen Dienst nattirlich hierzu ansprechen. Sie erhalten hierzu
dann eine umgehende kompetente Beratung mit Hinweisen auf Werkzeug, Bearbeitungsaggregat
bzw. den einzustellenden Maschinenparametern.

Folgende Angaben waren hierfiir hilfreich:

1. Zu bearbeitendes Material?

2. Welche Bearbeitungsart (Sagen, Bohren, Frasen...)?

3. Zerspanungsquerschnitt (Breite, Tiefe der Zerspanung)?
4. Evtl. vorhandenes Werkzeug (Durchmesser, Zahnezahl)?
5. Ausfiihrung Antriebsadapter ( HSK, SK...)

Sie erhalten hierzu dann folgende Angaben:

1. Einzusetzendes Werkzeug

2. Drehzahl

3.Vorschub

4. Benotigte Leistung

5. Einzusetzendes Bearbeitungsaggregat

Angaben fiir Angebot und Bestellung

Mochten Sie ein qualifiziertes Angebot zu einem bestimmten Produkt oder mochten Sie dieses Pro-
dukt bestellen, so sind folgende Angaben fiir uns sehr wichtig:

1. Typ des Bearbeitungsaggregates

2. Anordnung und Anzahl der Werkzeugaufnahmen ( evtl. mit Skizze )
3. Ausfithrung der Werkzeugaufnahmen

4. Maschinentype

5. Ausfiihrung Antriebsadapter ( HSK, SK...)

6. Evtl. Sonderwiinsche

7. Stlickzahl

8. Gewiinschte Lieferzeitangabe

Lieferumfang

Neben dem bestellten Zerspanungsaggregat gehoren folgende Produkte generell zum Lieferumfang:
1. Samtliches Zubehor
2. MeR- und Prifzertifikat mit allen ermittelten technischen Daten
3. Bedienungs- und Wartungsanleitung
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Processing aggregate T 10

From the simple drilling process up to the solid wood processing this cutter can solve nearly every pro-
cessing task. This aggregate is available in single-, double- and 4-spindle design. Different boring, milling
and saw suspension belong to the standard equipment. The solid tool chuck suspension ER32 allows to
accept tools with a maximum shaft diameter of 20.0 mm without any problems. The equipment with a
continuous drive shaft enables a heavy cutting, for example as profile milling head for the processing of
handrails in the stairs production. Depending on the technical requirement, clockwise as well as anti-
clockwise rotation is possible. The maximally transferable power is 5.6 kW at a maximum drive speed of
16.000 rpm.

Processing aggregate T 20

This angular head, which is also known as comer rebating aggregate is used for the production of sharp-
edged internal notches with exact contours and without any tear-outs, as they are required, for example,
for counter tops. A cutter suspension, being part of the standard equipment, allows an optimum working
result. This processing aggregate, which is very complex for this application, can be provided in single- or
double-spindle version. The maximum output speed of 12.000 rpm. is transmitted in a ratio of 1:1. The
maximally transferable power is 2.5 kW.

Processing aggregate T 30

This angular drilling head can be designed with up to five spindles on two sides. The drilling pattern resp.
the number of spindles depends on the customer’s requirements. The tool suspensions cannot only be ar-
ranged one beside the other but also in a staggered position one below the other. The minimum spindle
distance can be 21.5 mm and the maximum 32.0 mm. This processing aggregate is used for many appli-
cations for the creation of dowel connections in the window and door production.

Processing aggregate T40 /T 41

This cutter head being known as cutter for lock cases is essential for the door production. Its solid and
cranked design and the resulting central spindle outlet allow very deep cuts with maximum tool length.
Because of the solid tool chuck suspension a clamping diameter of up to 20.0 mm is possible. On the back,
another tool suspension can be provided, in order, for example, to carry out the hinge cutting without
changing the tool. This cutter allows a rotational speed of 15.000 rpm. at a maximum power transmissi-
on of 5.6 kW. An existing standard air transfer can be used to blow off the machining point. This, however,
requires a compressed air connection at the machine.
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Processing aggregate T 42

This aggregate was specially designed for heavy horizontal cutting and planing work at the workpiece
surface. An additional front bearing allows to use larger profile cutters without any problems, e.g. in solid
wood processing. And in the sector of processing acoustic panels this solid cutter also presents perfect
characteristics. An extension of the standard clamping width of 68.0 mm to 100.0 mm is easily possible
and can be offered as an option. For finely balanced tools a maximum output speed of 12.000 rpm. is
allowed.

Processing aggregate T 50

This angular drilling gear, which is better known as hinge plate drilling unit, is used for drilling under cer-
tain and unchangeable angles. Hereby, all angular positions from 10° to the top up to 90° to the bottom
are possible. For the two-spindle model, there is also the possibility of different angular positions in one
aggregate

Processing aggregate T 52

Similarto the processing aggregate T 52 this cutting and saw head can be designed with spindle positions
of 10° to the top and 90° to the bottom. A solid bearing allows its use in the format processing as well as
in the folding processing. Different drilling, cutting and saw suspension enable a universal usage of this
processing aggregate

Processing aggregate T 60

This aggregate disposes of a processing spindle with stepless adjustment according to scale. The range of
adjustment goes from 10° to the top up to a spindle position of 90° to the bottom. Moreover, indexing
borings according to the customer’s requirement enable a precise quick adjustment. A maximum rota-
tional speed of 12.000 rpm. and a wide range of very different, even combined tool suspensions, allow a
universal usage of this processing aggregate

Processing aggregate T 70

This angular head was specially designed to bore and cut deep holes. Its cranked and complex shape and
the specially manufactured housing allow to create very deep borings, e.g. for step borings in the stairs
production. The drive speed at this angular head is reduced by 1.5:1, leading to a maximum spindle speed
of 10.000 rpm. A standard air transfer can be used to blow off the machining point. This requires, howe-
ver, a compressed air connection at the machine

11
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Drive adapter

For every processing aggregate, we offer a wide range of suitable drive adapters. They depend on the
manufacturer resp. machine type. You find executed versions in the catalogue. Sometimes it might be
helpful to be able to adjust the drive cover with a torque arm to the processing unit. That might apply,
when a space saving arrangement in a tool changer is required. The different adjustment possibilities are
shown in the catalogue.

Direct motor drive

Apart from the equipment of the processing aggregates with drive adapters and the use in CNC-machi-
ning centers, every aggregate can also be equipped separately with its own drive. As standard, three-
phase a.c. motors with a maximum rotational speed of 3.000 —9.000 rpm and a power range of 1.0—5.5
kW are provided.

Lubrication

The processing aggregates have already been filled with high-quality, special ,,Long-life“ greases in the
factory and were accordingly run in. As a result, it is not necessary to lubricate them again prior to the
commissioning at the customer’s site. After approx. 200 working hours they must be lubricated again
according to our lubrication and maintenance instructions. Please make sure that you only use the type
of grease being prescribed by PREWI.

Machine Protection Law — Safety measures

The PREWI —processing aggregates and drive adapters as well as their accessories correspond to the latest
state of technology, to the valid German safety instructions (UVV (accident prevention rules), VDE etc.) as
well as to the CE-regulations. When installing our aggregates into machines and plants etc., the customer
must observe the relevant valid safety requlations. According to the chosen site of operation and type
application, the customer must consider the relevant valid, customary safety regulations regarding the
covering of rotating resp. sliding machine parts and if necessary, he must take the necessary measures
depending on the location. The same applies to the dust extraction of arising dust during the cutting,
drilling and milling processes.
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Technical Service — Interpretation support

Should you not be sure which processing aggregate is the correct one for your application, you can, of
course, contact our technical service department for further information. You will then immediately re-
ceive a competent consultancy referring to the tools, processing unit resp. the machine parameters to be
set.

The following information would be helpful for such a support:

1. Material to be processed?

2. What kind of processing (cutting, boring, milling..)?

3. Machining cross-section (width, depth of machining)?
4. Any existing tool (diameter, number of teeth)?

5. Design of drive adapter ( HSK, SK...)

You will then receive the following information:

1. Tool to be used

2. Rotational speed

3. Feed speed

4. Required capacity

5. Processing aggregate to be used

Information for quotation and order

If you want to have a qualified quotation for a certain product or want to order this product, the follow-
ing information is very important for us:

1. Type of the processing aggregate

2. Arrangement and number of tool suspensions (possibly with sketch)
3. Design of the tool suspensions

4. Machine type

5. Type of drive adapter ( HSK, SK... )

6. Possible special requirements

7. Quantity

8. Desired time of delivery

Scope of delivery
Apart from the ordered machining aggregate the following products are part of the scope of delivery:
1. Complete accessories

2. Measuring and control certificate with all determined technical data
3. Operating and maintenance manual

13
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Multi-spindle drilling gear B 10

With this drilling gear, which can be universally used, the most different numbers of spindles and drilling
center distances can be realized. Either as multiple drilling gear or with a defined drilling pattern accor-
ding to the customer’s requirement, for example for plug hinges, hinge joints etc. — all configurations are
possible. The smallest spindle distance is 20.0 mm.

Multi-spindle drilling gear B 20

Similar to the multi-spindle drilling gear B 10, this drilling gear can also realize the most different numbers
of spindles and drilling center distances according to the customer’s requirements. By a special nesting of
the bearing, a minimum drilling center distance of 16.0 mm can be achieved.

Processing aggregate P 10

Also known as bottom milling aggregate, on account of its design this unit can also carry out drilling
and milling operations at the workpiece bottom, as they are required, for example, for the production of
counter tops. Apart from different drill chucks, an internal tool chuck suspension with the largest possi-
ble clamping diameter of 16.0 mm is also part of the standard equipment. The maximum drive speed is
12.000 rpm.

Tool suspension D 10 with chip guiding element

In operations, where a lot of chips are produced, for example in the window and door production, this
system is successfully used. The specially shaped chip guiding element being positioned at the workpiece
allows to guide the chips completely into the dust extraction system. The chip guiding element is availa-
ble in left and right hand design in order to ensure left and right hand rotation resp. clockwise and anti-
clockwise rotation.

Tool suspension D 20 with internal air passage

If the machine has a compressed air supply, a tool with hollow drilling can supplied with compressed air
by means of this tool suspension in order to support the chip outfeed during the operation process. This
allows very deep milling and drilling operations without relaxation stroke of the machine.

Drilling and mortising head D 72

Similar to the angular drilling and mortising head T 72 this aggregate can produce noncircular drilling,
Jfor example in solid wood. The feed direction corresponds to the direction of the motor spindle axis. In
this aggregate, the same tool consisting of a rotating drill and a fixed gouge is used.
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Tracing spindle F 10

The tracing spindles of the product line F 10 allow producing all exact drilling and milling operations
referring to the top edge at the workpiece surface. It does not make any difference, if there are thickness
tolerances or if the workpiece to be processed cannot be clamped in a plane parallel position. The tool
suspension and the exterior tracing bell, which is led over the workpiece during the processing, adapts
itself to the different contours by the spring-loaded stroke of approx. 50 mm. Because of a large number
of possible tool suspensions such as tool chucks, milling and saw suspensions, this tracing spindle can be
universally used, for example for lamella connections or for the production of furiture fronts. Moreover,
this tracing spindle distinguishes itself by a solid, triple guidance with linear ball bearings so that it will
not chock. The maximum spindle speed is 14.000 rpm. and the existing tracing bell allows a tool diameter
of 80.0 mm.

Tracing spindle F 20

This tracing spindle also allows processing operations with exact dimensions and contours at the workpi-
ece surface. Only the maximum tool diameter is different. For this tracing spindle it is 125.0 mm.

Tracing spindle F 30

A different variation is the tracing spindle with tracing arm. This is adjustable in height and angle. Atta-
ched on the end of the arm is a gliding piece normally made of polyamide. Due to the tracing arm and the
gliding piece it is possible to sense around excess ends of inlays and places that are hard to reach.

Tracing spindle F 40

In contrast to the tracing spindle of the product lines F10 — F30, this tracing milling and saw aggregate
is used for the production of edge contours with exact dimensions at the workpiece bottom. The tracing
device is designed as slide ring and allows a maximum tool diameter of 100.0 mm.
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T10-1

Bearbeitungsaggregat T10 1-spindelig
Processing aggreqate T10 1-spindle

Ausfliihrung Antriebsadapter
gemdl Maschinentype.

Design of drive adapter
according to machine type
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L
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3 Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles

on the following page

Die MaBRe A-E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach

Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T10-1

Bearbeitungsaggregat T10 1-spindelig
Processing aggregate T10 1-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

ERAZ20

Einspanntiefe/ clamping depth=32mm

241

20,5-13mm

Spannzange/ Collet E&

(Option)

ER25

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

20[5-16mm
@35

32

Spannzange/ collet ER25
(Option)

ER32

Einspanntiefe/ clamping depth=40mm

—1

22-20[ mm
250

44

Spannzange/ collet ER32
(Option)

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7

S&geaufnahme/ sawing receptacle D30

Fréseraufnahmel milling receptacle

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm
T—
~
T A
..... — O| «~
=l w
S}
9
22

-FA

45 =
|
M6 (4x) ——3 —
j/oﬂg " R
! / ™ ™
A mu=
/]
L 5-5mm 7.5 50
20 72.5

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung

max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme
Gewicht

rechts / links
1:1,5

10.666 1/min
16.000 1/min
5,6 kW
rechts / links
ca.4,0 kg

drive turning direction

speed transfer

drive speed (max.)

spindle speed (max.)

drive capacity (max.)

turning direction of tool receptacle

weight

R.H./LH.
1:1,5

10.666 rpm
16.000 rpm
5,6 kW
R.H./LH.
approx. 4,0 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates

Technische Daten technical data
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T10-2

Bearbeitungsaggregat T10 2-spindelig
Processing aggreqgate T10 2-spindle

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemdRl Maschinentype.

C
L
@D Design of drive adapter
i according to machine type
i
! |
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o : |
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=1 Mogliche Werkzeugaufnahmen
L 1L auf der nachfolgenden Seite.
48 48
1

Die MaBe A-E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Possible tool receptacles
on the following page
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T10-2

Bearbeitungsaggregat T10 2-spindelig
Processing aggreqgate T10 2-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

ERAZ20

Einspanntiefe/ clamping depth=32mm

241

20,5-13mm

Spannzange/ Collet E&

(Option)

ER25

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

20[5-16mm
@35

32

Spannzange/ collet ER25
(Option)

ER32

Einspanntiefe/ clamping depth=40mm

—1

22-20[ mm
250

44

Spannzange/ collet ER32
(Option)

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7

S&geaufnahme/ sawing receptacle D30

Fréseraufnahmel milling receptacle

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm
T—
~
T A
..... — O| «~
=l w
S}
9
22

-FA

45 =
|
M6 (4x) ——3 —
j/oﬂg " R
! / ™ ™
A mu=
/]
L 5-5mm 7.5 50
20 72.5

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung

max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme
Gewicht

rechts / links
1:1,5

10.666 1/min
16.000 1/min
5,6 kW
rechts / links
ca.4,0 kg

drive turning direction

speed transfer

drive speed (max.)

spindle speed (max.)

drive capacity (max.)

turning direction of tool receptacle

weight

R.H./LH.
1:1,5

10.666 rpm
16.000 rpm
5,6 kW
R.H./LH.
approx. 4,0 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates

Technische Daten technical data
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T10-4

Bearbeitungsaggregat T10 4-spindelig
Processing aggreqgate T10 4-spindle

Ausflihrung Antriebsadapter
gem&R Maschinentype.

Design of drive adapter
o according to machine type
<
w
o
o
—
I 1
o |22 L |
48 48
Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.
Possible tool receptacles
on the following page
o
©
I 1
] = =
. - o
©
Die MaRe A-E sind abhédngig von der Adaption

bzw. dem Maschinentyp und kédnnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!
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T10-4

Bearbeitungsaggregat T10 4-spindelig
Processing aggregate T10 4-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

ERAZ20

Einspanntiefe/ clamping depth=32mm

241

20,5-13mm

Spannzange/ Collet E&

(Option)

ER25

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

20[5-16mm
@35

32

Spannzange/ collet ER25
(Option)

ER32

Einspanntiefe/ clamping depth=40mm

—1

22-20[ mm
250

44

Spannzange/ collet ER32
(Option)

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7

S&geaufnahme/ sawing receptacle D30

Fréseraufnahmel milling receptacle

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm
T—
~
T A
..... — O| «~
=l w
S}
9
22

-FA

45 =
|
M6 (4x) ——3 —
j/oﬂg " R
! / ™ ™
A mu=
/]
L 5-5mm 7.5 50
20 72.5

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung

max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme
Gewicht

rechts / links
1:1,5

10.666 1/min
16.000 1/min
5,6 kW
rechts / links
ca.4,0 kg

drive turning direction

speed transfer

drive speed (max.)

spindle speed (max.)

drive capacity (max.)

turning direction of tool receptacle

weight

R.H./LH.
1:1,5

10.666 rpm
16.000 rpm
5,6 kW
R.H./LH.
approx. 4,0 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates

Technische Daten technical data
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T 20

Bearbeitungsaggregat T20

Processing aggregate T20

gD

Ausflihrung Antriebsadapter
gem&dR Maschinentype.

Design of drive adapter
according to machine type

@_____ N

127.5

21

43

43

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

50
<]

B

Possible tool receptacles
on the following page

Die MaRe A-E sind abhédngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T 20

Bearbeitungsaggregat T20
Processing aggregate T20

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7 | Bohreraufnanme/ driling receptacle M10plan HU/ER20
Einspanntiefe/ clamping depth=19mm Einspanntiefe/ clamping depth=20mm Einspanntiefe/ clamping depth=32mm
7

'
=

|

i

I

gnot’
920

I
|
|

235
938

ﬂ0,5£3mm

|
M10

slLaH’
320

S&geaufnanme/ sawing receptacle @30 | Fréseraufnahme/ milling receptacle M22x1 | Fréserauinahme/ milling receptacle @30x50

%

M22x1|[Re/Li

2306
250

M25x1,5

16 1.5t5mm

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 12.000 /min drive speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle R.H./LH.
Gewicht ca. 3,4 kg weight approx. 3,4 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 29



T30

Bearbeitungsaggregat T30
Processing aggregate T30

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemaBR Maschinentype.

Design of drive adapter
according to machine type

<
w
o
[e0]
N~
o
[e0]
[42]
N Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.
41.5 41.5 Possible tool receptacles
on the followin age
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!
| Die MalRe A-E sind abh&ngig von der Adaption

bzw. dem Maschinentyp und kédnnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!
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T30

Bearbeitungsaggregat T30
Processing aggregate T30

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme/ driling receptacle 847 | Bohreraufnahme/ drilling receptacle M8plan | Bohreraufnahme/ driling receptacle 10H7

Einspanntiefe/ clamping depth=16mm Einspanntiefe/ clamping depth=16mm Einspanntiefe/ clamping depth=18mm
WA 7‘ = 7]
Z e GEERE R
oL 5 X IR 20 S
(7774 S [ A 777 7774 s
121 12 16
18 16 20

Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

M 1
gl11M’
@21

|
e
-

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 6.000 1/min drive speed (max.) 6.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 6.000 1/min spindle speed (max.) 6.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle R.H./LH.
Gewicht ca.39kg weight approx. 3,9 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 31



T40

Bearbeitungsaggregat T40
Processing aggregate T40

"—’I Ausfihrung Antriebsadapter

2D gemaB Maschinentype.

Design of drive adapter
according to machine type

|
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T
N 2x M6 Luftaustritts-Gewindebohrung I :
p zum Anbringen von 2 Ausblasdisen — .
2x M6 air outlet tapholes '
to fix 2 blow-off nozzles -7 |
R N | AV Y 1 ] Rickseitige
I Werkzeugaufnahme
0 — NN ERAZ 16
~ Tool receptacle
g =~ ERAZ16 on the rear

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite. 167

50 117

Possible tool receptacles
on the following page

79

Die MaBRe A-E sind abhédngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter

resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!
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T40

Bearbeitungsaggregat T40
Processing aggregate T40

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

ER32 68 Fréseraufnahme/ milling receptacle

Einspanntiefe/ clamping depth=40mm

_l_é %
/ 40
Spannzange/ collet ER32 50 41

(Option)

ER16AZ

Einspanntiefe/ clamping depth=27mm

2X@85 4

250
22-20 mm
255
=@g45

230

TK

oM

mm
—t=—

@0.5-
——

Spannzange/ Collet ER16
(Option)

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 10.000 1/min drive speed (max.) 10.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 15.000 1/min spindle speed (max.) 15.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle R.H./LH.
Gewicht ca. 6 kg weight approx. 6 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 33
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T41

Bearbeitungsaggregat T41
Processing aggregate T41

Ausfihrung Antriebsadapter
gem&R Maschinentype.

2D
! Design of drive adapter
! | according to machine type
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Rickseitige
U~ Werkzeugaufnahme
R 72
N \\‘i;\ ERAZ 16
o Tool receptacle
N ERAZ16 on the rear

2x M6 Luftaustritts-Gewindebohrung
zum Anbringen von 2 Aushlasdisen
2x M6 air outlet tapholes
to fix 2 blow-off nozzles

153.5

50

103.5

79
[
|

Die MaRe A-E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach

Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified

according to the customer’s requirement!

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T41

Bearbeitungsaggregat T41
Processing aggregate T41

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

ER25 ER16AZ

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm Einspanntiefe/ clamping depth=27mm

|,
5

235
20.5-16mm
[
|
i
i
i
[
|
i
i

20.5
—_—

Spannzange/ collet ER&

(Option)

Spannzange/ Collet ER16
(Option)

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 10.000 1/min drive speed (max.) 10.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 15.000 1/min spindle speed (max.) 15.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle R.H./LH.
Gewicht ca.5kg weight approx. 5 kg
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T42

Bearbeitungsaggregat T42
Processing aggregate 142

C
Ausfliihrung Antriebsadapter

@D gem&dRl Maschinentype.
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: I Design of drive adapter
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Die MalRe A-E sind abhéadngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T42

Bearbeitungsaggregat T42
Processing aggregate T42

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

ER25 ER16AZ

Einspanntiefe/ clamping depth=27mm

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

i
10mm
ek b

235
20.5-16mm
[
|
i
i
i
[
|
i
i

20.5-
—_—

Spannzange/ collet ER&

(Option)

Spannzange/ Collet ER16
(Option)

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 8.000 1/min drive speed (max.) 8.000 rpm

max. Spindeldrehzahl 12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm

max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  entg. d. Antriebsdrehr.  turning direction of tool receptacle opposite drive turning dir.
Gewicht ca. 8kg weight approx. 8 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 37



T50-1

Bearbeitungsaggregat T 50 1-spindelig

Processing aggregate T 50 1-spindle

Ausfihrung Antriebsadapter
gem&R Maschinentype.

Design of drive adapter
according to machine type
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o
N~
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w
Mégliche feste
N Spindelstellungen
: [90]
S o Possible fixed
| W spindle positions
10°
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~ e T T +9°
<
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Die MaBe A-E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles
on the following page
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T50-1

Bearbeitungsaggregat T 50 1-spindelig
Processing aggregate T 50 1-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme/ drillng receptacle 10H7 | Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan HU/ER20

Einspanntiefe/ clamping depth=18mm 7

Einspanntiefe/ clamping depth=32mm

| IR

o

@35
238

20 5-i3mm

N
o'’
SW17

221
AN
i
M 1
%_1:7
SW17
22

7
.

20 20

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 9.000 1/min drive speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 9.000 1/min spindle speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  entg. d. Antriebsdrehr.  turning direction of tool receptacle  opposite drive turning dir.

Gewicht ca.3,8kg weight approx. 3,8 kg
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T50-2

Bearbeitungsaggregat T 50 2-spindelig
Processing aggregate T 50 2-spindle

Ausfihrung Antriebsadapter
gem&R Maschinentype.

Design of drive adapter
according to machine type

37.2

122.2
50.3

34.7

Die MaBe A-E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Mégliche feste
Spindelstellungen

Possible fixed
spindle positions

''''''' - 10°

—
———
—_

Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles
on the following page
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T50-2

Bearbeitungsaggregat T 50 2-spindelig
Processing aggregate T 50 2-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme/ drillng receptacle 10H7 | Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan HU/ER20

Einspanntiefe/ clamping depth=18mm 7

Einspanntiefe/ clamping depth=32mm

| IR

o

@35
238

20 5-i3mm

N
o'’
SW17

221
AN
i
M 1
%_1:7
SW17
22

7
.

20 20

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 9.000 1/min drive speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 9.000 1/min spindle speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  entg. d. Antriebsdrehr.  turning direction of tool receptacle  opposite drive turning dir.

Gewicht ca.4 kg weight approx. 4 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates a1



T52-1

Bearbeitungsaggregat T 52 1-spindelig
Processing aggregate T 52 1-spindle

Ausfihrung Antriebsadapter
gem&R Maschinentype.

oD Design of drive adapter
according to machine type
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Mégliche feste
o Spindelstellungen
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Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles
on the following page

Die MaBe A-E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter

resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!
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T52-1

Bearbeitungsaggregat T 52 1-spindelig
Processing aggreqgate T 52 1-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

ERYS Sageaufnahme/ sawing receptacle D30 (Sage/Schattauname - sawing/crling receptac
2.5 Einspanntiefe/ clamping depth=20mm
Einspanntiefe/ clamping depth=34mm
M6 (4x) N _m6(4x)
N\ g1 2l ol o / Vo
I==ECEN HEEEEY  =nf
NSE Z g
32.4 W | —
Spannzange/ collet ER25 10 1,5-5mm i
(Option) 12.5 '33.5

sawing/miling receptacle  Sage/Frésaufahme

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

7N
sl
© / £
< Ol n| o
o LS e | m| ©
© % o1 8|
o
[N
N,
— 2 Spannzange ER25
\ (Option)
7.4 Spannzange/ collet ER25
29 (Option)

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.

Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 9.000 1/min drive speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 9.000 1/min spindle speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  entg. d. Antriebsdrehr.  turning direction of tool receptacle  opposite drive turning dir.

Gewicht ca.5,8kg weight approx. 5,8 kg
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T60

Bearbeitungsaggregat T 60
Processing aggregate T 60

gD

112.5

Die MaBe A-E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Ausfihrung Antriebsadapter
gem&R Maschinentype.

Design of drive adapter
according to machine type

Indexierung far
Schnellverstellung.
Gradzahlen nach
Kundenwunsch.

Indexing for

quick adjustment
Degrees according to
customer’s requirement

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles
on the following page

10°

—

Schwenkbereich
adjustable area

44 Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T 60

Bearbeitungsaggregat T 60
Processing aggregate T 60

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

|

|
i
|
agnof’
@25

Bohreraufnahme/ driling receptacle M10plan

20
7J/L7_ A=,
I H%N

s 8

=, S

| 18

turning direction R.H.

ER25

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

z0(5-16mm
235

Spannzange/ collet ER25
(Option)

Sdgeaufnahme/ sawing receptacle D30
2.5

— 7 M6(4x)

230,
@52
265

N

T

10.5

Sége/Schaftauiahme - sawingfdriing receptacle

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

A ]
=z
o ™~ M6(4x)
a
o — 2| o
o
© - ——- S ECIRRES
) o 8
%N

1,5-5mm

34

sawing/milling receptacle  SégelFrésaufnahme

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

7__ T
_|7J’ rsesNIE
© I
< © n o
o Z R —— - ™m| ©
g by 8 ®
o
A [
] NN
2 \ collet ER25
10 (option)
43.5

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung

max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme
Gewicht

rechts / links drive turning direction R.H./LH.
1:1 speed transfer 1:1

12.000 1/min drive speed (max.) 12.000 rpm
12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.

ca. 5,8 kg weight approx. 5,8 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates
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T62

Bearbeitungsaggregat T 62
Processing aggregate T 62

Ausfihrung Antriebsadapter
gem&R Maschinentype.

Design of drive adapter
oD N according to machine type

T
i
@0 !
< !
| I I
i ' 5 I
| |
! |
i |
I
|
' w
[ Indexierung fir
s Schnellverstellung.
- Gradzahlen nach

Kundenwunsch.

Indexing for

quick adjustment
Degrees according to
customer’s requirement

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles
on the following page

10°

—

Schwenkbereich

Die MaBe A-E sind abhdngig von der Adaption adjustable area
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach 90°

Kundenwunsch gedndert werden!
The dimensions A-E depend on the adapter

resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T62

Bearbeitungsaggregat T 62
Processing aggregate T 62

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

|

|
i
|
agnof’
@25

Bohreraufnahme/ driling receptacle M10plan

20
7J/L7_ A=,
I H%N

s 8

=, S

| 18

turning direction R.H.

ER25

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

z0(5-16mm
235

Spannzange/ collet ER25
(Option)

Sdgeaufnahme/ sawing receptacle D30
2.5

— 7 M6(4x)

230,
@52
265

N

T

10.5

Sége/Schaftauiahme - sawingfdriing receptacle

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

A ]
=z
o ™~ M6(4x)
a
o — 2| o
o
© - ——- S ECIRRES
) o 8
%N

1,5-5mm

34

sawing/milling receptacle  SégelFrésaufnahme

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

7__ T
_|7J’ rsesNIE
© I
< © n o
o Z R —— - ™m| ©
g by 8 ®
o
A [
] NN
2 \ collet ER25
10 (option)
43.5

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung

max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme
Gewicht

rechts / links drive turning direction R.H./LH.
1:1 speed transfer 1:1

12.000 1/min drive speed (max.) 12.000 rpm
12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.

ca. 5,8 kg weight approx. 5,8 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates
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T70

Bearbeitungsaggregat T 70
Processing aggregate T 70

Ausfihrung Antriebsadapter
C gem&R Maschinentype.

gD P S Design of drive adapter
according to machine type

@_________________

40

Moégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

30

97 23

35

Possible tool receptacles
on the following page

M5 Luftaustritts-Gewindebohrung
zum Anbringen von Aushlasdisen

M5 air outlet tapholes
to fix blow-off nozzles

10

64

Die MalRe A-E sind abh&ngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T70

Bearbeitungsaggregat T 70
Processing aggregate T 70

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7 Bohreraufnahme! driling receptacle 10H7

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm Einspanntiefe/ clamping depth=20mm
)] ]

N N

T 0 T 1o}
p—— - - JR— - - (o}

5O 2| ¢ S5O 9| ¢

S SN
30 30

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 15.000 1/min drive speed (max.) 15.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 10.000 1/min spindle speed (max.) 10.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.5kg weight approx. 5 kg
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T90

Bearbeitungsaggregat T 90
Processing aggregate T 90

Ausfliihrung Antriebsadapter
gem&R Maschinentype.

Design of drive adapter
2D according to machine type

19.5

132
L

286

Mdgliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles
on the following page
Die MalRe A-E sind abhéadngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter

resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T90

Bearbeitungsaggregat T 90
Processing aggregate T 90

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Collet receptacle/ Werkzeugaufnahme ER25
227
& |

34mm

32.5

20.5-16mm

Einspanntigre/ clamping depin

235

Spannzange/ collet ER2
(Option)

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 10:1 speed transfer 10:1

max. Antriebsdrehzahl 8.000 1/min drive speed (max.) 8.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 800 1/min spindle speed (max.) 800 rpm

max. Spindeldrehmoment 32 Nm torque (max.) 32Nm
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.3,4kg weight approx. 3,4 kg
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B 10

Mehrspindel Bohrgetriebe B 10
Multi-spindle drilling gear B 10

Ausfliihrung Antriebsadapter
gem&R Maschinentype.

c Design of drive adapter
according to machine type

40.4

37

45

25.5

Mogliche Werkzeugaufnahmen

auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles
on the following page

Ausfihrungsvariante
-in Reihe -

Ausflihrungsvariante
- als Bohrbild -

[
w .
Design type
-in rows -
>
Design type
- as drilling pattern -

Die MaRe A-E sind abhédngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Mehrspindel Bohrgetriebe - Multi-spindle drilling gear



B 10

Mehrspindel Bohrgetriebe B 10
Multi-spindle drilling gear B 10

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme/ driling receptacle 8H7 | Bohreraufnahmel drilling receptacle M8plan | Bohreraufnahme! drilling receptacle 10H7

Einspanntiefe/ clamping depth=16mm Einspanntiefe/ clamping depth=16mm Einspanntiefe/ clamping depth=18mm
- o= ' I L )7_ ~
7-_“77" = :l 7/7/1_;%_ “TE LrH') Z?l __@_ T (1
i o P - = 2. 2 s 2] =
(77 S i AV =1 & 77774 s
121 12 16
18 16 20

Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

M 1
g1 1M’
221

|
e
-

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts drive turning direction R.H.

Spindelanzahl 2-11 number of spindles 2-11
Spindelabstand min/max 20-50 mm spindle distance min/max 20 - 50 mm
Spindelabstand X/Y (Bohrbild) nach Kundenwunsch spindle distance as drilling pattern  to customer’s requirement
max. Spindeldrehzahl 4.500 1/min spindle speed (max.) 4.500 rpm

max. Spindelleistung 2,5 kw drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtung Werkzeugaufnahmen  rechts / links turning direction of tool receptacle R.H. /L.H.

Mehrspindel Bohrgetriebe - Multi-spindle drilling gear 53
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B 20

Mehrspindel Bohrgetriebe B 20
Multi-spindle drilling gear B 20

Design of drive adapter

Ausfliihrung Antriebsadapter c . .
gemal Maschinentype. according to machine type
@D
/ i \
1 |
| ! o
| | <
| + | |
[ ! ] .
I i
| I
D =
! !
' SeP |
w L
@
T ~
0 3
o
® | |
et
| |
P[5 B :
Mogliche Werkzeugaufnahmen X X Possible tool receptacles
auf der nachfolgenden Seite. on the following page
o o
PN
. . 7N an\ 4 .
Ausfihrungsvariante \ ) 3 Design type
\ ©
-in Reihe - ANLANLS -inrows -
o O
> )
Ausfithrungsvariante Design type
-~ als Bohrbild - - as drilling pattern -
O] O]
X X
Die MaRe A-E sind abhédngig von der Adaption The dimensions A-E depend on the adapter
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach resp. the machine type and can be modified
Kundenwunsch gedndert werden! according to the customer’s requirement!

Mehrspindel Bohrgetriebe - Multi-spindle drilling gear



B 20

Mehrspindel Bohrgetriebe B 20
Multi-spindle drilling gear B 20

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme/ driling receptacle 847 | Bohreraufnahme/ drilling receptacle M8plan

£
£
£ s
T L | i
1 | g | !
[T, T k=]
- s & ¢ i
o — N
= L o] g | 8 <
R 1
< o |
o -
- (]
> L .
:"—E q8H7 % M8 |Re’/Li
= ! S H7
S SwW13 s a9
Z_ E I15 =
o |915..‘5 w ﬁ =

Bohreraufnahme! driling receptacle 10H7 | Bohreraufnahme/ drilling receptacle ML0plan

£

1S

£ 0% -,

< | | g .

o | ] o | }

= 1 _S“

g | o ; é— J/I o w
N

(—EB é ~o S | ~

s e

o g10"7 2 M1 Re/Li

£ = B

& SwW13 < g11

z e £ I15 5

o 15.5 i} .9

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts drive turning direction R.H.

Spindelanzahl ab2 number of spindles upto2
Spindelabstand min/max 16-20 mm spindle distance min/max 16-20 mm
Spindelabstand X/Y (Bohrbild) nach Kundenwunsch spindle distance as drilling pattern  to customer’s requirement
max. Spindeldrehzahl 4.500 1/min spindle speed (max.) 4.500 rpm

max. Spindelleistung 2,5 kw drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtung Werkzeugaufnahmen  rechts / links turning direction of tool receptacle R.H. /L.H.

Mehrspindel Bohrgetriebe - Multi-spindle drilling gear 55



P10

Bearbeitungsaggregat P 10
Processing aggregate P 10

Ausfihrung Antriebsadapter
gem&dR Maschinentype.

IQ;»
Design of drive adapter oD
according to machine type i
T |
! |
T !
o0 | |
< I !
| T i
i [ ]
i !
i |
w | !
Mégliche Werkzeugaufnahmen !
auf der nachfolgenden Seite. !
. |
Possible tool receptacles i
on the following page i
!—l__!=_!— N
© ’J L"TI_\A I_‘ l
3 A I |
[ [ |
0 ‘\ : l : /l l
@ l1' !III l
g -LT_I_ !
| |
34 X 40
Abstand X gem&dR Kundenwunsch
Distance X according to customer’s requirement
30
o [oe) o
~ © ©

Die MaRe A-E sind abhéngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter

resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



P10

Bearbeitungsaggregat P 10
Processing aggregate P 10

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 12H7 | Bohreraufnahmel driling receptacle 16H7 ERAX25
255
c SwW32 c SW32
£ £ E SW46
o g12"7’ o p16"" S
<= <= n g0 5-16mm
I @ S @ Sl 3 o
£ i g i = S
LM LA
iy o <
Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
Technische Daten technical data
Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1
max. Antriebsdrehzahl 12.000 1/min drive speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindelleistung 3,5 kW drive capacity (max.) 3,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.5kg weight approx. 5 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 57
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D10

Bearbeitungsaggregat D 10
Processing aggregate D 10

c Ausfihrung Antriebsadapter
gemdl Maschinentype.

! Design of drive adapter
: according to machine type

gD

|
_ i I
o ! .
< | |
i I | I
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i | & |
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R —oaTotat L ]
7 N
Lzl 4
L Spéaneleitelement Links
Mogliche Werkzeugaufnahmen fiir Werkzeug-Drehrichtung
auf der nachfolgenden Seite. Links
Possible tool receptacles Chip guiding element left hand side
he foll . for direction of tool rotation
on the following page to the left

Die MaRe A-E sind abhédngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

Spéneleitelement Rechts
fur Werkzeug-Drehrichtung
Rechts

Chip guiding element right hand side
The dimensions A-E depend on the adapter for direction of tool rotation
resp. the machine type and can be modified to the right
according to the customer’s requirement!
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D10

Bearbeitungsaggregat D 10
Processing aggregate D 10

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Fréseraufnahme/ milling receptacle

; M6(2x)

80

42

230,

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 11.000 1/min drive speed (max.) 11.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 11.000 1/min spindle speed (max.) 11.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca. 3,4 kg weight approx. 3,4 kg
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D 20

Werkzeugaufnahme D 20 mit interner Luftdurchfuhrung
Toolsuspension D 20 with internal airpassage

Ausflihrung Antriebsadapter
gem&R Maschinentype.
(Katalog-Seite 84)

Design of drive adapter
according to machine type
( catalog side 84 )

C
LuftanschluBbolzen nach
&D Maschinentypenangabe.
i air connection bolt according
i to machine type specification
; i -
o | | |
< | ; i
. | ! L
| [ I 4l
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Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles
on the following page

Die MalRe A-E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kédnnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Werkzeugaufnahme - Toolsuspension



D 20

Werkzeugaufnahme D 20 mit interner Luftdurchfuhrung
Toolsuspension D 20 with internal airpassage

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Werkzeugaufnahme/ Collet receptacle ER40

46mm

7

|
i
|
i
i
I a5
|
|
|
i

SAILEES
28

e

Einspanntiefe/ clamping depth

p3-26mn)
Spannzange ER40
sSwa1 (Option)
263

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 11.000 1/min drive speed (max.) 11.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 11.000 1/min spindle speed (max.) 11.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.3,2kg weight approx. 3,2 kg

Werkzeugaufnahme - Toolsuspension 61



D72

Bohr- und Stemmkopf D 72
Drilling and mortisinghead D 72

c Ausflihrung Antriebsadapter
f gemdRl Maschinentype.
(Katalog-Seite 84)

oD

Design of drive adapter
according to machine type
( catalog side 84 )
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Mégliche Werkzeugaufnahmen % ! %
auf der nachfolgenden Seite. !

. ! Werkzeug 1
Possible tool receptacles | Bohrer - rotierend
on the following page i Tool 1

i drill - rotating
2|
Werkzeug 2 | %
HohImeiBRel - fest |
Tool 2
gouge - fixed
I
Maschinen-Hohlstemmer !
firo-Bohrungen i R
| Die MaBe A-E sind abh&ngig von der Adaption

machine mortiser bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
foro-bores R Kundenwunsch geé&dndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

62 Bohr- und Stemmbkopf - Drilling and mortisinghead



D72

Bohr- und Stemmkopf D 72
Drilling and mortisinghead D 72

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Werkzeugaufnahme fiir Maschinen-Hohlstemmer/ Tool receptacle for machine mortiser

77

I 1 !
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Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 6.000 /min drive speed (max.) 6.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 6.000 1/min spindle speed (max.) 6.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 KW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.3,5kg weight approx. 3,5 kg

Bohr- und Stemmbkopf - Drilling and mortisinghead 63
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F10

Tastspindel F 10

Tracing spindle F 10

2D

Ausfihrung Antriebsadapter
gemaR Maschinentype.
(Katalog-Seite 84)

Design of drive adapter
according to machine type
( catalog side 84 )
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Strémung__soptimierte di=283.5 Gleitring Stahl/Polyamid
Absaugdffnungen bzw. nach Kundenwunsch
Flow-optimized dust Da=g110 slide ring steel/polyamide resp.

extraction openings

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles
on the following page

according to customer’s requirement

Stabile 3-fach-Fiuhrung
mit Linear-Kugellager

solid 3-fold guidance
with linear ball bearing

Die MaRe A-E sind abh&ngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch geédndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Tastspindeln - Tracing spindle



F10

Tastspindel F 10

Tracing spindle F 10

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles
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£ Sgeaufnahmel sawing receptacle D22 | S&geaufnahmel sawing receptacle D30x2,5
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Spannbreite/ clamping area 4 (20/40

Fréseraufnahme/ milling receptacle M22x1
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M22x1||Re/Li
SW22
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827,

Fréseraufnahme/ milling receptacle D22x5

|
S e22,6

SW10 TK=240

255

2x Zyl.stift @4m6

+ 2xM6 gegeniiberliegend
2x cam pins @4m6

+ 2xM6 opposite

Sonder-Werkzeugaufnahmen

Technische Daten

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung

max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme
Gewicht

auf Anfrage / Special tool receptacles on request

technical data

rechts / links drive turning direction

1:1 speed transfer

14.000 /min drive speed (max.)

14.000 1/min spindle speed (max.)

2,5 kW drive capacity (max.)

rechts / links turning direction of tool receptacle
ca. 4,2 kg weight

Tastspindeln - Tracing spindle

R.H./LH.
1:1

14.000 rpm
14.000 rpm
2,5 kW
R.H./LH.
approx. 4,2 kg

65
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F 20

Tastspindel F 20

Tracing spindle F 20

Ausflihrung Antriebsadapter
gemé&aR Maschinentype.

¢ (Katalog-Seite 84)

#D Design of drive adapter

according to machine type
( catalog side 84 )
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di=2130 Gleitring Stahl/Polyamid
Strémungsoptimierte bzw. nach Kundenwunsch
Absaugo6ffnungen Da=¢150 slide ring steel/polyamide resp.

Flow-optimized dust
extraction openings

according to customer’s requirement
Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite.

Possible tool receptacles

on the following page

Stabile 3-fach-Fihrung
mit Linear-Kugellager

solid 3-fold guidance
with linear ball bearing

Die MaBe A-E sind abh&ngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch geandert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Tastspindeln - Tracing spindle



F 20

Tastspindel F 20

Tracing spindle F 20

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

£
£ ER25
(]
'C 0
a / i 1§
] V. i A
°
N N
o | o
o N | By
= . =
€ |
= N\ |
Q \
) 70 |5-16mm
(4]
= 35
c
c
© SW36
o
2 Spannzange/ collet ER25
i (Option)

£ Sgeaufnahmel sawing receptacle D22 | S&geaufnahmel sawing receptacle D30x2,5

37(43/63)

5

20 |

N.SW10

822,

230

Spannbreite/ clamping area 4 (20/40

Fréseraufnahme/ milling receptacle M22x1
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M22x1||Re/Li
SW22
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827,

Fréseraufnahme/ milling receptacle D22x5

|
S e22,6

SW10 TK=240

255

2x Zyl.stift @4m6

+ 2xM6 gegeniiberliegend
2x cam pins @4m6

+ 2xM6 opposite

Sonder-Werkzeugaufnahmen

Technische Daten

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung

max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme
Gewicht

auf Anfrage / Special tool receptacles on request

technical data

rechts / links drive turning direction

1:1 speed transfer

14.000 /min drive speed (max.)

14.000 1/min spindle speed (max.)

2,5 kW drive capacity (max.)

rechts / links turning direction of tool receptacle
ca. 4,2 kg weight

Tastspindeln - Tracing spindle

R.H./LH.
1:1

14.000 rpm
14.000 rpm
2,5 kW
R.H./LH.
approx. 4,2 kg
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F 30

Tastspindel F 30
Tracing spindle F 30

Ausfihrung Antriebsadapter
gem&aR Maschinentype.

c (Katalog-Seite 84)

#D Design_of drive ad_apter
according to machine type
( catalog side 84 )

74

Q o
X X
o o
fard [
- e
0 2]
= o
= c
© )
o I
= -
w = . = IS f =
EIQ] o =E ¢ : E
kS © —
E|T o = © 1S
) o 3 N
n o o N T N - o
-
- v, o ? || T — -
Q 2o o < | el
> —_— — T =]
- — > £ © ] I =
= L2~ m© I @ 1 =
17 =5 0= h 0 173
© P s+ E I ) g
- — -
Q wl—-c"g E o i if o
< > © o ¥ I 1 <
] 1]
€ | [} €
€ | | £
n 1 1 J n
- ] ; 1] /
P e ———— T - _--_-_---= R

Gleitstiuck Stahl/Polyamid

- bzw. nach Kundenwunsch
Mogliche Werkzeugaufnahmen - . -
auf der nachfolgenden Seite. slide piece Steel/polya,mlde resp.
according to customer’s requirement

Possible tool receptacles
on the following page 145

Stabile 3-fach-Fuhrung
mit Linear-Kugellager

solid 3-fold guidance
with linear ball bearing

130

Tastarm mit Gleitstick
verstellbar in Hohen-
und Winkellage.

Tracing arm with slide piece
adjustable in height
and angular position

Die MaRe A-E sind abha&ngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch geédndert werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

68 Tastspindeln - Tracing spindle



F 30

Tastspindel F 30

Tracing spindle F 30

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles
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£ Sgeaufnahmel sawing receptacle D22 | S&geaufnahmel sawing receptacle D30x2,5

37(43/63)
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N.SW10

822,

230

Spannbreite/ clamping area 4 (20/40

Fréseraufnahme/ milling receptacle M22x1

v / )
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M22x1||Re/Li
SW22

225
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Fréseraufnahme/ milling receptacle D22x5

|
S e22,6

SW10 TK=240

255

2x Zyl.stift @4m6

+ 2xM6 gegeniiberliegend
2x cam pins @4m6

+ 2xM6 opposite

Sonder-Werkzeugaufnahmen

Technische Daten

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung

max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme
Gewicht

auf Anfrage / Special tool receptacles on request

technical data

rechts / links drive turning direction

1:1 speed transfer

14.000 /min drive speed (max.)

14.000 1/min spindle speed (max.)

2,5 kW drive capacity (max.)

rechts / links turning direction of tool receptacle
ca. 4,2 kg weight

Tastspindeln - Tracing spindle

R.H./LH.
1:1

14.000 rpm
14.000 rpm
2,5 kW
R.H./LH.
approx. 4,2 kg
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F 40

Tastspindel F 40

Tracing spindle F 40

Gleitring Stahl/Polyamid
bzw. nach Kundenwunsch

slide ring steel/polyamide

resp. according to
customer’s requirement

\

Ausfihrung Antriebsadapter
gemdal Maschinentype.
(Katalog-Seite 84)

Design of drive adapter
according to machine type
( catalog side 84 )
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Possible tool receptacles
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Die MaBe A-E sind abh&ngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach

Kundenwunsch geé&ndert

werden!

The dimensions A-E depend on the adapter
resp. the machine type and can be modified
according to the customer’s requirement!

Tastspindeln - Tracing spindle




F40

Tastspindel F 40
Tracing spindle F 40

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sgeaufnahme/ sawing receptacle D22
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Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 10.000 1/min drive speed (max.) 10.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 10.000 1/min spindle speed (max.) 10.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca. 6,3 kg weight approx. 6,3 kg

Tastspindeln - Tracing spindle 71
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Zubehor

Accessories
Gleitring 2mm fiir Tastspinde IF10/F20/F40 Stahl
Gleitring 2mm fiir Tastspindel F10/F20/F40 Polyamid
—— — slidering 2mm for tracing spindle F10/F20/F40 steel

Maulschliisse SW13
Maulschliisse SW15
) Maulschliisse SW17
Maulschliisse SW19

Maulschliisse SW22flach
Maulschliisse SW24

Maulschliisse SW27flach
MaulschliisselSW30
MaulschliisselSW32
MaulschliisselSW36flach
MaulschliisselSW42

InnensechskantschliisselSW3
InnensechskantschliisselSW4
InnensechskantschliisselSW5
InnensechskantschliisselSW6

InnensechskantschliisselSW8
InnensechskantschliisselSW10

Zubehor - Accessories

slidering 2mm for tracing spindle F10/F20/F40 polyamide

Anzugsbolzen fiir Steilkegel SK30-DIN69872-A
Anzugsbo en fiir Steilkegel SK40-DIN69872-A
Anzugsbolzen fiir BT30, BT35, BT40

T ghtening bolt for quick release taper SK30-DIN69872-A
Tightening bolt for quick release taper SK40-DIN69872-A
Tightening bolt for BT30,BT35,BT40

Openend wrench SW13
Openend wrenchS W15
Openend wrenchS W17
Openend wrenchS W19
Openend wrenchS W22flat
Openend wrenchS W24
Openend wrenchS W27flat
Openend wrenchS W30
Openend wrenchS W32
Openend wrenchS W36flat
Openend wrenchS W42

Allenkey SW3
Allenkey SW4
Allenkey SW5
Allenkey SW6
Allenkey SW8
Allenkey SW10



Zubehor
Accessories

J

Spannschlissel / Tightening key E20M
Spannschlissel /Tighteningk ey E25M
Spannschlissel /Tightening key E20AZ
Spannschlissel /Tightening key E25AZ
Spannschlissel /Tightening key E20
Spannschlissel /Tightening key E25
Spannschlissel /Tightening key E32

Spannzange / Collet ER16 DIN6499-B
Spannzange / Collet ER16-UP  pIN6499-B
Spannzange / Collet ER20 DIN6499-B
Spannzange / Collet ER20 UP  pIN6499 B
Spannzange / Collet ER25 DIN6499-B

Spannzange / Collet ER25-UP  pIN6499-B
Spannzange / Collet ER32
Spannzange / Collet ER32-UP

Die ULTRA-PRAZISIONSSPANNZANGEN ( UP) werden speziell
fur Drehzahlen Giber 10 0001/min empfohlen.

Bitte de gewiinschten Spanndurchmesser

bei der Bestellung angeben!

The Ultra-precision collet chucks (-UP) are specially

recommended for rotational speeds of more than 10.000 rpm.

Please indicate the desired clamping diameter
when placing an order!

Zubehor - Accessories
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