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T 10 - 1

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T10 1-spindelig 
Processing aggregate T10 1-spindle
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A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

e a r b e i u n g s a g e g a T
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D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !
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T10 - 1

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1,5	 speed transfer	 1 : 1,5

max. Antriebsdrehzahl	 10.666 1/min	 drive speed (max.)	 10.666 rpm

max. Spindeldrehzahl	 16.000 1/min	 spindle speed (max.)	 16.000 rpm

max. Spindelleistung	 5,6 kW	 drive capacity (max.)	 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 4,0 kg	 weight	 approx. 4,0 kg

Bearbeitungsaggregat T10 1-spindelig 
Processing aggregate T10 1-spindle
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Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 10 - 2

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T10 2-spindelig 
Processing aggregate T10 2-spindle

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !
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o n t h e f o l l o w i n g p a g e

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

P r o c e s i n a g a e
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T 10 - 2

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1,5	 speed transfer	 1 : 1,5

max. Antriebsdrehzahl	 10.666 1/min	 drive speed (max.)	 10.666 rpm

max. Spindeldrehzahl	 16.000 1/min	 spindle speed (max.)	 16.000 rpm

max. Spindelleistung	 5,6 kW	 drive capacity (max.)	 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 4,0 kg	 weight	 approx. 4,0 kg

Bearbeitungsaggregat T10 2-spindelig 
Processing aggregate T10 2-spindle
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Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 10 - 4

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T10 4-spindelig 
Processing aggregate T10 4-spindle
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T 10 - 4

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1,5	 speed transfer	 1 : 1,5

max. Antriebsdrehzahl	 10.666 1/min	 drive speed (max.)	 10.666 rpm

max. Spindeldrehzahl	 16.000 1/min	 spindle speed (max.)	 16.000 rpm

max. Spindelleistung	 5,6 kW	 drive capacity (max.)	 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 4,0 kg	 weight	 approx. 4,0 kg

Bearbeitungsaggregat T10 4-spindelig 
Processing aggregate T10 4-spindle
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T 20

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T20 
Processing aggregate T20
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D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
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T 20

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 12.000 /min	 drive speed (max.)	 12.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 12.000 1/min	 spindle speed (max.)	 12.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 3,4 kg	 weight	 approx. 3,4 kg

Bearbeitungsaggregat T20 
Processing aggregate T20
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Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 30

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T30 
Processing aggregate T30
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T 30

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 6.000 1/min	 drive speed (max.)	 6.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 6.000 1/min	 spindle speed (max.)	 6.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 3,9 kg	 weight	 approx. 3,9 kg

Bearbeitungsaggregat T30 
Processing aggregate T30

ø
8

H
7

ø
1

5

1 2

1 8

ø
9

H
7

ø
1

5
12

16

ø
1

0
H

7

1 6

ø
2

1

20

ø
1

1
H

7

M
1

0

7

1 6

ø
2

1

Einspanntiefe/ clamping depth=16mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 8H7
Einspanntiefe/ clamping depth=16mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle M8plan
Einspanntiefe/ clamping depth=18mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan

ntri s re
a üb

ax Spinde l istung
ehric r a a

t

,5 W
s i s

ca 3 9

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 40

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T40 
Processing aggregate T40
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T 40

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1,5	 speed transfer	 1 : 1,5

max. Antriebsdrehzahl	 10.000 1/min	 drive speed (max.)	 10.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 15.000 1/min	 spindle speed (max.)	 15.000 rpm

max. Spindelleistung	 5,6 kW	 drive capacity (max.)	 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 6 kg	 weight	 approx. 6 kg

Bearbeitungsaggregat T40 
Processing aggregate T40
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E R 3 2

S p a n n z a n g e / c o l l e t E R 3 2
( O p t i o n )

Fräseraufnahme/ milling receptacle

Einspanntiefe/ clamping depth=27mm

S p a n n z a n g e / C o l l e t E R 1 6
( O p t i o n )

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 41

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T41 
Processing aggregate T41
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5
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5

2
9

.7
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9
0

.2
5

2
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1
1
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5

E

50 103.5

7
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2 x M 6 L u f t a u s t r i t t s - G e w i n d e b o h r u n g
z u m A n b r i n g e n v o n 2 A u s b l a s d ü s e n
2 x M 6 a i r o u t l e t t a p h o l e s
t o f i x 2 b l o w - o f f n o z z l e s

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

R ü c k s e i t i g e
W e r k z e u g a u f n a h m e
E R A Z 1 6
T o o l r e c e p t a c l e
E R A Z 1 6 o n t h e r e a r

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

e a r e u n g

P r o c e s i
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T 41

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1,5	 speed transfer	 1 : 1,5

max. Antriebsdrehzahl	 10.000 1/min	 drive speed (max.)	 10.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 15.000 1/min	 spindle speed (max.)	 15.000 rpm

max. Spindelleistung	 5,6 kW	 drive capacity (max.)	 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 5 kg	 weight	 approx. 5 kg

Bearbeitungsaggregat T41 
Processing aggregate T41

ntri sdr
h üb

ax Spinde l istung
ehric r a a

t

5 ,6 W
s i s

ca 5

E R 1 6 A Z

ø
0

.5
-1

0
m

m

ø
0

.5
-1

6
m

m

ø
3

5

E R 2 5

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

S p a n n z a n g e / c o l l e t E R 3 2
( O p t i o n )

S p a n n z a n g e / C o l l e t E R 1 6
( O p t i o n )

Einspanntiefe/ clamping depth=27mm

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 42

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T42 
Processing aggregate T42
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B

3
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1

5
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3
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1
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0
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E S P&

7
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7 4 123

197

8
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.2

max .68mm

m
a

x
.Ø

1
6

0
m

m

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .
( K t l S i t 8 )

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

B e a r b e t u n

P r c s s i
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T 42

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1,5	 speed transfer	 1 : 1,5

max. Antriebsdrehzahl	 8.000 1/min	 drive speed (max.)	 8.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 12.000 1/min	 spindle speed (max.)	 12.000 rpm

max. Spindelleistung	 5,6 kW	 drive capacity (max.)	 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 entg. d. Antriebsdrehr.	 turning direction of tool receptacle	 opposite drive turning dir.

Gewicht	 ca. 8 kg	 weight	 approx. 8 kg

Bearbeitungsaggregat T42 
Processing aggregate T42

ntri sdre
h üb

ax Spinde l istung
ehric r a a

t

5 ,6 W
s i s

ca 5

E R 1 6 A Z

ø
0

.5
-1

0
m

m

ø
0

.5
-1

6
m

m

ø
3

5

E R 2 5

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

S p a n n z a n g e / c o l l e t E R 3 2
( O p t i o n )

S p a n n z a n g e / C o l l e t E R 1 6
( O p t i o n )

Einspanntiefe/ clamping depth=27mm

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 50 - 1

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T 50 1-spindelig
Processing aggregate T 50 1-spindle

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

0 °

+ 9 °

øD

C

A

B

3
7

.2
5

0
.3

3
4

.7

E

4 8

S P&

0 °
1 0 °

9 0 °

P o s s i b l e f i x e d
s p i n d l e p o s i t i o n s

78

1
2

2
.2

M ö g l i c h e f e s t e
S p i n d e l s t e l l u n g e n

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

e a r b e i u n g s a g g r e g a t T 5 0

o c e s s n g a g e g t T
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T 50 - 1

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 9.000 1/min	 drive speed (max.)	 9.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 9.000 1/min	 spindle speed (max.)	 9.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 entg. d. Antriebsdrehr.	 turning direction of tool receptacle	 opposite drive turning dir.

Gewicht	 ca. 3,8 kg	 weight	 approx. 3,8 kg

Bearbeitungsaggregat T 50 1-spindelig
Processing aggregate T 50 1-spindle
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ø
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Einspanntiefe/ clamping depth=18mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7 Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan
Einspanntiefe/ clamping depth=32mm

ntr bsdre ch
ü t

ax Spind lle stung
ehrich g d W rkz uga a me

i

2 ,5 kW
e . r i b d r h r

a 3

d r i v e c a a c i t y ( m a
u r n g d i r

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 50 - 2

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T 50 2-spindelig
Processing aggregate T 50 2-spindle

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

0 °
1 0 °

9 0 °

P o s s i b l e f i x e d
s p i n d l e p o s i t i o n s

M ö g l i c h e f e s t e
S p i n d e l s t e l l u n g e n

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e
( t l i 8 )

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

e a r b e i u n g s a g g r e g a T 5 0

o c e s s n g a g e a t T
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3
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E
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T 50 - 2

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 9.000 1/min	 drive speed (max.)	 9.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 9.000 1/min	 spindle speed (max.)	 9.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 entg. d. Antriebsdrehr.	 turning direction of tool receptacle	 opposite drive turning dir.

Gewicht	 ca. 4 kg	 weight	 approx. 4 kg

Bearbeitungsaggregat T 50 2-spindelig
Processing aggregate T 50 2-spindle
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Einspanntiefe/ clamping depth=18mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7 Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan
Einspanntiefe/ clamping depth=32mm

ntr bsdre ht
ü t

ax Spind lle stung
ehrich g d W rkz uga a me

i

2 ,5 kW
e . r i b d r r

a 4

d i v e c a a c i t y m a
u r n g d i r

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 52 - 1

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T 52 1-spindelig
Processing aggregate T 52 1-spindle

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

0 °
1 0 °

9 0 °

P o s s i b l e f i x e d
s p i n d l e p o s i t i o n s

M ö g l i c h e f e s t e
S p i n d e l s t e l l u n g e n

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

e a r b e i u n g s a g g e g a t T 5 2

o c e s s n g a g T

øD

C
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45°
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T 52 - 1

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 9.000 1/min	 drive speed (max.)	 9.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 9.000 1/min	 spindle speed (max.)	 9.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 entg. d. Antriebsdrehr.	 turning direction of tool receptacle	 opposite drive turning dir.

Gewicht	 ca. 5,8 kg	 weight	 approx. 5,8 kg

Bearbeitungsaggregat T 52 1-spindelig
Processing aggregate T 52 1-spindle

ntr bs re ch
lü t

ax Spind lle stung
ehrich g d W rkz uga a me

i

2 ,5 kW
e . r i b r h

a 5

d r i v e c a p a c i t ( m a
u r n g d i r

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm
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Säge/Fräsaufnahme
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2
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29

S p a n n z a n g e E R 2 5
( O p t i o n )

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

S p a n n z a n g e / c o l l e t E R 2 5
( O p t i o n )

Sägeaufnahme/ sawing receptacle D30 Säge/Schaftaufnahme sawing/drilling receptacle

sawing/milling receptacle
Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

Spannzange/ co l le t ER25
(Opt ion)

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 60

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T 60
Processing aggregate T 60

øD

C

A

B

1
1

2
.5

6 2

E

0 °
1 0 °

9 0 °

52

a d j u s t a b l e a r e a

I n d e x i n g f o r
q u i c k a d j u s t m e n t
D e g r e e s a c c o r d i n g t o
c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t

B e a r b e t u

P r c s s n

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

I n d e x i e r u n g f ü r
S c h n e l l v e r s t e l l u n g .
G r a d z a h l e n n a c h
K u n d e n w u n s c h .

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

S c h w e n k b e r e i c h
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T 60

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 12.000 1/min	 drive speed (max.)	 12.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 12.000 1/min	 spindle speed (max.)	 12.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 5,8 kg	 weight	 approx. 5,8 kg

Bearbeitungsaggregat T 60
Processing aggregate T 60
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c o l l e t E R 2 5
( o p t i o n )

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7 Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan
Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

S p a n n z a n g e / c o l l e t E R 2 5
( O p t i o n )

Sägeaufnahme/ sawing receptacle D30 Säge/Schaftaufnahme sawing/drilling receptacle Säge/Fräsaufnahmesawing/milling receptacle
Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

h hlübe

x. Spindelleis ung
h

w h

2 5 k
ech l i

ca 5 8 kg

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 62

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T 62
Processing aggregate T 62

0 °
1 0 °

9 0 °
a d j u s t a b l e a r e a

I n d e x i n g f o r
q u i c k a d j u s t m e n t
D e g r e e s a c c o r d i n g t o
c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t

B e a r b e t u n

P r c s s

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

I n d e x i e r u n g f ü r
S c h n e l l v e r s t e l l u n g .
G r a d z a h l e n n a c h
K u n d e n w u n s c h .

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

S c h w e n k b e r e i c h

øD

C

A

B

1
1

4

52

62

E
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T 62

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 12.000 1/min	 drive speed (max.)	 12.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 12.000 1/min	 spindle speed (max.)	 12.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 5,8 kg	 weight	 approx. 5,8 kg

Bearbeitungsaggregat T 62
Processing aggregate T 62
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ø
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5
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0

ø
3

0
h
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2
c o l l e t E R 2 5
( o p t i o n )

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7 Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan
Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

S p a n n z a n g e / c o l l e t E R 2 5
( O p t i o n )

Sägeaufnahme/ sawing receptacle D30 Säge/Schaftaufnahme sawing/drilling receptacle Säge/Fräsaufnahmesawing/milling receptacle
Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

Einspanntiefe/ clamping depth=34mm

h hlübe

x. Spindelleis ung
h

w h

2 5 k
ech l i

ca 5 8 kg

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 70

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T 70
Processing aggregate T 70

øD

C

A

B

4
3

.5

4
0

3
0

E

2 397

6
4

1
0

45 °

45°

35

S P&

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

M 5 L u f t a u s t r i t t s - G e w i n d e b o h r u n g
z u m A n b r i n g e n v o n A u s b l a s d ü s e n
M 5 a i r o u t l e t t a p h o l e s
t o f i x b l o w - o f f n o z z l e s

B e a r b e t

P r o c s n
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T 70

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1,5	 speed transfer	 1 : 1,5

max. Antriebsdrehzahl	 15.000 1/min	 drive speed (max.)	 15.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 10.000 1/min	 spindle speed (max.)	 10.000 rpm

max. Spindelleistung	 5,6 kW	 drive capacity (max.)	 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 5 kg	 weight	 approx. 5 kg

Bearbeitungsaggregat T 70
Processing aggregate T 70

ø
1

0
H

7

ø
2

5

3 0
ø

1
6

H
7

ø
2

5

3 0

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7

h hl be

x. Spindelleis ung
h

w h

5 k
ech l i

ca 5 0 kg

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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T 90

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat T 90
Processing aggregate T 90

øD

C

A

B

1
9

.5
1

3
2

E

ø86

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

B e a r b e t

P r c s i n
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T 90

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 10 : 1	 speed transfer	 10 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 8.000 1/min	 drive speed (max.)	 8.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 800 1/min	 spindle speed (max.)	 800 rpm

max. Spindeldrehmoment	 32 Nm	 torque (max.)	 32Nm

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 3,4 kg	 weight	 approx. 3,4 kg

Bearbeitungsaggregat T 90
Processing aggregate T 90

Collet receptacle/ Werkzeugaufnahme ER25

ø0.5-16mm

ø35

3
2

.5

E
in

sp
an

nt
ie

fe
/c

la
m

pi
ng

de
pt

h=
34

m
m

h hlübe

x. Spindel rehmoment
h

w h

32 Nm
ech l i

ca 3 4 kg

S p a n n z a n g e / c o l l e t E R 2 5
( O p t i o n )

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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B 10

Mehrspindel Bohrgetriebe - Multi-spindle drilling gear 

Mehrspindel Bohrgetriebe B 10
Multi-spindle drilling gear B 10

D e s i g n t y p e
- i n r o w s -

D e s i g n t y p e
- a s d r i l l i n g p a t t e r n -

øD

C

A

B
4

0
.4

3
7

4
5

2
5

.5

E

X X X X

X X

Y

A u s f ü h r u n g s v a r i a n t e
- i n R e i h e -

A u s f ü h r u n g s v a r i a n t e
- a l s B o h r b i l d -

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

M e h r s p i d e l - B

u l i s i d e
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B 10

Mehrspindel Bohrgetriebe - Multi-spindle drilling gear  

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts	 drive turning direction	 R.H.

Spindelanzahl	 2 - 11	 number of spindles	 2 - 11

Spindelabstand min/max	 20 - 50 mm	 spindle distance min/max	 20 - 50 mm

Spindelabstand X/Y (Bohrbild)	 nach Kundenwunsch	 spindle distance as drilling pattern	 to customer´s requirement

max. Spindeldrehzahl	 4.500 1/min	 spindle speed (max.)	 4.500 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtung Werkzeugaufnahmen	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Mehrspindel Bohrgetriebe B 10
Multi-spindle drilling gear B 10

ø
8

H
7

ø
1

5

1 2

1 8

ø
9

H
7

ø
1

5
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16

ø
1

0
H

7

1 6

ø
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1

20

ø
1

1
H

7

M
1

0

7

1 6

ø
2

1

Einspanntiefe/ clamping depth=16mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 8H7
Einspanntiefe/ clamping depth=16mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle M8plan
Einspanntiefe/ clamping depth=18mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7

Einspanntiefe/ clamping depth=20mm

Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan

triebs reh
i

ax Spind ld ehzahl
x S i elle u g

z

4 500 1 /mi
2 5 kW

t l i ks

p i n
d

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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B 20

Mehrspindel Bohrgetriebe - Multi-spindle drilling gear 

Mehrspindel Bohrgetriebe B 20
Multi-spindle drilling gear B 20

øD

C

A

B

4
0

.4
8

1
.7

2
5

.2

E

X X

S P&
6

0

X X

Y

D e s i g n t y p e
- i n r o w s -

D e s i g n t y p e
- a s d r i l l i n g p a t t e r n -

A u s f ü h r u n g s v a r i a n t e
- i n R e i h e -

A u s f ü h r u n g s v a r i a n t e
- a l s B o h r b i l d -

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

M e h r s p i d e l - B

u l i s i d e
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B 20

Mehrspindel Bohrgetriebe - Multi-spindle drilling gear  

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts	 drive turning direction	 R.H.

Spindelanzahl	 ab 2	 number of spindles	 up to 2

Spindelabstand min/max	 16 - 20 mm	 spindle distance min/max	 16 - 20 mm

Spindelabstand X/Y (Bohrbild)	 nach Kundenwunsch	 spindle distance as drilling pattern	 to customer´s requirement

max. Spindeldrehzahl	 4.500 1/min	 spindle speed (max.)	 4.500 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtung Werkzeugaufnahmen	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Mehrspindel Bohrgetriebe B 20
Multi-spindle drilling gear B 20

trie sdreh
i

ax Spind ld ehzahl
x S i elle u g
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Bohreraufnahme/ drilling receptacle 8H7 Bohreraufnahme/ drilling receptacle M8plan

Bohreraufnahme/ drilling receptacle 10H7 Bohreraufnahme/ drilling receptacle M10plan

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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P 10

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat P 10
Processing aggregate P 10

øD

C

A

B

1
4

.5
4

25
6

.5
E

X

30

34 40

8
0

6
8

7
9

A b s t a n d X g e m ä ß K u n d e n w u n s c h

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

D i s t a n c e X a c c o r d i n g t o c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

B e a r b e t u

P r c n
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P 10

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 12.000 1/min	 drive speed (max.)	 12.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 12.000 1/min	 spindle speed (max.)	 12.000 rpm

max. Spindelleistung	 3,5 kW	 drive capacity (max.)	 3,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 5 kg	 weight	 approx. 5 kg

Bearbeitungsaggregat P 10
Processing aggregate P 10
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Bohreraufnahme/ drilling receptacle 12H7
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Bohreraufnahme/ drilling receptacle 16H7
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E R A X 2 5
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w h

3 5 k
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ca 5 0 kg

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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D 10

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Bearbeitungsaggregat D 10
Processing aggregate D 10

øD
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R112

R
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E

S p ä n e l e i t e l e m e n t R e c h t s
f ü r W e r k z e u g - D r e h r i c h t u n g
R e c h t s

S p ä n e l e i t e l e m e n t L i n k s
f ü r W e r k z e u g - D r e h r i c h t u n g
L i n k s

C h i p g u i d i n g e l e m e n t r i g h t h a n d s i d e
f o r d i r e c t i o n o f t o o l r o t a t i o n
t o t h e r i g h t

C h i p g u i d i n g e l e m e n t l e f t h a n d s i d e
f o r d i r e c t i o n o f t o o l r o t a t i o n
t o t h e l e f t

W e r k z e u a u f a h m e
T o o l s s p e n s i o n 1 0

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !
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D 10

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 11.000 1/min	 drive speed (max.)	 11.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 11.000 1/min	 spindle speed (max.)	 11.000 rpm

max. Spindelleistung	 5,6 kW	 drive capacity (max.)	 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 3,4 kg	 weight	 approx. 3,4 kg

Bearbeitungsaggregat D 10
Processing aggregate D 10

M6(2x)
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ø6 m 6

8
0

T
K

=
ø

4
8

5
9

Fräseraufnahme/ milling receptacle
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g r b

a . 3 4 kg

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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D 20

Werkzeugaufnahme - Toolsuspension 

Werkzeugaufnahme D 20 mit interner Luftdurchführung
Toolsuspension D 20 with internal airpassage
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L u f t a n s c h l u ß b o l z e n n a c h
M a s c h i n e n t y p e n a n g a b e .

a i r c o n n e c t i o n b o l t a c c o r d i n g
t o m a c h i n e t y p e s p e c i f i c a t i o n

W e k z e u g a u f a m e 2 0 m i e n e r L u t d c h ü u

T o o s u s p e n s i n D 2 0 w i h i e r n l a

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .
( K a t a l o g - S e i t e 8 4 )

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e
( c a t a l o g s i d e 8 4 )

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !
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D 20

Werkzeugaufnahme - Toolsuspension 

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 11.000 1/min	 drive speed (max.)	 11.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 11.000 1/min	 spindle speed (max.)	 11.000 rpm

max. Spindelleistung	 5,6 kW	 drive capacity (max.)	 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 3,2 kg	 weight	 approx. 3,2 kg

Werkzeugaufnahme D 20 mit interner Luftdurchführung
Toolsuspension D 20 with internal airpassage
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Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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D 72

Bohr- und Stemmkopf - Drilling and mortisinghead 

Bohr- und Stemmkopf D 72
Drilling and mortisinghead D 72

øD
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1
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M a s c h i n e n - H o h l s t e m m e r
f ü r - B o h r u n g e n Y

X

ø82

ø50

W e r k z e u g 2
H o h l m e i ß e l - f e s t

W e r k z e u g 1
B o h r e r - r o t i e r e n d

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .
( K a t a l o g - S e i t e 8 4 )

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e
( c a t a l o g s i d e 8 4 )

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

T o o l 2
g o u g e - f i x e d

T o o l 1
d r i l l - r o t a t i n g

m a c h i n e m o r t i s e r
f o r - b o r e s

B o - u n d

D r l l i n g a n d m
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D 72

Bohr- und Stemmkopf - Drilling and mortisinghead  

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 6.000 /min	 drive speed (max.)	 6.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 6.000 1/min	 spindle speed (max.)	 6.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 KW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 3,5 kg	 weight	 approx. 3,5 kg

Bohr- und Stemmkopf D 72
Drilling and mortisinghead D 72
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Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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F 10

Tastspindeln - Tracing spindle 

Tastspindel F 10
Tracing spindle F 10T

øD

C

A

B

8
3

.5
8

0
.3

1
4

5
.5

1
0

9

1
4

0
.5

5
m

m
A

b
ta

s
th

u
b

/
5

m
m

tr
a

c
in

g
s

tr
o

k
e

E

5
m

m
A

b
ta

s
th

u
b

/
5

m
m

tr
a

c
in

g
s

tr
o

k
e

d i=ø83.5

Da=ø110

V
e

rs
te

ll
w

e
g

d
e

r
T

a
s

tg
lo

c
k

e
+

/-
1

2
,5

m
m

G l e i t r i n g S t a h l / P o l y a m i d
b z w . n a c h K u n d e n w u n s c h

S t a b i l e 3 - f a c h - F ü h r u n g
m i t L i n e a r - K u g e l l a g e r

S t r ö m u n g s o p t i m i e r t e
A b s a u g ö f f n u n g e n

s l i d e r i n g s t e e l / p o l y a m i d e r e s p .
a c c o r d i n g t o c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .
( K a t a l o g - S e i t e 8 4 )

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e
( c a t a l o g s i d e 8 4 )
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F l o w - o p t i m i z e d d u s t
e x t r a c t i o n o p e n i n g s

s o l i d 3 - f o l d g u i d a n c e
w i t h l i n e a r b a l l b e a r i n g

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e
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F 10

Tastspindeln - Tracing spindle  

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 14.000 /min	 drive speed (max.)	 14.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 14.000 1/min	 spindle speed (max.)	 14.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 4,2 kg	 weight	 approx. 4,2 kg

Tastspindel F 10
Tracing spindle F 10
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Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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F 20

Tastspindeln - Tracing spindle 

Tastspindel F 20
Tracing spindle F 20
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A b s a u g ö f f n u n g e n

F l o w - o p t i m i z e d d u s t
e x t r a c t i o n o p e n i n g s

S t a b i l e 3 - f a c h - F ü h r u n g
m i t L i n e a r - K u g e l l a g e r
s o l i d 3 - f o l d g u i d a n c e
w i t h l i n e a r b a l l b e a r i n g

M ö g l i c h e W e r k z e u g a u f n a h m e n
a u f d e r n a c h f o l g e n d e n S e i t e .

P o s s i b l e t o o l r e c e p t a c l e s
o n t h e f o l l o w i n g p a g e

A u s f ü h r u n g A n t r i e b s a d a p t e r
g e m ä ß M a s c h i n e n t y p e .
( K a t a l o g - S e i t e 8 4 )

D e s i g n o f d r i v e a d a p t e r
a c c o r d i n g t o m a c h i n e t y p e
( c a t a l o g s i d e 8 4 )

D i e M a ß e A - E s i n d a b h ä n g i g v o n d e r A d a p t i o n
b z w . d e m M a s c h i n e n t y p u n d k ö n n e n z u d e m n a c h
K u n d e n w u n s c h g e ä n d e r t w e r d e n !

T h e d i m e n s i o n s A - E d e p e n d o n t h e a d a p t e r
r e s p . t h e m a c h i n e t y p e a n d c a n b e m o d i f i e d
a c c o r d i n g t o t h e c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t !

T

G l e i t r i n g S t a h l / P o l y a m i d
b z w . n a c h K u n d e n w u n s c h
s l i d e r i n g s t e e l / p o l y a m i d e r e s p .
a c c o r d i n g t o c u s t o m e r ´ s r e q u i r e m e n t
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F 20

Tastspindeln - Tracing spindle  

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 14.000 /min	 drive speed (max.)	 14.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 14.000 1/min	 spindle speed (max.)	 14.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 4,2 kg	 weight	 approx. 4,2 kg
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Tracing spindle F 20
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Sonder-Werkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request
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F 30

Tastspindeln - Tracing spindle 

Tastspindel F 30
Tracing spindle F 30
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F 30

Tastspindeln - Tracing spindle  

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 14.000 /min	 drive speed (max.)	 14.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 14.000 1/min	 spindle speed (max.)	 14.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 4,2 kg	 weight	 approx. 4,2 kg
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Tracing spindle F 30
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70

F 40

Tastspindeln - Tracing spindle 

Tastspindel F 40
Tracing spindle F 40
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F 40

Tastspindeln - Tracing spindle  

Technische Daten		  technical data

	  	

Antriebsdrehrichtung	 rechts / links	 drive turning direction	 R.H. / L.H.

Drehzahlübersetzung	 1 : 1	 speed transfer	 1 : 1

max. Antriebsdrehzahl	 10.000 1/min	 drive speed (max.)	 10.000 rpm

max. Spindeldrehzahl	 10.000 1/min	 spindle speed (max.)	 10.000 rpm

max. Spindelleistung	 2,5 kW	 drive capacity (max.)	 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme	 rechts / links	 turning direction of tool receptacle	 R.H. / L.H.

Gewicht	 ca. 6,3 kg	 weight	 approx. 6,3 kg

Tastspindel F 40
Tracing spindle F 40
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72 Zubehör - Accessories 

Zubehör
Accessories

9

Gleitring 2mm für Tastspinde lF10/F20/F40 Stahl

Gleitring 2mm für Tastspindel F10/F20/F40 Polyamid

slidering 2mm for tracing spindle F10/F20/F40 steel

slidering 2mm for tracing spindle F10/F20/F40 polyamide

Anzugsbolzen für Steilkegel SK30-DIN69872-A

Anzugsbo en für Steilkegel SK40-DIN69872-A

Anzugsbolzen für BT30, BT35, BT40

T ghtening bolt for quick release taper SK30-DIN69872-A

Tightening bolt for quick release taper SK40-DIN69872-A

Tightening bolt for BT30,BT35,BT40

Maulschlüsse SW13 

Maulschlüsse SW15

Maulschlüsse SW17

Maulschlüsse SW19

Maulschlüsse SW22flach

Maulschlüsse SW24

Maulschlüsse SW27flach

MaulschlüsselSW30

MaulschlüsselSW32

MaulschlüsselSW36flach

MaulschlüsselSW42

InnensechskantschlüsselSW3

InnensechskantschlüsselSW4

InnensechskantschlüsselSW5

InnensechskantschlüsselSW6

InnensechskantschlüsselSW8

InnensechskantschlüsselSW10

Openend wrench SW13

Openend wrenchS W15

Openend wrenchS W17

Openend wrenchS W19

Openend wrenchS W22flat

Openend wrenchS W24

Openend wrenchS W27flat

Openend wrenchS W30

Openend wrenchS W32

Openend wrenchS W36flat

Openend wrenchS W42

Allenkey SW3

Allenkey SW4

Allenkey SW5

Allenkey SW6

Allenkey SW8

Allenkey SW10
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