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Schnellspann-Systeme

933011
Spannteil @ 110 mm

Produkt Zeichnung
O
=
a -l =] o
[y
L3
| —]
L1
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| Doppelendprofiler | gehartete Werkzeugaufnahme | hohe Wuchtgtite | fur Rechts- und Linkslauf
| Durchlaufanlagen I n max =9.000 min-1 | lange Lebensdauer | bei Bestellung bitte Maschi-
| zur Aufnahme von Bohrungs- | reproduzierbare Planlaufgenau- nentype und Wellenstumpf-
werkzeugen und zur Kombinati- igkeit nach jedem Werkzeug- Ausfiihrung angeben
on mit Aufnahme-Flanschen @ wechsel | erforderliche Werkzeug-
110 mm | Minimierung der Werkzeug- Aufnahmen Class-No.
ristzeiten durch schnellen, 997370
einfachen Werkzeugwechsel | zum Wechseln der Werkzeuge
| wartungsfrei und staubge- wird der Pneumatik-Schlauch
schitzt Ident-No. 058250 benotigt
| Betriebsdruck 6 bar
| Lieferumfang: Spannteil incl.
Deckel zur Befestigung auf der
Maschinenspindel
2D ? D2 2d L1 L3 DKN Ident-No.
110 50 30 63 47,5 8x3 172399 &
110 50 30 63 475 8x3 Homag, Lehbrink, Torwegge, SPA, Wilms- 160836
meyer
110 50 35 63 47,5 10x4 Spanevello 162599
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung fiir Ident-No. Class-No. VP Ident-No.
Zylinderschrauben M12x30 DIN EN ISO 4762 172399 995111 10 001917
Deckel 172399 997370 1 172397
Deckel 160836 997370 1 181802
Deckel 162599 997370 1 162602
Zwischenringe 55x23,6x30 172399 9556520 1 172398
Pneumatik-Schlauch fur alle 994200 1 058250
[mm] [St]
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997370

Schnellspann-Systeme

Aufnahmeflansche fir Spannteil @ 110 mm - Kreissageblatter d=65 mm

Produkt Zeichnung

L
——
a % o
- L2
L1
Maschine / Anwendung Ausfiihrung
| zur Aufnahme von Kreissa-
geblattern bis @ 250 mm
mit Bohrung @ 65 mm, 6

Senkungen TK 90 mm fiir
Schraube M 5

2D @d1 L2 L L1
110 65 2,5 10 27
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung
Senkkopfschrauben Mbx12-5.8 DIN 87
Zylinderschrauben M5x12 DIN 912

[mm]
997370

Vorteile

zum Befestigen der Kreissageblatter
zum Befestigen der DIA-Kreissage-
blatter

Hinweise

| fur Rechts- und Linkslauf
speziell fiir die Aufnahme

von Ritz-Kreissageblattern
geeignet

je Spannteil sind mindestens
zwei Aufnahme-Flansche mit
verschraubten Werkzeugen
sinnvoll (Ristzeitminimierung)
zur Befestigung der
DP-Kreissageblatter wird Zylin-
derkopfschraube Ident-No.
001869 bendtigt (nicht im
Lieferumfang enthalten)

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
164770 164758
Class-No. VP Ident-No.

995122 10 180007
995111 10 001869

[St]

Aufnahmeflansche fir Spannteil @ 110 mm - Kreissageblatter d=50 mm

Produkt Zeichnung

;l L o

Maschine / Anwendung Ausfiihrung

zur Aufnahme von Kreissage-
blattern bis @ 250 mm und
Stammblattdicke 1,8 - 2,2
mm mit Bohrung @ 50 mm, 3
NL-© 22 mm, TK @ 80 mm

@D 2d1 L L1
107 50 10 26,5
[mm] [mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Vorteile

Hinweise

| fir Rechts- und Linkslauf

| speziell fiir die Aufnahme
von Ritz-Kreissageblattern
geeignet

Ident-No.

160849

LEUCO




Schnellspann-Systeme

997370

Aufnahmeflansche fir Spannteil @ 110 mm - Bohrungswerkzeuge d=30 mm

Produkt

Maschine / Anwendung

zur Aufnahme von leichten
Bohrungswerkzeugen mit Boh-
rung @ 30 mm, 6 Senkungen
fir M 5, TK @ 90 mm

@D @d1 L2
110 30 15,5
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile
Senkkopfschrauben

Zylinderschrauben

LEUCO

Zeichnung

L

————

| —

o
L2
——
————
Ausfihrung
L L1
10 40
[mm] [mm]
Abmessung

Mbx12-5.8 DIN 87
Mbx12 DIN 912

[mm]

L1

il
J

Vorteile Hinweise
| fir Rechts- und Linkslauf
| je Spannteil sind mindestens
zwei Aufnahme-Flansche mit
verschraubten Werkzeugen
sinnvoll (Riistzeitminimierung)

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
163705 163226
Class-No. VP Ident-No.

995122 10 180007
995111 10 001869
[St]
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933011
Spannteil @ 140 mm

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| Durchlaufanlagen

| zur Aufnahme von Bohrungs-
werkzeugen und zur Kombinati-
on mit Aufnahme-Flanschen @
140 mm

@D © D2 ?2d
140 80 35
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile 2D
Deckel 45
Sondermuttern 58
[mm]
Homag . L2 13 .
o 8 ; o —
L1
3 2 1 ——I—l——
Ersatzteile

1 Zentrieraufnahmen

3 Zylinderschrauben fiir @d=35
3 Zylinderschrauben fiir @d=35
2 Deckel

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung
a - s| o
0
L3
||
L1
Ausfiihrung Vorteile
| n max =9.000 min-1 | hohe Wuchtgiite
| lange Lebensdauer durch
gehartete Werkzeugaufnahme
| reproduzierbare Planlaufgenau-
igkeit nach jedem Werkzeug-
wechsel
| Minimierung der Werkzeug-
ristzeiten durch schnellen,
einfachen Werkzeugwechsel
| wartungsfrei und staubge-
schitzt
L1 L3 DKN
57 41,5 10x4 Homag, IMA
[mm] [mm] [mm]
2 D1 od
55 22
M30x1,5
[mm] [mm]
Abmessung 2D 2 d1 2D
35
M16x55R
M20x35L
45 B5) 22
[mm] [mm] [mm] [mm]
7-4

Schnellspann-Systeme

Hinweise

| fur Rechts- und Linkslauf

| Befestigungsbeispiele (siehe
Skizze): Wellenstumpf mit
Innengewinde, Wellenstumpf
mit AuBengewinde

bei Bestellung bitte Maschi-
nentype und Wellenstumpf-
Ausfiihrung angeben
erforderliche Werkzeug-
Aufnahmen Class-No.
997370

zum Wechseln der Werkzeuge
wird der Pneumatik-Schlauch
Ident-No. 058250 benotigt
Betriebsdruck 6 bar
Lieferumfang: Spannteil incl.
Deckel zur Befestigung auf der
Maschinenspindel (Ersatzteile
fir Homag und IMA nicht im
Lieferumfang enthalten)

Ident-No.

167451
Class-No. VP Ident-No.
997370 1 180082
995290 1 170364 s

[St.]

Class-No. VP Ident-No.
997370 1 180540
995111 10 80068439
995111 10 80068437
997370 1 180082

[St]

LEUCO
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Schnellspann-Systeme

IMA L2 L3

Ersatzteile 2D

1 Zentrieraufnahmen

2 Sondermuttern

3 Senkkopfschrauben

4 Zwischenringe 70

[mm]

997370

Abmessung

M35x1,5

@70x25x035

[mm]

Class-No. VP Ident-No.

997370 1 180540

995290 1 IMA3

995121 10 IMA4

95656520 1 170363 s
[St]

Aufnahmeflansche fiir Spannteil @ 140 mm - Bohrungswerkzeuge d=30 mm

Produkt

Maschine / Anwendung Ausfiihrung

| zur Aufnahme von mittelschwe-
ren Bohrungswerkzeugen
mit Bohrung @ 30 mm mit 6
Senkungen firM 8, TK @ 110
mm

2D @d1 L2 L
137 30 17,4 10,8
[mm] [mm] [mm] [mm]
LEUCO

Zeichnung
L

————{——

d1

e

f

L1

434

[mm]

il
|

L1

Vorteile

Hinweise

| fur Rechts- und Linkslauf

| flr s-System auf Wellen-
stumpf mit AuBengewinde

| bei Bestellung Wellenstumpf
angeben

| je Spannteil sind mindestens
zwei Aufnahme-Flansche mit
verschraubten Werkzeugen
sinnvoll (Ristzeitminimierung)

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

163946 163945

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Schnellspann-Systeme

997370
Aufnahmeflansche fir Spannteil @ 140 mm - Bohrungswerkzeuge d=80 mm

Produkt Zeichnung
L
——
[a) = ,A‘
‘L
L2
L1 " -
—-—'—_—
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zur Aufnahme von mittelschwe- | fur Rechts- und Linkslauf
ren Bohrungswerkzeugen | fur s-System auf Wellen-
mit Bohrung @ 80 mm mit 6 stumpf mit AuBengewinde
Senkungen firM 8, TK @ 110 | bei Bestellung Wellenstumpf
mm angeben
| je Spannteil sind mindestens
zwei Aufnahme-Flansche mit
verschraubten Werkzeugen
sinnvoll (Rustzeitminimierung)
@D 2d1 L2 L L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]
137 80 17.5 11.8 44,7 168401 s 168400
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
997370

Aufnahmeflansche fir Spannteil @ 140 mm - Kreissageblatter d=80 mm

Produkt Zeichnung

i @’

i
T

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

zur Aufnahme von Kreissage- | fur Rechts- und Linkslauf
blattern bis @ 400 mm und

Stammblattdicke 2,5 - 2,9 mm

mit Bohrung @ 80 mm mit 3

NL-@ 22 mm, TK@ 110 mm

2D 2d1 L L1 Ident-No.

187 80 10 28 177050

[mm] [mm] [mm] [mm]
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Schnellspann-Systeme

933011
Spannteil @ 160 mm

Produkt Zeichnung
O
-
a -l =] o
[y
L3
| —]
L1
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| Doppelendprofiler I n max=9.000 min-1 | hohe Wuchtgiite | fur Rechts- und Linkslauf
| Durchlaufanlagen I lange Lebensdauer durch | Befestigungsbeispiele (siehe
| zur Aufnahme von Bohrungs- gehartete Werkzeugaufnahme Skizze): Wellenstumpf mit
werkzeugen | reproduzierbare Planlaufgenau- Innengewinde, Wellenstumpf
igkeit nach jedem Werkzeug- mit AuBengewinde
wechsel | bei Bestellung bitte Maschi-
I Minimierung der Werkzeug- nentype und Wellenstumpf-
ristzeiten durch schnellen, Ausflihrung angeben
einfachen Werkzeugwechsel | erforderliche Werkzeug-
I wartungsfrei und staubge- Aufnahmen Class-No.
schiitzt 997370

zum Wechseln der Werkzeuge
wird der Pneumatik-Schlauch
Ident-No. 058250 benotigt
Betriebsdruck 6 bar
Lieferumfang: Spannteil incl.
Deckel zur Befestigung auf der
Maschinenspindel (Ersatzteile
fir Homag und IMA nicht im
Lieferumfang enthalten)

2D ? D2 2d L1 L3 DKN Ident-No.
160 80 &5 60 445 10x4 Homag, IMA 167462
160 80 40 60 44,5 12x4 167463
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile @D @ D1 2d Class-No. VP Ident-No.
Deckel 40 30 17 997370 1 181802
Deckel 45 Bh) 22 997370 1 180082
Deckel 48 40 22 997370 1 180121
Sondermuttern 58 M30x1,5 995290 1 170364 s
[mm] [mm] [mm]
Homag L2 L3
o 8 ; ©° p——
o L1
3 2 1 ——'—l——
Ersatzteile Abmessung 2D @2 D1 ?2d Class-No. VP Ident-No.
1 Zentrieraufnahmen 30 997370 1 168457 s
2 Deckel 40 30 17 997370 1 181802
1 Zentrieraufnahmen S5 997370 1 180540
2 Deckel 45 85, 22 997370 1 180082
[mm] [mm] [mm] [mm] [St]
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Ersatzteile Abmessung

3 Zylinderschrauben fir

Bd=35 M16x55R
3 Zylinderschrauben fir
Bd=35 M20x35L
4 Zwischenringe

[mm]
IMA L2 L3

Ersatzteile @D

1 Zentrieraufnahmen

2 Sondermuttern

3 Senkkopfschrauben

4 Zwischenringe 70

[mm]

997370

2d

35

35

[mm]

@D 2 D1 2d

60 35

[mm] [mm] [mm]

Abmessung

M35x1,5

@70x25x035

[mm]

Schnellspann-Systeme

Class-No. VP Ident-No.

995111 10 80068439

995111 10 80068437

9556520 1 180647
[St]

Class-No. VP Ident-No.

997370 1 180540

995290 1 IMA3

995121 10 IMA4

9556520 1 170363 s

[St]

Aufnahmeflansche fir Spannteil @ 160 mm - Bohrungswerkzeuge d=30 mm

Produkt

Maschine / Anwendung Ausfiihrung

| zur Aufnahme von schweren
Bohrungswerkzeugen mit
Bohrung @ 30 mm mit 4
Senkungen M 8, TK @ 130 mm

@D 2 d1 L2 L
157 30 17,4 10,8
[mm] [mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung
L

=
L2
—
:j_n__
Vorteile

L1

43,4

[mm]

7-8

Hinweise

| fur s-System auf Wellen-
stumpf mit AuBengewinde
fir Rechts- und Linkslauf

bei Bestellung Wellenstumpf
angeben

je Spannteil sind mindestens
zwei Aufnahme-Flansche mit
verschraubten Werkzeugen
sinnvoll (Ristzeitminimierung)
Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

167465 167464

LEUCO



Schnellspann-Systeme

997370

Aufnahmeflansche fir Spannteil @ 160 mm - Bohrungswerkzeuge d=80 mm

Produkt

Maschine / Anwendung

| zur Aufnahme von schweren
Bohrungswerkzeugen mit
Bohrung @ 80 mm mit 4
Senkungen M 8, TK @ 130 mm

2D ?2d1 L2
157 80 18
[mm] [mm] [mm]
933011

Zeroplan Spannteil @ 160 mm

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| Durchlaufanlagen

| zur Aufnahme von Bohrungs-
werkzeugen und zur Kombinati-
on mit Aufnahme-Flanschen @
160 mm

2D od ?d1
160 35 60
160 35 60
[mm] [mm] [mm]
LEUCO

Ausfihrung

11,8

[mm]

Ausfiihrung

I n max=7.200 min-1

L2

17,5
17,5

[mm]

L1

95
102

[mm]

Zeichnung
L
——
\
a S :
\
\
- L
L2
L1
——'—‘—
Vorteile
L1
45
[mm]
Zeichnung

Vorteile

DKN

10x4
10x4

[mm]

7-9

hohe Planlaufgenauigkeit fast
wie bei Hydromotoren, jetzt
auch auf Standardwellen d = 35
deutliche Standweg- und
Qualitatserhohung durch prazise
Planlaufeinstellung
reproduzierbare Planlaufgenau-
igkeit nach jedem Werkzeug-
wechsel

Minimierung der Werkzeug-
ristzeiten durch schnellen,
einfachen Werkzeugwechsel
wartungsfrei und staubge-
schitzt

Homag
IMA

Hinweise

| flr s-System auf Wellen-
stumpf mit AuBengewinde

| fir Rechts- und Linkslauf

| bei Bestellung Wellenstumpf
angeben

| je Spannteil sind mindestens
zwei Aufnahme-Flansche mit
verschraubten Werkzeugen
sinnvoll (Riistzeitminimierung)

| Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

168399 168398

Hinweise

| fir Rechts- und Linkslauf

| zum Wechseln der Werkzeuge
wird der Pneumatik-Schlauch
Ident-No. 058250 benétigt

| Betriebsdruck 6 bar

Ident-No.

180654
180655 #

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Schnellspann-Systeme

Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.

Deckel (IMA) 45x25x35 DKN 997370 1 180656 o

Doppelmaulschliissel SW10/13 DIN 895 985720 1 171060 o
[mm] [St]

933011

Spannteil @ 192 mm

Produkt Zeichnung
k H
— ——\
o| 3 kel
R )
! 2
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Doppelendprofiler I n max =7.200 min-1 | hohe Wuchtgiite | fur Rechts- und Linkslauf
| Durchlaufanlagen | lange Lebensdauer durch | Befestigungsbeispiel (siehe
| zur Aufnahme von Zerspanern gehartete Werkzeugaufnahme Skizze)

@ 250 mm | reproduzierbare Planlaufgenau- | bei Bestellung bitte Maschi-
igkeit nach jedem Werkzeug- nentype und Wellenstumpf-
wechsel Ausfiihrung angeben

| Minimierung der Werkzeug- | zum Wechseln der Werkzeuge
ristzeiten durch schnellen, wird der Pneumatik-Schlauch
einfachen Werkzeugwechsel Ident-No. 058250 benotigt
| wartungsfrei und staubge- | Betriebsdruck 6 bar
schitzt | Lieferumfang: siehe Tabelle
oD @d ?d1 DKN Ident-No.
S il, Zwisch 1€
192 35 80 10x4 ris;”"te' A EWISCReN\ 1A, B+G, Hillhorst 161363 s
Spannteil, Zwischen- .
192 40 80 12x5 - B+G, SCM-Stefani 161365 s
192 35 80 1oxa Spannteil Zwischen- py o 161367 s
ring, Deckscheibe
192 35 80 10x4  Spannteil Homag, Lehbrink, Torwegge, SPA, Wilms- 161259
meyer
Spannteil, Zwischen- .
192 40 80 12x5 . . M+S, Schwabedissen 161251 s
ring, Deckscheibe
[mm] [mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 7-10 LEUCO



Schnellspann-Systeme

933011

Hydro-Spannteil @ 160 mm - Zerspaner

Produkt

Maschine / Anwendung

| zur Aufnahme von Bohrungs-
werkzeugen

2D od 2d1
160 40 60
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Deckel mit O-Ring
Zylinderschrauben
Pneumatik-Schlauch
Schraubendreher
Winkelschraubendreher

LEUCO

Zeichnung

Ausfihrung

| gehéartete Werkzeugaufnahme

I n max =9.000 min-1

| geschlossenes Hydraulik-
System mit einer Druckzone zur
spielfreien Aufnahme auf der
Motorenwelle

L1

B
L2 a |

Vorteile

hohe Schnittqualitat durch
deutlich erhohte Plan- und
Rundlaufgenauigkeit

| reproduzierbare Planlaufgenau-
igkeit nach jedem Werkzeug-
wechsel

Minimierung der Werkzeug-
ristzeiten durch schnellen,
einfachen Werkzeugwechsel
wartungsfrei

L2 L1 a
17,5 96 78.5 Zerspaner
[mm] [mm] [mm]

7-11

Hinweise

| fir Rechts- und Linkslauf

| speziell entwickelt fir
Hochgenauigkeitsmotoren mit
Sechskant-FormschluR

| zum Wechseln der Werkzeuge
wird der Pneumatik-Schlauch
Ident-No. 058250 benotigt

| Betriebsdruck 6 bar

| Lieferumfang: Hydro-
Schnellspann-System incl.

Schraubendreher

Ident-No.

172677

Class-No. VP Ident-No.
997300 1 172679
995111 10 184251
994200 1 058250
985730 1 167817
985730 1 177106

[St]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



933011

Hydro-Spannteil @ 160 mm - Fraser

Produkt

Maschine / Anwendung
| zur Aufnahme von Bohrungs-
werkzeugen

2D 2d 2d1
160 40 60
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Deckel mit O-Ring
Zylinderschrauben
Pneumatik-Schlauch
Schraubendreher
Winkelschraubendreher

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

Ausfiihrung

gehartete Werkzeugaufnahme
n max = 9.000 min-1
geschlossenes Hydraulik-
System mit zwei Druckzonen
Druckzone 1: zur spielfreien
Aufnahme des Systems auf der
Motorenwelle (Planlauf)
Druckzone 2: zur spielfreien
Aufnahme von Fraswerkzeugen
auf das Spannsystem (Rund-
lauf)

Vorteile

| hohe Schnittqualitat durch
deutlich erhohte Plan- und
Rundlaufgenauigkeit

| reproduzierbare Planlaufgenau-

igkeit nach jedem Werkzeug-

wechsel

Minimierung der Werkzeug-

ristzeiten durch schnellen,

einfachen Werkzeugwechsel

wartungsfrei

L2 a
85, 53 Fraswerkzeuge
[mm] [mm]

7-12

Schnellspann-Systeme

Hinweise

| fur Rechts- und Linkslauf

| speziell entwickelt fur
Hochgenauigkeitsmotoren mit
Sechskant-Formschluf

| zum Wechseln der Werkzeuge
wird der Pneumatik-Schlauch
Ident-No. 058250 benotigt

| Betriebsdruck 6 bar

| Lieferumfang: Hydro-
Schnellspann-System incl.

Schraubendreher
Ident-No.
176829
Class-No. VP Ident-No.
997300 1 172679
995111 10 184251 sle
994200 1 058250
985730 1 167817
985730 1 177106
[St]
LEUCO



Schnellspann-Systeme

Zubehor fir Schnellspann-Systeme

Produkt Zeichnung

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| zum Verriegeln bzw. Entriegeln Bolzen Ident-No. 160875 zum
der LEUCO Schnellspann- Gegenhalten bei Montage

Systeme | der Zwischenring Ident-
No.170363 wird bendtigt
bei L =68 mm, wenn ohne
Zentrieraufnahme gefahren
wird
| die Mutter Ident-No.
170364 wird bendtigt bei
IMA-Maschinen mit kurzem
Wellenstumpf
| zum Wechseln der Werkzeuge
ist der komplette Pneumatik-
Schlauch erforderlich; mu
unbedingt bei der Erstliefe-
rung von Spannteilen separat
mitbestellt werden
Class-No. Ident-No.
Hydraulik Mundstiick R 1/8" (alte Ausfiihrung) 994400 160632
Hydraulik Mundstiick M10x1 (neue Ausfiihrung) 994400 180084
Nippel 997800 161289
Pneumatik-Schlauch komplett 994200 058250
Ersatzteile fiir s-Sytem @ D/d @D 2 D1 od Class-No. VP Ident-No.
Deckel 110/140/160/30 40 30 17 997370 1 181802
Deckel 110/35 40 35 17 997370 1 162602
Deckel 140/160/35 45 35 22 997370 1 180082
Deckel 140/160/40 48 40 22 997370 1 180121
Sondermuttern 140/160/35 58 M30x1,5 995290 1 170364 s
Zwischenringe 140/160/35 70 35 955520 1 170363 s
Bolzen 110/140/160 10x120 995322 10 160875
[mm] [mm] [mm] [St]
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933030

Hydro-Spannbuchsen mit Sechskant unten - Bohrungswerkzeuge

Produkt

Maschine / Anwendung
| zur Aufnahme von Bohrungs-
werkzeugen

2D 2d 2d1
120 40 60
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Deckel mit O-Ring
Zylinderschrauben
Schraubendreher
Winkelschraubendreher
Zwischenringe

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

Aufnahme-Buchsen und -Flansche

L1

L2 a

Ausfiihrung

| gehartete Werkzeugaufnahme

| mit einer Druckzone

| geschlossenes Hydraulik-Sys-
tem zur spielfreien Aufnahme
auf der Motorenwelle

I n max =9.000 min-1

L2 L1 a
68 96 20
[mm] [mm] [mm]

Vorteile

| hochste Schnittqualitat beim
Frasen und Zerspanen

| wartungsfrei

NL

4/M8/100

zur axialen Sicherung fiir Bohrungen 40 mm
M14x60 DIN 6912 fur 172679

SW6 fir Hydro-Druckaufbau

SW12 DIN 6911

119,5x51x60 NL

Hinweise

| fiir Rechts- und Linkslauf

| speziell entwickelt fiir
Hochgenauigkeitsmotoren mit
Sechskant-Formschluf

| Lieferumfang: Hydro-
Spannbuchse ohne Schrau-
bendreher

Ident-No.

172678
Class-No. VP Ident-No.
997300 1 172679
995111 10 184251
985730 1 167817
985730 1 177106
955520 1 179471

[St.]
LEUCO




Aufnahme-Buchsen und -Flansche

933030

Hydro-Spannbuchsen mit Sechskant oben - Bohrungswerkzeuge

Produkt

Maschine / Anwendung

zur Aufnahme von Bohrungs-
werkzeugen und zur Kombina-
tion mit Postforming-Radius-
Abplatt-Frasern und LEUCODIA
CompactTec-Zerspanern

2D od 2d1
120 40 60
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Deckel mit O-Ring
Zylinderschrauben
Schraubendreher
Winkelschraubendreher
Zwischenringe

933030

Zeichnung

L2 - 10
-

d1

Ausfihrung

| gehéartete Werkzeugaufnahme

I mit einer Druckzone

| geschlossenes Hydraulik-Sys-
tem zur spielfreien Aufnahme
auf der Motorenwelle

I n max=9.000 min-1

L2 L1 a
68 96 60
[mm] [mm] [mm]

Vorteile

| hochste Schnittqualitat beim
Frasen und Zerspanen
| wartungsfrei

NL

4/M8/100

zur axialen Sicherung fiir Bohrungen 40 mm
M14x60 DIN 6912 fur 172679
SW6 fiir Hydro-Druckaufbau

SW12 DIN 6911

119,6x51x60 NL

Hydro-Spannbuchsen - Bohrungswerkzeuge stufenlos verstellbar

Produkt

Maschine / Anwendung

| zur Aufnahme von Fréas-
Werkzeugen mit stufenloser
Verstellung der Schnittbreite

2D @ D2 @d 2d1

120 50 40 60

[mm] [mm] [mm] [mm]

LEUCO

Zeichnung

L1

L2

L3

! 14

[a]

Ausfiihrung
| gehartete Werkzeugaufnahme
I mit einer Druckzone

Vorteile
| hochste Schnittqualitat beim
Frasen

| geschlossenes Hydraulik-Sys- | wartungsfrei

tem zur spielfreien Aufnahme

auf der Motorenwelle
| n max =9.000 min-1
L2 L1 L3 NL
39 101 44 4/M8/100
[mm] [mm] [mm]

7-15

Hinweise

| fur Rechts- und Linkslauf

| speziell entwickelt fir
Hochgenauigkeitsmotoren mit
Sechskant-Formschlu

| Lieferumfang: Hydro-Spann-
buchse incl. Schraubendreher
SW 6

Ident-No.
173724
Class-No. VP Ident-No.
997300 1 172679
995111 10 184251
985730 1 167817
985730 1 177106
955520 1 179471
[St]

| fir Rechts- und Linkslauf

| speziell entwickelt fir
Hochgenauigkeitsmotoren mit
Sechskant-FormschluR

Ident-No.

180181

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Aufnahme-Buchsen und -Flansche

933030
Hydro-Spannbuchsen - Zerspaner

Produkt Zeichnung

e

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| zur Aufnahme von Bohrungs- | gehartete Werkzeugaufnahme | fur Rechts- und Linkslauf
werkzeugen mit LEUCO- | mit einer Druckzone | passend auf konventionelle
Zerspanern @ 200 mm und @ | geschlossenes Hydraulik-Sys- Motoren mit Wellendurchmes-
250 mm tem zur spielfreien Aufnahme ser 35 mm und Keilnute

auf der Motorenwelle
I n max =9.000 min-1

@D od 2d1 L2 L1 L3 DKN NL Ident-No.
120 35 80 17,7 90 63 10x4 4/M8/100 170264 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

933030

Hydro-Spannbuchsen - Vielblatt-Kreissageblatter und Zerspaner (Paul, Homag)

Produkt Zeichnung

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| Maschinen Paul, Homag | gehartete Werkzeugaufnahme | hohe Laufruhe

fur Rechts- und Linkslauf

| zur Aufnahme von | mit einer Druckzone | kurze Umristzeiten der | Einbaumoglichkeit: 1. Sage
Vielblatt-Kreissageblattern und | geschlossenes Hydraulik-Sys- Paneelbreiten durch schnelle mit Distanzring, 2. Zerspaner
Zerspanern tem zur spielfreien Aufnahme Verstellmoglichkeiten der ohne Distanzring
auf der Motorenwelle Werkzeuge | FormschluB zwischen
| n max =9.000 min-1 | wartungsfrei Maschine und Buchse
| Gewindebohrung auf Teilkreis
zum Verschrauben der
Werkzeuge
oD 2d 2d1 L2 L1 NL Ident-No.
145 100 110 18 65,5 4/M8/130 183829
150 100 110 18 49,5 4/M8/130 183821 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Aufnahme-Buchsen und -Flansche

997300
Aufnahmeflansche - Ritz-Kreissageblatter (Homag, Brandt, IMA)

Produkt Zeichnung
L2
_—'1——
1 1
! J—
ol s
L3 ©
| L1

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| Doppelendprofiler | verglitete Ausfiihrung | fur Rechts- und Linkslauf
| Kantenbearbeitungsanlagen | Passungen und Anlageflachen | fur DP-Ritz-Kreissageblatter

Homag, Brandt, IMA geschliffen wird Zylinderkopfschraube
| zur Aufnahme von HW Ident-No. 001869 benotigt

Ritz-Kreissageblattern und (nicht im Lieferumfang

DP-Ritz-Kreissageblattern enthalten)

| Senkkopfschraube im
Lieferumfang enthalten
2D ?2d @d1 L2 L1 L3 DKN NL Ident-No.
109 30 65 2,2 95 63 8x4 6/M5/90 006480
109 35 65 2,2 95 75 10x3,3 6/M5/90 182128
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile 2D 2 D1 od fuir Ident-No. Class-No. VP Ident-No.
Deckel 40 30 17 006480 997370 1 181802
Deckel 45 Bo) 22 182128 997370 1 180082
Senkkopfschrauben AL e fiir alle 995122 10 180007
Kreissageblatter
. zum Befestigen der .
Zylinderschrauben DIAKraissageblattar fur alle 995111 10 001869
[mm] [mm] [mm] [St.]
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Aufnahme-Buchsen und -Flansche

997300
Aufnahme-Buchsen und -Flansche - Nut-, Ritz-, Kapp-Kreissageblatter und Zerspaner

Produkt Zeichnung

L2
2

=1

/
1/
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zur Aufnahme von Nut-, Ritz- | fur Rechts- und Linkslauf
und Kapp-Kreisssageblattern | 1 =Zerspanerbiichse
und Zerspanern | 2 =Flansch
| bei horizontal geschwenkten

Motor, wenn in geringem

Abstand von der Kettenbahn

gearbeitet wird
@D o2d ?2d1 L2 L1 DKN NL Ident-No.
115 30 80 17,7 96 8x3 8/M8/100 006309
115 85 60 17,7 90 10x3.,3 8/M8/100 180062
115 85 80 17,7 90 10x3,3 8/M8/100 055997
115 40 60 17,7 90 12x3,3 8/M8/100 180120
115 40 80 17,7 96 12x3,3 8/M8/100 006308
145 85 110 17 89,4 10x3.,3 4/M8/130 189750 s
158 40 80 21 96 12x5 8/M8/130 008507 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Flansch 2D B 2d @ NL Class-No. VP Ident-No.

I-)I(—I
137 80 15 6/M5/105 997300 1 819300 s
[mm] [mm] [mm] [St.]

997300

Aufnahmeflansche - Kapp-Kreissédgeblatter (Homag, IMA)

Produkt

Zeichnung

P

Hinweise

| fir Rechts- und Linkslauf

Vorteile
| hohe Schnittqualitat durch

Maschine / Anwendung Ausfiihrung

| Kantenbearbeitungsmaschinen | maschinenseitige Schnittstelle

Homag, IMA HSK 25R hohe Rundlaufgenauigkeit und | Senkschraube und Schrau-
| zur Aufnahme von Kapp- Laufruhe des Werkzeuges bendreher sind nicht im
Kreissageblattern Lieferumfang enthalten
2D 2d ?d1 L1 a NL Ident-No.
B5) HSK 25R 34 22 20 4/M4/44 + 4/M5/42 179025
62 HSK 25R 40 24 20 4/Mb/52 177788
66 HSK 25R 40 24 15 4/M5/52 183817
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

LEUCO



Aufnahme-Buchsen und -Flansche

Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Schrauben M10x1,25x32 SW8 995190 1 177780
PaBscheiben 18x25x1,0 DIN 988 995440 10 177781
Sicherungsringe 25x1,2 DIN 472 995460 10 177782
Senkkopfschrauben M5x10 T20 995125 10 171236
Schraubendreher T20x100 985730 1 166092
[mm] [St.]
997300

Aufnahmeflansche - Kapp-Kreissageblatter (Homag Power-Line)

Produkt Zeichnung
a;
C13-
§ =l Et °
- 1l
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| Maschinen Homag Power-Line | maschinenseitige Schnittstelle | hohe Schnittqualitat durch | fur Rechts- und Linkslauf
| zur Aufnahme von Kapp- HSK 25R hohe Rundlaufgenauigkeit und
Kreissageblattern Laufruhe des Werkzeuges

2D od 2 d1 L1 a NL Ident-No.
105 HSK 25R 30 23 14 4/M5/52 181590
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Schrauben M10x1,25x32 SW8 995190 1 177780
PaBscheiben 18x25x1,0 DIN 988 995440 10 177781
Sicherungsringe 25x1,2 DIN 472 995460 10 177782
Zylinderschrauben M5x12 DIN 912 995111 10 001869
Schraubendreher SW4x100 985730 1 166091

[mm] [St]
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Aufnahme-Buchsen und -Flansche

933030
Hydro-Spannbuchsen - Bohrungswerkzeuge auf 30er Welle

Produkt Zeichnung
L1
‘ ‘ L2

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| fir HOMAG und IMA Fiige- | gehartete Werkzeugaufnahme | kiirzere Riistzeiten durch axiale | fiur Rechts- und Linkslauf

aggregat mit Welle 30 und | mit einer Druckzone Druckeinleitung | speziell entwickelt fur

Aufnahme 6-kant | axiale Druckeinleitung | hochste Schnittqualitat beim Hochgenauigkeitsmotoren mit
| zur Aufnahme von Bohrungs- | geschlossenes Hydraulik-Sys- Frasen und Zerspanen Sechskant-FormschluB

werkzeugen tem zur spielfreien Aufnahme | wartungsfrei | Lieferumfang: Hydro-

auf der 30er Motorenwelle Spannbuchse ohne Schrau-
| n max =9.000 min-1 bendreher

@d 2d1 L2 L1 NL Ident-No.
30 70 70,5 86 6/M6/58 184310
[mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Class-No. VP Ident-No.
Deckel mit O-Ring zur axialen Sicherung fiir Bohrungen 30 mm 997300 1 184317
Zylinderschrauben M10x50 DIN EN ISO 4762 fiir 184317 995111 10 001909
Schraubendreher SW6/4 fiir Hydro-Druckaufbau 985730 1 184707
Winkelschraubendreher SW8 DIN ISO 2936 985730 1 009677 s

[st]
I-)I(-I
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Spannmittel mit Zylinder-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

Schaubild Werkzeugaufnahmen Maschinenschnittstelle PS 2000-E
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Spannmittel mit Zylinder-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

933240
Hydro-Spannfutter PS 2000-E - Werkzeug direkt verschraubt

Produkt Zeichnung
di

——'—'——

EEUGE)
eng

| | o
l ————————
| =L |
[ ——
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zum prazisen Spannen I n max =25.000 min -1 | hohe Schnittqualitat und | fur Rechts- und Linkslauf
von Schaftwerkzeugen mit lange Standwege durch hohe | direkter Anbau an die
zylindrischem Schaft Rundlaufgenauigkeit Maschinenspindel
| Minimierung der Werkzeug- | Erstbezug Uber die jeweiligen
ristzeiten durch schnellen, Maschinenhersteller
einfachen Werkzeugwechsel | Sicherung der Werkzeuge in
axialer Richtung
@D 2d 2d1 L1 a Gewicht Ident-No.
70 40 25 56 51 1,327 173752
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
Zubehor Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Sicherungsschrauben M8x19 997870 1 172921
[mm] [St]

933280
Universal-Reduzier-Hiilsen I.)I(.I
Produkt Zeichnung

‘4 Lmin “

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zur Verwendung im Sino, TRI- | Schaftdurchmesser-Toleranz h7 | Lmin Mindest-Einspannlange

BOS, ps-System zur Aufnahme bzw. g7 = Mindest-Schaftlange

von Schaftwerkzeugen
@d1 2d1 Lmin ?2d L1 L Ident-No.
3 27 12 45 2,0 183022 o
4 27 12 45 2,0 183023 o
5 27 12 45 2,0 183024 o
6 27 12 45 2,0 183025
8 27 12 45 2,0 183026
8 27 16 47,5 2,5 186099
10 32 16 47,5 2,5 186100
12 37 16 47,5 2,5 186101
3 27 20 50,56 2,0 183027 o
4 27 20 50,56 2,0 183028 o
5 27 20 50,56 2,0 183029 o
[mm] [zoll] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Spannmittel mit Zylinder-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

2d1 2d1 Lmin o2d L1 L Ident-No.
6 27 20 50,5 2,0 183030 o
8 27 20 50,5 2,0 183032
10 32 20 50,6 2,0 183034
12 37 20 50,5 2,0 183036
14 37 20 50,5 2,0 183038 o
16 38 20 50,5 2,0 183040
6 27 25 54,5 3,0 182304
8 27 25 54,65 3,0 182305
10 32 25 54,6 3,0 182306
12 37 25 54,5 3.0 182307
14 37 25 54,5 3.0 182308
16 38 25 54,6 3.0 182309
18 38 25 54,5 3.0 182310
20 42 25 54,5 3.0 182311
1/2" 37 25 54,5 3.0 182653
3/4" 42 25 54,5 3.0 182655
[mm] [zoll] [mm] [mm] [mm] [mm]
933243

Adapter mit Zylinder-Schaft - Schaftwerkzeuge

Produkt Zeichnung

L1

e &E@@@@E

T

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| zur Verwendung im PS 2000-E | die Werkzeugschafte miissen
zur Aufnahme von Schaftwerk- mit Spannflache versehen
zeugen mit Schaftdurchmes- sein

sernvon 6- 12 mm fir PS 2000-E wird die
Langeneinstellschraube
Ident-No. 172921 benétigt
mit Langeneinstellschraube
fur ps-System @ 16 mm
Ident-No. 172115, @ 25 mm

Ident-No. 172113

@d ?d1 L2 L1 Ident-No.
16 8 20 61 172117
16 10 20 61 172119
25 6 20 70 172103
25 8 20 70 172104
25 10 20 70 172101
25 12 20 70 172102
[mm] [mm] [mm] [mm]
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Spannmittel mit Zylinder-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

997300
Adapter mit Zylinder-Schaft - Bohrungswerkzeuge

Produkt Zeichnung

;

EEUGE)
eng

1= [ p— v

‘ L3

|———|

L1
——————————————

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| zur Verwendung im PS 2000-E | Werkzeugmitnahme mittels | fur Rechts- und Linkslauf
und Spannzangen-Futter zur Passfeder | fiir PS 2000-E wird die
Aufnahme von Bohrungswerk- Langeneinstellschraube
zeugen Ident-No. 172921 bendétigt

| Lieferumfang: Aufnahmedorn,
Anzugsschraube und
Langeneinstellschraube
fir ps-System fur Schaft @ 16
Ident-No. 172115, Schaft @
25 Ident-No. 172113

@D od ?d1 L2 L1 L3 Ident-No.
B85 16 20 8,6 68 43 171389 s
35 25 20 8,6 78,5 55 171391 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Fraser-Anzugsschraube M8x23x@20 995190 1 171393 s
Fraser-Anzugsschraube M10x26x@28 995190 1 171392 sle
Doppelmaulschliissel 24x27 DIN 3110 985730 1 009193 o

[mm] [St]
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Spannmittel mit Zylinder-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

997300

Adapter mit Zylinder-Schaft - Kreissageblatter, Nuter und Fraser

Produkt

Maschine / Anwendung

| zur Verwendung im PS 2000-E
und Spannzangen-Futter zur
Aufnahme von Bohrungswerk-
zeugen

2D 2d 2d1 L2

50 16 22 4,0
50 25 22 4,0
60 16 30 4,0
60 25 30 4,0
60 25 25 30

60 25 30 36

66 25 30 5,0
[mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Senkkopfschrauben
Schraubendreher

LEUCO

Zeichnung

2| | L3

L1

Lamello Clamex P®
Lamello Clamex P®

Ausfihrung Vorteile
| Werkzeugbefestigung und

Verdrehsicherung mittels

Verschraubung
L1 L3 NL
68 45 4/M5/34 +4/M4/36
92 60 4/M5/34 +4/M4/36
80 60 4/M6/48
90 70 4/M6/48
111 60 6/M6/48
117 60 6/M6/48
92 60 4/M5/48
[mm] [mm]
Abmessung fir Ident-No.
M6x10 T20 184304, 184305
T20x100 184304, 184305
[mm]

7-25

EEUGEE
@e

Hinweise
|
|

fir Rechts- und Linkslauf

fiir PS 2000-E wird die
Langeneinstellschraube
Ident-No. 172921 benétigt
Spannlénge L2 = 30 und 36
mm fir ein- und mehrteilige
Fras-Werkzeuge und Messer-
kopfe

Spannlénge L2 =4 und 5
mm fir Kreissageblatter und
Nut-Werkzeuge
Lieferumfang: Adapter fiir
Lamello Clamex P® inklusiv
4 Stiick Senkkopfschrauben,
alle anderen Adapter ohne
Senkkopfschrauben. Diese
bitte je nach Einsatzfall in
den notwendigen Langen
zusatzlich bestellen.

Ident-No.

184277
184276
184304
184305
168814 o
168815
171386

Class-No. VP Ident-No.

995125 10
985730 1
[St]

181244
166092
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Spannmittel mit Zylinder-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

933069
Adapter mit Zylinder-Schaft - Kreissageblatter und Nuter

Produkt Zeichnung

L2 L1

l— - ™ L=UEO

d1

————
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zur Verwendung im PS 2000-E | Verdrehsicherung durch Stift | fur Rechts- und Linkslauf
und Spannzangen-Futter zur | fir PS 2000-E wird die
Aufnahme von Kreissageblat- Langeneinstellschraube
tern und Nut-Werkzeugen Ident-No. 172921 bendétigt
| Lieferumfang: Spanndorn,
Spann-Flansch, Zylinder-
schraube und Langenein-
stellschraube fiir ps-System
fur Schaft @ 16 Ident-No.
172115, Schaft @ 25 Ident-
No. 172113
@D 2d 2d1 L2 L1 [§3} Ident-No.
60 16 30 8,0 78 43 fir Stammblattdicke max. 6 mm 171394
60 25 30 9,0 94 55 fir Stammblattdicke max. 8 mm 167826
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
933250

Spannzangen-Futter mit Zylinder-Schaft

Produkt Zeichnung

~ EEUGCE)
e

 —
Ols| =31 [ =
L  —
Maschine / Anwendung Ausflihrung Vorteile Hinweise
| zur Verwendung im PS 2000-E | fir Schaftdurchmesser 2-16 | fur Rechts- und Linkslauf
zur Aufnahme von Schaftwerk- mm | far PS 2000-E wird die
zeugen | Spannzangen DIN 6388 Type Langeneinstellschraube
415E/0Z216 Ident-No. 172921 benotigt
| Spannmutter mit Gleitlager | Lieferumfang: Spannzangen-
Aufnahme mit Mutter und
Langeneinstellschraube
flir ps-System fir Schaft @ 16
Ident-No. 172115, Schaft @
25 Ident-No. 172113
@D 2d 2 d1 L2 L1 Ident-No.
43 16 2-16 50 05 170181
43 25 2-16 50 105 170182

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Spannmittel mit Zylinder-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Spannmuttern M30x1,5R 995290 1 178763
Hakenschlissel 40/42 DIN 1810 985720 1 169298
Hakenschliissel-Adapter 40/43 DIN 1810 985300 1 186466 o
Doppelmaulschliissel 24x27 DIN 3110 985730 1 009193 o
Drehmomentschlissel 40-200 Nm 985300 1 184890
[mm] [St.]
933280

Prazisions-Spannzangen - 415E/0Z16

Produkt Zeichnung

: -

— EEVUGE)
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise_
| zur Verwendung in Spannzan- | doppelseitig geschlitzt | passend fir Ident-No.
gen-Futter Type 415E/0Z216 | Spanntoleranz 0,5 mm 170181, 170182
| nach DIN 6388 Type 415E/
0Z16

2D ?d1 L1 Ident-No.
245, 2,5 40 820753 o
25,5 3 40 820754 o
25,5 4 40 820494 o
25,5 4,5 40 830236 o
25,5 5 40 820495 o
25,5 6 40 170779 o
5, 15 6,35 40 821421 o
)5, 15 7 40 829692 o
25,5 8 40 170780
25,5 9 40 825190 o
)5, 15 Ol5) 40 168739 o
)5, 15 10 40 170781
25,5 12 40 168740
25,5 12,7 40 830156 o
25,5 13 40 821221 o
2585 16 40 168741
[mm] [mm] [mm]
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933250

StarterKit fir Weeke BHX Serie

Produkt

Maschine / Anwendung

| zur Verwendung im Hydro-
Dehnspannfutter auf WEEKE
BHX Maschinen, insbesondere
der Serie BHX 050/055

| fir Werkzeuge mit Schaft-

Zeichnung

Ausfiihrung

| Adapter mit hochprazisen
Spannzangen, speziell auf
das Hydro-Spannsystem der
BHX-Frasspindel abgestimmt

| mit innenliegender Spannmut-

Spannmittel mit Zylinder-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

Vorteile

| flexibles, schnelles Spannen

| geringe Aufbauhdhe

| individuelle Werkzeugvoreinstel-
lung auBerhalb der Maschine ist
moglich

durchmesser 1-16 mm ter | Zeitersparnis beim Wechseln
[d]+[f] 3 Spannadapter incl. Spannmuttern
[e] 3 Spannzangen (8, 10, 12 mm)
StarterKit SET1 [c] 1 Montage-Vorrichtung
[a] 1 Hakenschlissel
[g] 1 Steckschlissel
[d]+[f] 5 Spannadapter incl. Spannmuttern
[e] b Spannzangen (6, 8, 10, 12, 16 mm)
StarterKit SET2 [c] 1 Montage-Vorrichtung
[a] 1 Hakenschlissel
[b] 1 Steckschlisseleinsatz
Ersatzteile Inhalt StarterKit Abmessung
[f]1+[d] Spannadapter incl. fiir alle @D25x16
Spannmutter
[c] Montagevorrichtungen fir alle
[a] Hakenschlissel fir alle @D=25, L=200
[g] Steckschlussel 184359 @D=30, SW27, H20
[b] Steckschliisseleinsatz 184360 @D=30, SW22, H96
[e] Spannzangen 184360 411E @D=6
[e] Spannzangen fir alle 411E @D=8
[e] Spannzangen fir alle 411E @D=10
[e] Spannzangen fir alle 411E @D=12
[e] Spannzangen 184360 411E @D=16
[mm]
Zubehor Abmessung
[e] Spannzangen 411E @D=1
[e] Spannzangen 411E @D=2
[e] Spannzangen 411E @D=3
[e] Spannzangen 411E @D=4
[e] Spannzangen 411E @D=5
[e] Spannzangen 411E @D=6
[e] Spannzangen 411E @D=16
[d] Spannmuttern M32x1,5
[mm]
MAGENTIFY WOOD PROCESSING 7-28

Hinweise

| fur die Weeke BHX Maschinen
sind auch Nutfraser HW
.gb-System” erhaltlich (siehe
Kapitel 3)

| Drehmoment: 90 Nm (74
Lbf.ft)

Ident-No.

184359 o

184360 o
Class-No. VP Ident-No.
933250 1 184362 o
985202 1 184363 o
985720 1 184364 o
985720 1 184365 o
985720 1 184366
933280 1 184372
933280 1 184373
933280 1 184374
933280 1 184375
933280 1 184376

[St]

Class-No. VP Ident-No.
933280 1 184367 o
933280 1 184368 o
933280 1 184369 o
933280 1 184370 o
933280 1 184371 o
933280 1 184372
933280 1 184376
995290 1 184378

[St]
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Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

Schaubild Werkzeugaufnahmen Maschinenschnittstelle SK- und BT-Schaft
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933240

Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fir Schaftwerkzeuge

Hydro-Spannfutter PS 2000-E - Werkzeugwechsler

Produkt

Maschine / Anwendung
CNC-Bearbeitungszentren mit
automatischem Werkzeug-
wechsler

zum prazisen Spannen

von Schaftwerkzeugen mit
zylindrischem Schaft

@D od 2d1
SK 30 (DIN

70 1S0) 25
SK 40 (DIN

70 1SO) 25

70 BT 35 25

[mm] [mm] [mm]

Anzugsbolzen

fur SK 30
fir SK 40
fur SK 30
fur SK 30

fir SK 30

fur SK 30
fir BT 35

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

[a)
kS
Ausfiihrung

I n max =25.000 min -1

| Steilkegel BT 30 und Steilkegel
BT 35 nach Norm MAS 403
(mit Anzugsbolzen)

| Steilkegel SK 30 nach DIN ISO
7388 (ohne Anzugsbolzen;
muB zusatzlich bestellt werden)

| Steilkegel SK 30 und SK 40
nach DIN ISO (mit Anzugsbol-

L2

‘

Vorteile

| Minimierung der Werkzeug-
ristzeiten durch schnellen,
einfachen Werkzeugwechsel

| lange Standwege und gute
Schnittqualitat durch hohe
Rundlaufgenauigkeit

EEUGE)
eng

Hinweise

| fiir Rechts- und Linkslauf

IMA, Maka, Biesse, Reichenbacher,

IMA, Maka, Reichenbacher,

zen)
L2 L1 a Gewicht
BB 111 63 1.1 Weeke, CMS
BB 128 60 1,39 Szl
BB 120 63 1,25 Heian
[mm] [mm] [mm] [kg]
Mach.

IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke

IMA, Reichenbacher, Stegherr
CMS, Masterwood
Rover alt, Biesse bis 08/92

Rover neu, Biesse (HSD-Motor) ab

09/92, Masterwood (Colombo-
Motor)

Alberti

Heian

Class-No.

997870
997870
997870
997870

997870

997870
997870

VP

— = = =

[St]

Ident-No.

173754

(e]

173756

(e]

175796

(e]

Ident-No.

169293
169294
177021
175637

[e]

[e]

173641

177020
176103

[e]
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Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933289
Spannzangen-Futter mit SK-Schaft

Produkt Zeichnung

EEUGEE
@e

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren mit | Steilkegel nach DIN ISO | Minimierung der Werkzeug- | fur Rechts- und Linkslauf
automatischem Werkzeug- 7388 (ohne Mitnehmer- und ristzeiten durch schnellen, | Lieferumfang: Spannzangen-
wechsler Fixiernuten) einfachen Werkzeugwechsel Aufnahme, Spann-Mutter und
| zum Spannen von Schaft- | BT Steilkegel nach japanischer | lange Standwege und gute Anzugsbolzen
werkzeugen mit zylindrischem Norm MAS - 403 (fur Ident-No. Schnittqualitat durch hohe
Schaft 176102) Rundlaufgenauigkeit

Spannmutter mit Gleitlager
(Ausnahme ldent-No. 177304
mit Kugellager)

2D 2d @d1 a Normnummer Ident-No.
43 SK 30 (DIN 1SO) 2-16 5b 415E/0Z16 SW 41 Weeke 177304 o
60 SK 30 (DIN 1SO) 2-25 70 462E/0Z25 SW 41 IMA, Maka, Reichenbacher 173794
50 SK 30 (DIN 1SO) 2-20 58 470E/ER32 SW 41 CMS 180360 o
60 SK 40 (DIN ISO) 2-25 70 462E/0Z25 SW 46 L'}’}'Q Maka, Stegherr, Reichenba- 173795
60 BT 35 2-25 70 462E/0Z225 SW 41 Heian 176102
[mm] [mm] [mm] [mm]

Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Spannmuttern M30x1,5R 177304 995290 1 178763
Spannmuttern M48x2R 173794, 173795, 176102 995290 1 178764
Anzugsbolzen 173794, 177304 997870 1 169293
Anzugsbolzen 173795 997870 1 179339
Anzugsbolzen 180360 997870 1 177021
Anzugsbolzen 176102 997870 1 176103
Einmaulschlissel SW41 DIN 894 177304 985720 1 169297 s
Einmaulschlissel SW46x10 DIN 894 173794, 173795, 176102 985720 1 178760
Hakenschlissel 40/42 DIN 1810 177304 985720 1 169298
Hakenschlissel 58/62 DIN 1810 173794, 173795, 176102 985720 1 169299
Hakenschliissel-Adapter 40/43 DIN 1810 177304 985300 1 186466 o
Hakenschliissel-Adapter 58/62 DIN 1810 173794, 173795, 176102 985300 1 186765
Drehmomentschlissel 40-200 Nm 173794, 173795, 176102, 177304 985300 1 184890

[mm] [St]
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Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933280
Prazisions-Spannzangen - 462E/0Z25

Produkt Zeichnung
ol 3
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zur Verwendung in Spannzan- | Spanntoleranz 0,5 mm | optimale Spannkraftiibertra-
gen-Futter Type 462E/0Z25 | nach DIN 6388 Type 462E/ gung durch doppelseitige
0z25 12-fach Schlitzung
2d1 2d1 2D L1 Ident-No.
2 35,05 52 183803 o
3 35,05 52 183804
4 35,05 52 183805
5 35,05 52 183806
6 35,05 52 180213
1/4" 35,05 52 175815
7 35,05 52 183807 o
8 35,05 52 180358
9.5 35,05 52 175817
3/8" 35,05 52 185275
10 35,05 52 170782
12 35,05 52 168742
1/2° 35,05 52 175820
13 35,05 52 180215 I"I"I
14 35,05 52 170783
5/8" 35,05 52 175823
15 35,05 52 183808 o
16 35,05 52 168743
18 35,05 52 180216
3/4" 35,05 52 175826
20 35,05 52 168744
25 35,05 52 168745
[mm] [zoll] [mm] [mm]
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Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933289
Spannzangen-Futter mit SK-Schaft - Biesse, CMS

Produkt Zeichnung

EEUGEE
@e

ol o
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren mit | Steilkegel nach DIN ISO | Minimierung der Werkzeug- | fur Rechts- und Linkslauf
automatischem Werkzeug- 7388 (ohne Mitnehmer- und ristzeiten durch schnellen, | Spannzangen nach Type
wechsler Fixiernuten) einfachen Werkzeugwechsel 470E/ER32 @ 2..20 mm
| zum Spannen von Schaft- I Spannmutter mit Gleitlager | lange Standwege und gute | Spannzangen nach Type
werkzeugen mit zylindrischem Schnittqualitat durch hohe 472E/ER40 @ 4..25 mm
Schaft Rundlaufgenauigkeit | Lieferumfang: Spannzangen-
Aufnahme, Spann-Mutter
und Anzugsbolzen (Biesse
173641)
2D 2d @d1 a Type Ident-No.
50 SK 30 (DIN ISO) 2-20 50 470E/ER32 Biesse 173639
63 SK 30 (DIN ISO) 4-25 57 472E/ER40 Biesse 175790
63 SK 30 (DIN ISO) 4-25 64 472E/ER40 CMS 180361
[mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Spannmuttern M40x1,5R fir@ D =50 995290 1 178761
Spannmuttern M50x1,5R fir@ D =63 995290 1 178762 o
Anzugsbolzen HSD-Motor fiir Biesse ab 09/92 997870 1 173641
Anzugsbolzen fur Biesse bis 08/92 997870 1 175637 o
Anzugsbolzen fur CMS 997870 1 177021
Hakenschlissel 45/50 DIN 1810 fur @ D =50 985720 1 175851
Hakenschlissel 58/62 DIN 1810 fur@ D =63 985720 1 169299
Hakenschliissel-Adapter 45/50 DIN 1810 fur @ D =50 985300 1 186467 o
Hakenschliissel-Adapter 58/62 DIN 1810 fur@ D =63 985300 1 186765
Drehmomentschlissel 40-200 Nm 985300 1 184890
[mm] [St]
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933289

Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fir Schaftwerkzeuge

Spannzangen-Futter mit SK-Schaft mit Zahnkranz

Produkt

Maschine / Anwendung

CNC-Bearbeitungszentren mit
automatischem Werkzeug-
wechsler

zum Spannen von Schaft-
werkzeugen mit zylindrischem
Schaft

2D 2d 2d1
50 SK 30 2-20
60 SK 30 4-25
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Spannmuttern mit Gleitlager
Spannmuttern mit Gleitlager
Anzugsbolzen
Hakenschlissel
Hakenschlissel
Einmaulschlissel
Einmaulschlissel

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

Ausfiihrung

| Steilkegel nach SK 30 mit
Zahnkranz

| Spannmutter mit Gleitlager

Vorteile

| Minimierung der Werkzeug-
ristzeiten durch schnellen,
einfachen Werkzeugwechsel

| lange Standwege und gute
Schnittqualitat durch hohe
Rundlaufgenauigkeit

a Type

470E/ A
b ER32 SCM, Morbidelli

462E/ A
72 0725 SCM, Morbidelli
[mm]
Abmessung
M40x1,5R fir @ D=50
M48x2R fir @ D= 60
28,5
45/50 DIN 1810 flir @ D=50
58/62 DIN 1810 fir @ D= 60
SW36 DIN 894 fiir @ D =50
SW46x10 DIN 894 flir @ D=60
[mm]

7-34

EEUGE)
eng

Hinweise

fir Rechts- und Linkslauf
Anzugsbolzen austauschbar
Spannzangen nach Type
462E/0Z25 @ 4..25 mm
Spannzangen nach Type
470E/ER32 @ 2..20 mm
Lieferumfang: Spannzangen-
Aufnahme, Spann-Mutter und
Anzugsbolzen

Ident-No.

173644

175792
Class-No. VP Ident-No.
995290 1 178761
995290 1 178764
997870 1 173646
985720 1 175851
985720 1 169299
985720 1 169296 o
985720 1 178760

[St.]
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Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933299

TRIBOS-Kraftschrumpffutter mit SK-Schaft

Produkt

Maschine / Anwendung

| CNC-Bearbeitungszentren mit
automatischem Werkzeug-
wechsler

| zum prazisen Spannen
von Schaftwerkzeugen mit
zylindrischem Schaft

Zeichnung

Ausfihrung

| Steilkegel nach SK 30 mit
Zahnkranz

I n max=40.000 min-1

L1

AW

VWWVVAVVA

1TAYAN

X

Vorteile

Schonung der Maschinenlage-
rung durch geringes Gewicht
fiir hohe Drehzahlen geeignet
optimale Spaneabsaugung
durch schlanken Aufbau

hohe ProzeBsicherheit, lange
Standwege und hohe Bearbei-
tungsqualitat durch sehr hohe
Rundlauf- und Wiederholgenau-
igkeit (< 0,003 mm)

EEUGEE
@e

Hinweise

| fir Rechts- und Linkslauf

| abweichende Durchmesser
auf Anfrage

| zuldssige Auskragléange: 4xd 1

| Spannen der Werkzeuge mit
Hilfe der Spannvorrichtung

| kann auf Wunsch auch von
LEUCO durchgefiihrt werden

| Lieferumfang: ohne
Anzugsbolzen; Auswahl des
Anzugsbolzens entsprechend
der Maschine (siehe separate
Seite Anzugsbolzen)

2d1 L2 2d 2D L1 a X Gewicht Ident-No.
25 5 SK 30 35 127,85 80 10 0,7 180898 #
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal

Ersatzteile Class-No. VP Ident-No.
Montagevorrichtung (manuell) 985201 1 180261
Montagevorrichtung (automatisch) 985201 1 181159 o
Reduziereinsatze fiir Montagevorrichtung fir@d =20 955530 1 180264
Reduziereinsatze fiir Montagevorrichtung fir@d=25 955530 1 180711
Langeneinstellgerat TRIBOS-System ohne Interfacekabel 985300 1 180828 o
Interfacekabel fiir Einstellehren fir RS 232C-Schnittstelle 985300 1 180829 o

[St]

LEUCO
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933280

Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fir Schaftwerkzeuge

Prazisions-Spannzangen - 430E/ER25, 470E/ER32, 472E/ER40

Produkt

Maschine / Anwendung

| zur Verwendung in Spannzan-
gen-Futter Type 430E/ER25,
470E/ER32, 472E/ER40

2D 2d1 2d1
88 S

33 4

33 5

83 6

83 7

83 8

83 10

B33 12

33 13

33 14

33 16

33 18

33 19

88 20

88 1/4°
88 1/2°
88 5/8"
33 3/4"
41 6

41 8

41 10

41 12

41 16

41 18

41 20

41 25

41 1/4"
41 1/2°
41 5/8"
41 3/4"
41 1
26 6

26 8

26 10

26 12

26 14

26 16

[mm] [mm] [zoll]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

Ausfiihrung

| doppelseitig geschlitzt
| Spanntoleranz 1T mm

L1 Type

40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
40 470E/ER32
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
46 472E/ER40
34 430E/ER25
34 430E/ER25
34 430E/ER25
34 430E/ER25
34 430E/ER25
34 430E/ER25
[mm]

EEUGE)
eng

Vorteile

Hinweise

Type 430E/ER25 @ 6 - 16
mm fiir Sonder-Futter
Type 470E/ER32 @ 3 - 20
mm

Type 472E/ER40 @ 6 - 25
mm

Ident-No.

173647
173648
173649
173650
173651
173652
173653
173654
173655
173656
173657
173658
173659
173660
175829
175830
175831
175832
180912
180913
180914
175833
175834
175835
175836
175837
175838
175839
175840
175841
175842
181986
181987
181988
181989
181990
181991

o O o

(e]

o O

o o

o O O

[e]

O 0 0 0O 0 o (e]

o
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Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fir Schaftwerkzeuge

997870
Anzugsbolzen

Produkt Zeichnung

213 2 2128
29 222 oo | S
| i\ . ‘::
=50 . o . 5 | &
2 O] = ) Ll A oo
m==mYO! I ©) §§§§§?
] = ! B
jmm — = : . ]
) 0 U | A
|M‘IZ| |M12I |M12| <NL8> M8 ! M 12
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zur Verwendung in I Anschlagschraube fiir
Hydro-Spannfutter PS 2000-E, Werkzeuge mit Schaftdurch-
Adapter und Spannzangen- messer 25 mm
Futter mit SK + BT-Schaft
Type Ident-No.
fur SK 30 1 IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke 169293
fir SK 40 mit Entliftung 2 IMA, Reichenbacher, Stegherr 169294 o
fir SK 40 2 IMA, Reichenbacher, Stegherr, Maka 179339
fur SK 30 3 Rover alt, Biesse bis 08/92 175637 o
. Rover neu, Biesse (HSD-Motor) ab 09/92,
Il < Masterwood (Colo(mbo-Motor)) / R
far SK 30 5 Alberti 177020 o
far CMS 12 CMS, Masterwood 177021
Anzugsbolzen @ 8,5 mm 6 Morbidelli, SCM 173646
far BT 30 7 Shoda 176200 o
far BT 35 8 Heian 176103
f1u7r:;)7s-58gstem 25 mm Ident-No. 9 e 172113
fur PS-2000 E Ident-No. 173352 10 PS 2000-E 172921
Anschlagschraube 11 Spannzangen-Futter 172828
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933285

Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fir Schaftwerkzeuge

AEROTECH-System mit SK30 (DIN ISO) mit Hydro-Dehnspannung

Produkt

Maschine / Anwendung

CNC-Bearbeitungszentren
zum Einspannen von Schaft-

werkzeugen und gleichzeitiger

Spéanefiihrung beim Arbeiten
zum Nuten, Falzen, bei
Taschenfrasungen und Trenn-
schnitten sowie zur Optimie-
rung des Fertigungsprozesses

z. B. bei Nestinganwendungen

?d1 2d 2D
SK 30 (DIN

20 1S0) 95

[mm] [mm] [mm]

Ersatzteile

Schraubendreher mit Quergriff fir Innensechskant

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

L1

Ausfiihrung

| monolithisches Werkzeug-
Spannsystem

| 9-Fligel Ausfiihrung fiir
Bearbeitung von Spanplatte,
MDF, OSB, Hartholz, etc.

| Werkzeugmontage mittels
Hydro-Dehnspanntechnik

| Wuchtgite G<2,5

L1 a
143,2 92,2 9-Flugel
[mm] [mm]
Abmessung
SW4x100

[mm]

|\

Vorteile

Stoppen des Spanestrahles
Kihlung des Werkzeuges
Reduzierung der Staubmenge
geringerer Aufwand an
Reinigung und Wartung

dank Hydro-Dehnspannung
Minimierung der Werkzeug-
ristzeiten durch schnellen,
einfachen Werkzeugwechsel
lange Standwege und gute
Schnittqualitat durch hohe
Rundlaufgenauigkeit

hohe Drehmomentiibertragung

E

Aerotech'JSyslem

Hinweise

| ausreichende Vakuumleistung
notwendig

Druckeinleitung mittels
Sechskant-Schraubendreher
(im Lieferumfang enthalten)
Lieferung mit Anzugsbolzen
fir Biesse Ident-No. 173641
Anzugsbolzen Ident-No.
169293 fur IMA, Maka,
Reichenbacher und Weeke
muss separat bestellt werden
Informationen in der Betriebs-
anleitung beachten

Ident-No.

1851563

Class-No. VP Ident-No.
985730 1 166091

[St]
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Spannmittel mit SK- und BT-Schaft fiir Bohrungswerkzeuge

997300
Adapter mit SK-Schaft
Produkt Zeichnung
L1
l_ e
alg —
L2
— —
‘a——
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren mit | Spannlange L2 =55 mm fir | fir Rechts- und Linkslauf
automatischem Werkzeug- mehrteilige Fraswerkzeuge und
wechsler Messerkopfe
| zur prazisen Aufnahme von | Steilkegel nach DIN ISO
Bohrungswerkzeugen 7388 (ohne Mitnehmer und
Fixiernuten)
| Werkzeugbefestigung und
Verdrehsicherung mittels
Verschraubung
2D 2d 2 d1 L2 L1 a NL Ident-No.
60 SK 30 30 55 147.8 100 2/M6/48 +2/6/48 182167 o
60 SK 40 30 55 168.4 100 2/M6/48 +2/6/48 182168 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Class-No. VP Ident-No.
Anzugsbolzen fir SK 30 997870 1 169293
Anzugsbolzen fir SK 40 997870 1 179339

[St]
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Spannmittel mit HSK-Schaft fur Schaftwerkzeuge

Schaubild Werkzeugaufnahmen Maschinenschnittstelle HSK-Schaft
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Spannmittel mit HSK-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933240

Hydro-Spannfutter ps-System mit HSK 63F

Produkt

Maschine / Anwendung

| CNC-Bearbeitungszentren mit
automatischem Werkzeug-

Ausfihrung

Zeichnung

I n max = 30.000 min -1
I Schnittstelle DIN 69893 HSK

Vorteile

Minimierung der Werkzeug-
ristzeiten durch schnellen,

Hinweise
|
|

fir Rechts- und Linkslauf
mit Bohrung zur Aufnahme

wechsler 63 F einfachen Werkzeugwechsel von Microchips zur elektro-
| zum prazisen Spannen | lange Standwege und gute nischen Werkzeugerkennung
von Schaftwerkzeugen mit Schnittqualitat durch hohe | x = Druckeinleitung mittels
zylindrischem Schaft Rundlaufgenauigkeit Schraubendreher
| hohe Drehmomentiibertragung | Sechskant-Schraubendreher
ist nicht im Lieferumfang
enthalten
| Lmin Mindest-Einspannlange
= Mindest-Schaftlange
?2d1 Lmin L2 2d @D L1 a X Gewicht Ident-No.
10 31 41 HSK 63F 30 105 80 18 1,2 184725
12 36 46 HSK 63F 32 105 80 18 1,16 184306
16 39 49 HSK 63F 38 105 80 18 1,20 184307
20 41 51 HSK 63F 52,5 105 80 18 1,30 184308
25 47 57 HSK 63F 52,5 109 84 18 1,28 184309
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
?d1 Lmin L2 2d @D L1 a X Gewicht Ident-No.
3/8" 31 41 HSK 63F 30 105 80 18 1.2 184724
1/2" 36 47,5 HSK 63F 32 105 80 18 1.2 184726
[zoll] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Passend zu Class-No. VP Ident-No.
Schraubendreher SW4x100 184306, 184724, 184725, 184726 985730 1 166091
Schraubendreher SW5x150 184307, 184308, 184309 985730 1 168703
[mm] [St.]
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Spannmittel mit HSK-Schaft fur Schaftwerkzeuge

933299
TRIBOS-Kraftschrumpffutter

Produkt Zeichnung
al 5 -
L2 |
——————
. S
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren mit | n max =40.000 min-1 | Schonung der Maschinenlage- | fur Rechts- und Linkslauf
automatischem Werkzeug- rung durch geringes Gewicht | abweichende Durchmesser
wechsler | fir hohe Drehzahlen geeignet auf Anfrage
| zum prazisen Spannen | optimale Spaneabsaugung | zuldssige Auskraglange: 4xd 1
von Schaftwerkzeugen mit durch schlanken Aufbau | Spannen der Werkzeuge mit
zylindrischem Schaft | hohe ProzeRsicherheit, lange Hilfe der Spannvorrichtung
Standwege und hohe Bearbei- | kann auf Wunsch auch von
tungsqualitat durch sehr hohe LEUCO durchgefihrt werden
Rundlauf- und Wiederholgenau- | TRIBOS-Futter in verstarkter

igkeit (< 0,003 mm) Ausflihrung, insbesondere fir
Schwerzerspanung, sind auf
Anfrage erhaltlich
Lieferumfang: ohne
Anzugsbolzen; Auswahl des
Anzugsbolzens entsprechend
der Maschine (siehe separate
Seite Anzugsbolzen)

@ d1 L2 @ d 2D L1 B X Gewicht Ident-No.
12 48,5 HSK 63F 19 100 75 18 0,69 180257 sle
16 48,5 HSK 63F 26 100 75 18 0,74 180899
20 52,9 HSK 63F 30 100 75 18 0,77 180258
25 Hb) HSK 63F 35 100 75 18 0,79 180710
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
?d1 L2 od 2D L1 a Ident-No.
SK 30
20 55 (DIN) 30 127 80 180888
SK 30
25 515 (DIN) B85 127 80 180836
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Class-No. VP Ident-No.
Montagevorrichtung (manuell) 985201 1 180261
Montagevorrichtung (automatisch) 985201 1 181159 o
Reduziereinsatze fiir Montagevorrichtung firdd=26 955530 1 183719 o
Reduziereinsatze fiir Montagevorrichtung firdd=28 955530 1 183720 o
Reduziereinséatze fiir Montagevorrichtung firdd=10 955530 1 183721 o
Reduziereinséatze fiir Montagevorrichtung firdd=12 955530 1 180263
Reduziereinsatze fiir Montagevorrichtung firdd=16 955530 1 180902
Reduziereinsatze fiir Montagevorrichtung fir@d =20 955530 1 180264
Reduziereinsatze fir Montagevorrichtung fir@d=25 955530 1 180711
Langeneinstellgerat TRIBOS-System ohne Interfacekabel 985300 1 180828 o
Interfacekabel fiir Einstellehren fur RS 232C-Schnittstelle 985300 1 180829 o

[St]
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Spannmittel mit HSK-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

933299
TRIBOS-Verlangerungen
B o _
- —————— L = T 1
* L2
——

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| zur Verwendung im Sino, TRI- | Schaftdurchmesser-Toleranz h7 | Mindest-Einspannlange = L2

BOS, PS 2000-E zur Aufnahme bzw. g7 | Spannen und Entspannen der

von Schaftwerkzeugen mit Werkzeuge mit der TRIBOS

zylindrischem Schaft Spannvorrichtung
2d1 L2 2d L1 Ident-No.
6 27 20 100 182800 o
8 27 20 100 182801 o
10 32 20 100 182802 o
12 37 20 100 182803 o
6 27 20 150 182804 o
8 27 20 150 182805 o
10 32 20 150 182806 o
12 37 20 150 182807 o
6 27 20 250 182808 o
8 27 20 250 182809 o
10 32 20 250 182810 o
12 37 20 250 182811 o
[mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Class-No. VP Ident-No.
Reduziereinsatze fir Montagevorrichtung firdd=26 955530 1 183719 o
Reduziereinsatze fir Montagevorrichtung firdd=28 955530 1 183720 o
Reduziereinsatze fir Montagevorrichtung fir@dd=10 955530 1 183721 o
Reduziereinsatze fir Montagevorrichtung fir@dd=12 955530 1 180263

[St]
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Spannmittel mit HSK-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

933297
Warmschrumpffutter
Produkt Zeichnung
| L1
) ; \j%@ @YE
=L
L2 |
——————
—
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren mit | n max = 30.000 min-1 | hohe ProzeBsicherheit, lange | fur Rechts- und Linkslauf
automatischem Werkzeug- | Schnittstelle DIN 69893 HSK Standwege und hohe Bearbei- | kann mit allen handelstib-
wechsler 63 F tungsqualitat durch sehr hohe lichen Schrumpfgeraten
| zum prazisen Spannen | aus hochwertigem Warmarbei- Rundlauf- und Wiederholgenau- aus- und eingespannt werden
von Schaftwerkzeugen mit tsstahl igkeit (< 0,003 mm)

zylindrischem Schaft

2d1 L2 2d 2D L1 a X Gewicht Ident-No.
6,0 36 HSK 63F 20 100 75 18 0,797 186684
8,0 36 HSK 63F 20 100 75 18 0,790 186685
10 41 HSK 63F 26 100 75 18 0,840 183081
12 47 HSK 63F 28 100 75 18 0,830 183082
14 47 HSK 63F 28 100 75 18 0,870 183083
16 51 HSK 63F 28 100 75 18 0,850 183084
18 51 HSK 63F 30 100 75 18 0,960 183085
20 51 HSK 63F 30 100 75 18 0,930 183086
25 51 HSK63F 30 100 75 18 0,860 183087
25 134 HSK 63F 36 185 160 18 1,943 185520
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka] I-)I(-I
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Spannmittel mit HSK-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

933297

Warmschrumpffutter-Verlangerungen CELSIO

Produkt Zeichnung

d1

EEUGEE
@e

== |

| L2

L1

Maschine / Anwendung Ausfihrung

Warmarbeitsstahl mit beson-
deren Vergiitungsverfahren fir
besonders hohe Lebensdauer,
Temperaturbestandigkeit und
Formstabilitat
Rundlaufgenauigkeit < 0,003
gemessen in der Spannboh-
rung

mit Einstellschraube zur
Anpassung der Lange

| CNC-Bearbeitungszentren |
| fir Zerspanungsaufgaben
an schwer zugénglichen
Werkstuickbereichen

2d1 L2 od L1

8 34 25 160

10 42 25 160

12 47 25 160

16 50 25 160

[mm] [mm] [mm] [mm]

LEUCO 7-45

Vorteile

Hinweise

auch Schafte mit Weldon- oder
Whistle-notch-Ausnehmungen
sind einsetzbar

beste Spannerergebnisse
werden mit vollzylindrischen
Schéften in IT-Toleranz h6
erziehlt

optimale schlanke Bauweise
genormt nach DIN 69882-8
Schrumpfen von HW- und HS-
Werkzeugen der Schafttoleranz
h6

| Spannmittel: Einsatz in Hydro-
Dehnspannfutter ps-System,
TRIBOS oder Warmschrumpf-
futter empfohlen

Ident-No.

185243 o
185244 o
185245 o
185246 o
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Spannmittel mit HSK-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

933280
Universal-Reduzier-Hiilsen

Produkt Zeichnung

Lmin

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zur Verwendung im Sino, TRI- | Schaftdurchmesser-Toleranz h7 I Lmin Mindest-Einspannlange
BOS, ps-System zur Aufnahme bzw. g7 = Mindest-Schaftlange

von Schaftwerkzeugen

2d1 2d1 Lmin 2d L1 L Ident-No.
3 27 12 45 2,0 183022 o
4 27 12 45 2,0 183023 o
5 27 12 45 2,0 183024 o
6 27 12 45 2,0 183025
8 27 12 45 2,0 183026
8 27 16 47,5 2,5 186099
10 32 16 47,5 2,5 186100
12 37 16 47,5 2,5 186101
3 27 20 50,5 2,0 183027 o
4 27 20 50,5 2,0 183028 o
5 27 20 50,5 2,0 183029 o
6 27 20 50,5 2,0 183030 o
8 27 20 50,5 2,0 183032
10 32 20 50,5 2,0 183034 I"I"I
12 37 20 50,5 2,0 183036
14 37 20 50,5 2,0 183038 o
16 38 20 50,5 2,0 183040
6 27 25 54,5 3,0 182304
8 27 25 54,5 3,0 182305
10 32 25 54,5 3,0 182306
12 37 25 54,5 3.0 182307
14 37 25 54,5 3,0 182308
16 38 25 54,5 3,0 182309
18 38 25 54,5 3,0 182310
20 42 25 54,5 3,0 182311
1/2" 37 25 54,5 3,0 182653
3/4" 42 25 54,5 3,0 182655
[mm] [zoll] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Spannmittel mit HSK-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933289
Spannzangen-Futter mit HSK-Schaft

Produkt Zeichnung
L1
— EEUGE
NG
a| 3 -
——
——lL-——
|<+—
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren mit | Schnittstelle nach DIN 69893 | flexibler Einsatz liber Spann- | fir Rechts- und Linkslauf
automatischem Werkzeug- HSK 50F, HSK 63F und HSK zangen | Ident-No. 175795 fir IMA (bis
wechsler 63E 12/94) ahnlich DIN 69893
| zum prazisen Spannen I Spannmutter mit Gleitlager (Vornorm)
von Schaftwerkzeugen mit | @ d1 = Spannzangendurch-
zylindrischem Schaft messer 2 - 25 mm
| Spannzangen nach DIN 6388:
1) Type 462E/0Z25, 2) Type
472E/ER40
| Lieferumfang:Spannzangen-
Aufnahme, Spann-Mutter
ohne Hakenschlissel
| Achtung: bei CMS Maschinen
unterschiedliche Schnittstel-
len, je nach Spindelleistung
(KW)
?2d1 2d 2D L1 a X Type Ident-No.
Homag, IMA ab 01/95, Weeke
2-25 HSK 63F 60 101 76 18 1 ab 03/98, HOLZ-HER, SCM, CMS 173293
(12+15 KW)
2-25 HSK 63E 63 103 78 18 2 CMS (18 KW) 180359 o
2-25 HSK 63F 60 101 76 9,0 1 IMA bis 12/94 175795
Homag, IMA ab 01/95, Weeke ab
2-25 HSK 63F 60 140 115 18 1 03/98, HOLZ-HER, CMS (12+15 179170
KW)
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Spannmuttern M48x2R 995290 1 178764
Hakenschlissel 58/62 DIN 1810 985720 1 169299
Hakenschlissel-Adapter 58/62 DIN 1810 985300 1 186765
Drehmomentschlissel 40-200 Nm 985300 1 184890
Einmaulschliussel SW46x10 DIN 894 985720 1 178760
Blindstopfen mit Schraube 11,9%x6,9xM5 995300 1 185610
[mm] [St]
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Spannmittel mit HSK-Schaft fur Schaftwerkzeuge

933280
Prazisions-Spannzangen - 462E/0Z25

Produkt Zeichnung
ol 3
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zur Verwendung in Spannzan- | Spanntoleranz 0,5 mm | optimale Spannkraftiibertra-
gen-Futter Type 462E/0Z25 | nach DIN 6388 Type 462E/ gung durch doppelseitige
0z25 12-fach Schlitzung
@d1 2d1 2D L1 Ident-No.
2 35,05 52 183803 o
3 35,05 52 183804
4 35,05 52 183805
5 35,05 52 183806
6 35,05 52 180213
1/4" 35,05 52 175815
7 35,05 52 183807 o
8 35,05 52 180358
9.5 35,05 52 175817
3/8" 35,05 52 185275
10 35,05 52 170782
12 35,05 52 168742
1/2° 35,05 52 175820
13 35,05 52 180215 I"I"I
14 35,05 52 170783
5/8" 35,05 52 175823
15 35,05 52 183808 o
16 35,05 52 168743
18 35,05 52 180216
3/4" 35,05 52 175826
20 35,05 52 168744
25 35,05 52 168745
[mm] [zoll] [mm] [mm]
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Spannmittel mit HSK-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933289
Spannzangen-Futter System 426E/ER16 mit HSK 63F - Spannbereich @ 1-10 mm

. o _
als . 4 [EEUEE
%%ﬂ_h Gl
L] -
: |

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren, | innenliegende Spannmutter | schlanke Bauform | auch in Linksausfiihrung

insbesonders 5-Achs | gehartet und geschliffen | hohe Stabilitat auch bei groRer lieferbar
| zum prazisen Spannen | fur doppelt geschlitzte Auskragung | Lieferumfang: Spannzan-

von Schaftwerkzeugen mit Spannzangen | hohe Rundlaufgenauigkeit genfutter mit Spannmutter,

zylindrischem Schaft | mit Korrosionsschutzbeschich- | hohe Spannkraft jedoch ohne Spannzange und

tung Montagezubehor
I n max =24.000 min-1 | Drehmomente: 426E/ER16:
50 Nm (44 Lbf.ft)

2d1 2 D1 2d @D L L1 a Ident-No.
1-10 29 HSK63F 63 50 101 76 184847
1-10 29 HSK 63F 63 74 125 100 184848
1-10 29 HSK63F 63 99 150 125 184849
1-10 29 HSK 63F 63 124 175 150 184850
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
ol 3
Spannzangen 426E / ER 16
2d1 2D L1 Ident-No.
1 17,25 27,5 184865 o
2 17,25 27,5 184866 o
S 17,25 27,5 184867 o
4 17,25 27,5 184868 o
B 17,25 27,5 184869 o
6 17,25 27,5 184870
7 17,25 275 184871 o
8 17,25 275 184872
9 17.25 27,5 184873 o
10 17.25 27,5 184874
[mm] [mm] [mm]
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Zubehor Abmessung

[a] Spannmuttern

[b] Handspannschliissel

[c] Drehmoment Stecknuss

[d] Eindrehhilfe

[e] Drehmoment Adapter

[f] Drehmomentschliissel 40-200 Nm

[mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Spannmittel mit HSK-Schaft fur Schaftwerkzeuge

Class-No.

995290
985720
985720
985720
985300
985300

VP

— == =] = =

[St]

Ident-No.

184875
184878
184884
184881
184887
184890

LEUCO




Spannmittel mit HSK-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933289
Spannzangen-Futter System 470E/ER32 mit HSK 63F - Spannbereich @ 2-20 mm

Produkt Zeichnung

Jr T =} EUEE

L N
2 ]
L1

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren, | innenliegende Spannmutter | schlanke Bauform | auch in Linksausfiihrung

insbesonders 5-Achs | gehartet und geschliffen | hohe Stabilitat auch bei groRer lieferbar
| zum prazisen Spannen | fur doppelt geschlitzte Auskragung | Lieferumfang: Spannzan-

von Schaftwerkzeugen mit Spannzangen | hohe Rundlaufgenauigkeit genfutter mit Spannmutter,

zylindrischem Schaft I mit Korrosionsschutzbeschich- | hohe Spannkraft jedoch ohne Spannzange und

tung Montagezubehor
I n max =24.000 min-1 | Drehmoment: 470E/ER32:
130 Nm (96 Lbf.ft)

?2d1 2 D1 2d @D L L1 a Ident-No.
2-20 48 HSK 63F 63 34 85 60 184851
2-20 48 HSK 63F 63 44 95 70 184852 o
2-20 48 HSK 63F 63 89 140 115 184853
2-20 48 HSK 63F 63 99 150 125 184854
2-20 48 HSK 63F 63 124 175 150 184855 o
2-20 48 HSK 63F 63 154 205 180 184856
2-20 48 HSK 63F 63 174 225 200 184857
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
ol o
Spannzangen 470E / ER 32
2d1 2D L1 Ident-No.
3 3 40 173647 o
4 3 40 173648 o
5 3 40 173649 o
6 33 40 173650
7 83 40 173651 o
8 33 40 173652
10 33 40 173653
12 33 40 173654
13 88 40 173655 o
14 33 40 173656 o
16 88 40 173657
18 88 40 173658 o
19 88 40 173659 o
20 88 40 173660
[mm] [mm] [mm]
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Zubehor Abmessung

[a] Spannmuttern

[b] Handspannschliissel

[c] Drehmoment Stecknuss

[d] Eindrehhilfe

[e] Drehmoment Adapter

[f] Drehmomentschliissel 40-200 Nm

[mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Spannmittel mit HSK-Schaft fur Schaftwerkzeuge

Class-No.

995290
985720
985720
985720
985300
985300

VP

— == =] = =

[St]

Ident-No.

184876
184879
184885
184882
184888
184890

LEUCO




Spannmittel mit HSK-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933289
Spannzangen-Futter System 462E/0Z25 mit HSK 63F - Spannbereich @ 2-25 (1”) mm

Produkt Zeichnung

sl ol 1] [EEvee
© = [ @

L J
: J
L1
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren, | innenliegende Spannmutter | schlanke Bauform | auch in Linksausfiihrung
insbesonders 5-Achs | gehartet und geschliffen | hohe Stabilitat auch bei groRer lieferbar
| zum prazisen Spannen | fur doppelt geschlitzte Auskragung | Lieferumfang: Spannzan-
von Schaftwerkzeugen mit Spannzangen | hohe Rundlaufgenauigkeit genfutter mit Spannmutter,
zylindrischem Schaft I mit Korrosionsschutzbeschich- | hohe Spannkraft jedoch ohne Spannzange und
tung Montagezubehor
I n max =24.000 min-1 | Drehmoment: 462E/0Z25:
150 Nm (110 Lbf.ft)
?2d1 2 D1 2d @D L L1 a Ident-No.
2-25 51 HSK 63F 63 50 101 76 184858
2-25 51 HSK 63F 63 89 140 115 184860
2-25 51 HSK 63F 63 124 175 150 184861 o
2-25 51 HSK 63F 63 149 200 175 184862 o
2-25 51 HSK 63F 63 174 225 200 184863 #
2-25 51 HSK 63F 63 199 250 225 184864
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
ol s
Spannzangen 462E / OZ 25
2d1 2d1 2D L1 Ident-No.
2 35,05 52 183803 o
S 35,05 52 183804
4 35,05 52 183805
5 35,05 52 183806
6 35,05 52 180213
1/4" 35,05 52 175815
7 35,05 52 183807 o
8 35,05 52 180358
oi5 35,05 52 175817
10 35,05 52 170782
12 35,05 52 168742
1/2" 35,05 52 175820
13 35,05 52 180215
14 35,05 52 170783
5/8" 35,05 52 175823
15 35,05 52 183808 o
[mm] [zoll] [mm] [mm]
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Spannmittel mit HSK-Schaft fur Schaftwerkzeuge

Spannzangen 462E / OZ 25
@di1 2d1 2D L1 Ident-No.
16 35,05 52 168743
18 35,05 52 180216
3/4" 35,05 52 175826
20 35,05 52 168744
25 35,05 52 168745
[mm] [zoll] [mm] [mm]
Zubehor Abmessung Class-No. VP Ident-No.
[a] Spannmuttern 995290 1 184877
[b] Handspannschliissel 985720 1 184880
[c] Drehmoment Stecknuss 985720 1 184886
[d] Eindrehhilfe 985720 1 184883
[e] Drehmoment Adapter 985300 1 184889
[f] Drehmomentschlissel 40-200 Nm 985300 1 184890
[mm] [St.]
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Spannmittel mit HSK-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933285

AEROTECH-System Uni-T mit HSK 63F mit Spannzangen-Aufnahme

1_3" =

Produkt

Maschine / Anwendung

| CNC-Bearbeitungszentren

I zum Nuten, Falzen, bei
Taschenfrasungen und Trenn-
schnitten sowie zur Optimie-
rung des Fertigungsprozesses
z. B. bei Nestinganwendungen

| fir Werkzeuge mit Schaft-
durchmesser bis 16 mm

2d1 2d 2D

6-16
6-16

[mm]

HSK 63F 95
HSK 63F 95

[mm] [mm]

Ersatzteile

Spannzangen
Spannzangen
Spannzangen
Spannzangen
Spannzangen
Spannzangen
Spannzangen
Spannzangen
Spannzangen
Spannzangen
Spannmuttern
Aufsteckknarre
Steckschlisseleinsatz
Drehmomentschlissel

LEUCO

Zeichnung

1

Ausfihrung

| Werkzeugaufnahme mit
innenliegender Spannmutter

| 9-Fligel Ausfiihrung fir
Bearbeitung von Spanplatte,
MDF, OSB, Hartholz, etc.

| Werkzeugmontage mittels
Steckschliisseleinsatz und
Drehmomentschlissel

| Ausfiihrung: Standard oder
FacePlate

| FacePlate speziell fiir Nesting-
Anwendungen

L1 a

125
125

[mm]

100
100

[mm]

Standard
FacePlate

Abmessung

411E @D=1
411E @D=2
411E @D=3
411E QD=4
411E @D=5
411E @D=6
411E @D=8
411E @D=10
411E@D=12
411E @D=16
M32x1,5
12Zx1/2"

Vorteile

| Stoppen des Spanestrahles

| Kiihlung des Werkzeuges

| Reduzierung der Staubmenge

| geringerer Aufwand an
Reinigung und Wartung

@D=30, SW22, H96

40-200 Nm

[mm]

Aerotech”"System

Hinweise

| Wuchtgiite G=2,5

| n max. =24.000 min-1

| bei Nesting ausreichende
Vakuumleistung notwendig

| Informationen in der Betriebs-
anleitung beachten

| Drehmoment: 80 Nm

Ident-No.

186107

186108
Class-No. VP Ident-No.
933280 1 184367
933280 1 184368
933280 1 184369
933280 1 184370
933280 1 184371
933280 1 184372
933280 1 184373
933280 1 184374
933280 1 184375
933280 1 184376
995290 1 184378
985720 1 186109
985720 1 184366
985300 1 184890

[St]

OO 0O 0 o o

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



933285

Spannmittel mit HSK-Schaft fur Schaftwerkzeuge

AEROTECH-System mit HSK 63F mit Hydro-Dehnspannung

Produkt

Maschine / Anwendung

CNC-Bearbeitungszentren
zum Einspannen von Schaft-
werkzeugen und gleichzeitiger
Spéanefiihrung beim Arbeiten
zum Nuten, Félzen, bei
Taschenfrasungen und Trenn-
schnitten sowie zur Optimie-
rung des Fertigungsprozesses
z. B. bei Nestinganwendungen

@d1 2d 2D
6-16 HSK 63F 95
6-25 HSK 63F 105
6-25 HSK 63F 105
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Schraubendreher mit Quergriff fir Innensechskant

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung
r
el s
L N

Ausfiihrung

| monolithisches Werkzeug-
Spannsystem

| 7-Fligel Ausfiihrung fir
Bearbeitung von Holz und
Holzwerkstoffen mit geringer
Dichte

| 9-Fligel Ausfiihrung fiir
Bearbeitung von Spanplatte,
MDF, OSB, Hartholz, etc.

| Werkzeugmontage mittels
Hydro-Dehnspanntechnik

| Wuchtgite G<2,5

L1 a
122,6 97.6 9-Fligel
131 106 7-Fligel
131 106 9-Fliigel
[mm] [mm]
Abmessung
SW4x100

[mm]

L1

Vorteile

Stoppen des Spanestrahles
Kihlung des Werkzeuges
Reduzierung der Staubmenge
geringerer Aufwand an
Reinigung und Wartung

dank Hydro-Dehnspannung
Minimierung der Werkzeug-
ristzeiten durch schnellen,
einfachen Werkzeugwechsel
lange Standwege und gute
Schnittqualitat durch hohe
Rundlaufgenauigkeit

hohe Drehmomentiibertragung

E

Aerotech'JSyslem

Hinweise

ausreichende Vakuumleistung
notwendig

Druckeinleitung mittels
Sechskant-Schraubendreher
(im Lieferumfang enthalten)
bei Ident-No. 184757
Spannen kleinerer
Schaftdurchmesser mittels
Verwendung von LEUCO
Universal-Reduzierhilsen
moglich

Informationen in der Betriebs-
anleitung beachten

Ident-No.

185018
186517
184757

Class-No. VP Ident-No.

985730 1
[St]

166091

LEUCO




Spannmittel mit HSK-Schaft fir Schaftwerkzeuge

933285

AEROTECH-System FacePlate mit HSK 63F mit Hydro-Dehnspannung

Produkt

Maschine / Anwendung

CNC-Bearbeitungszentren
auch fiir neue HOMAG
Maschinen freigegebene
AEROTECH Versionen
prinzipiell auf allen Maschinen-
fabrikaten auch einsetzbar
zum Einspannen von Schaft-
werkzeugen und gleichzeitiger
Spanefiihrung beim Arbeiten
zum Nuten, Félzen, bei
Taschenfrasungen und Trenn-
schnitten sowie zur Optimie-
rung des Fertigungsprozesses
z. B. bei Nestinganwendungen

2d1 2d 2D
6-16 HSK 63F 95
6-25 HSK 63F 105
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Schraubendreher mit Quergriff fir Innensechskant

LEUCO

Zeichnung

d1

Ausfiihrung

| AEROTECH-System FacePlate:
insbesondere fiir Nestingan-
wendungen

| patentiertes monolithisches
Werkzeug-Spannsystem

| 9-Fligel Ausfiihrung fir
Bearbeitung von Spanplatte,
MDF, OSB, Hartholz, etc.

| Werkzeugmontage mittels
Hydro-Dehnspanntechnik

I Wuchtgite G<2,5

L1

Vorteile

Stoppen des Spanestrahles
Kihlung des Werkzeuges
Reduzierung der Staubmenge
geringerer Aufwand an
Reinigung und Wartung
eventuell angesaugte lose
Reststlicke konnen sich

nicht in den Fligel6ffnungen
verklemmen

Reduzierung des Risikos des
Zusetzens der Turbine und
somit moglicher Enstehung von
Unwucht

L1 a
127 102 9-Fligel
B85 110 9-Fligel
[mm] [mm]
Abmessung
SW4x100
[mm]
7-57

=4

Aerotech”'System

Hinweise

| ausreichende Vakuumleistung
notwendig

| Druckeinleitung mittels
Sechskant-Schraubendreher
(im Lieferumfang enthalten)

| Informationen in der Betriebs-
anleitung beachten

Ident-No.
185551 o
185550 o
Class-No. VP Ident-No.
985730 1 166091
[St]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



933069

Spannmittel mit HSK-Schaft fir Bohrungswerkzeuge

Aufnahmedorne mit HSK-Schaft

Produkt

Zeichnung

EEUGE)
eng

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| CNC-Bearbeitungszentren mit | mit 6 NL M6 - 8 mm tief TK@ | hohe Vorschiibe moglich durch | fiir Rechts- und Linkslauf
automatischem Werkzeug- 48 mm hohe Drehmomentiibertragung | Distanzringsatz Ident-No.
wechsler | Schnittstelle DIN 69893 HSK 181193 besteht aus: 1 Stiick

| zur prazisen Aufnahme von 63 F 20 mm breit, 1 Sttick 10 mm

Bohrungswerkzeugen mit
Doppelkeilnut

| Spannlange L2 = 50 mm fiir
mehrteilige Fraswerkzeuge und

breit, 3 Stiick 5 mm breit, 2
Stiick 2 mm breit, 1 Stiick 1

Messerkopfe mm breit
| Verdrehsicherung durch | Distanzringsatz Ident-No.
Doppelkeil 181194 zusatzlich 1 Stlick
20 mm breit, 1 Stiick 10 mm
breit
| Werkzeugbefestigung mittels
Anzugsschraube
| Lieferumfang: Spanndorn mit
Anzugsschraube
@D 2d 2d1 L2 a X DKN Gewicht Ident-No.
63 HSK 63F 30 50 45 18 8x3 1.4 Homag, IMA ab 01/95 183748
63 HSK 63F 30 80 45 18 8x3 1.6 Homag, IMA ab 01/95, HOLZ-HER 183749
63 HSK 63F 30 110 45 18 8x3 1.8 Homag, IMA ab 01/95, HOLZ-HER 183747 I-)I(—I
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Einmaulschlissel SW46x10 DIN 894 985720 1 178760
Zwischenring-Satze 60x50x30 955521 1 181193
Zwischenring-Satze 60x80x30 955521 1 181194
Fraser-Anzugsschraube mit Zentrierbund M16x38x@48 995190 1 184061
[mm] [St]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING
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Spannmittel mit HSK-Schaft fir Bohrungswerkzeuge

997300
Aufnahmedorne HSK 63F

Produkt Zeichnung

HSK 63F

EEUGEE
@e

a
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren mit | Schnittstelle DIN 69893 HSK | fur Rechts- und Linkslauf
automatischem Werkzeug- 63 F | Lieferumfang: Aufnahmedorn
wechsler | Verdrehsicherung durch mit Deckel und Senkkopf-
| zur Aufnahme von Modula- Doppelkeil schraube
Garnituren oder Einzelfrasern
?2d ?2d1 L2 a Gewicht Ident-No.
HSK 63F 25 37 45 1,1 183768
HSK 63F 25 85 45 1,2 183769
HSK 63F 25 37 80 1.3 183770 s
HSK 63F 25 75 80 1.6 183771
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
Zubehor Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Zwischenringe 240x0,1x025 955520 1 183756
Zwischenringe 040x0,2x9025 955520 1 183757
Zwischenringe @40x0,5x025 955520 1 183758
Zwischenringe P40x1,0x025 955520 1 183759
Zwischenringe D40x2,0x025 955520 1 183760
Zwischenringe D40x4,0x025 955520 1 183761
Zwischenringe ?40x6,0x025 955520 1 183762
Zwischenringe P40x10x025 955520 1 183763 s
Zwischenringe D40x20x025 955520 1 183764
[mm] [St.]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Deckel 33x11x25 997300 1 183772 o
Senkkopfschrauben M10x30 DIN EN ISO 10642 995121 10 183773 o
Schraubendreher SW6x200 985730 1 167817
[mm] [St]
LEUCO 7-59 MAGENTIFY WOOD PROCESSING



933069

Spannmittel mit HSK-Schaft fiir Bohrungswerkzeuge

Fras-Aggregate mit Spaneleitblech

Produkt

Maschine / Anwendung

| CNC-Bearbeitungszentren mit
C-Achse Homag

| zur prazisen Aufnahme von

Bohrungswerkzeugen
© Dmax @d 2d1
300 HSK 63F 30
300 HSK 63F 30
[mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

max 200"'-‘
D max

d1

max 142

| Lz | 2 |
Ausfiihrung Vorteile
| mit integriertem nachfiinrbaren | optimierte Spanentsorgung
Spaneleitblech zur Lenkung
des Spanestrahls
| Ident-No. 182049 und 182050
mit Doppelkeilnut
| Ident-No. 182075 und 182076
mit Deckel und Anzugsbolzen;
2 Mitnehmerstifte @ 6 TK 48
I nmax =11.000 min-1
(Lagerauslegung)
| Schaft 30 mm, Schaftlange

105 mm
L2 a DKN
105 80 8x4 Homag
105 80 Homag
[mm] [mm] [mm]

EEUGE)
eng

Hinweise

| Gewicht des Bauteils ca. 2 kg
(ausfiihrungsabhéangig)

I max. Gewicht des aufzuspan-
nenden Werkzeugs 3,8 kg

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

182049 o 182050 o
182075 o 182076 o

LEUCO

HfJ



Spannmittel mit HSK-Schaft fir Bohrungswerkzeuge

933061

CNC Kombi-Sagen-Aufnahmen HSK 63F

Produkt

Maschine / Anwendung

| CNC-Bearbeitungszentren mit
automatischem Werkzeug-
wechsler

| zur prazisen Aufnahme von
Kreisségeblattern

Zeichnung

d1
D

X*T_“
Ausfihrung

| Schnittstelle DIN 69893 HSK
63 F fur prazise Aufnahme in
die Maschinenspindel

2D od @d1 L2 a
106 HSK 63F 30 2,5 40
106 HSK 63F 30 2,5 50
106 HSK 63F 30 2,5 100
106 HSK 63F 30 2,5 130
106 HSK 63F 30 2,5 160
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Optionen Abmessung
Deckel 106x15x20
Adapter fiir Stammblattdicke 2,0 oder 2,2 mm 230
Adapter 230
Adapter 231,75
Adapter 0232
Adapter 235
Adapter 240

[mm]
Ersatzteile Abmessung
Senkkopfschrauben M5x12 T20

Zylinderschrauben
Zylinderschrauben fiir Adapter
Sicherungsringe

LEUCO

a L2

Vorteile

austauschbare Zentrieradapter
separat erhaltlich, so dass
auch Kreissageblatter mit
unterschiedlichen Bohrungs-
durchmessern auf der gleichen
Aufnahme verwendet werden
konnen
Kreissageblattmontage

wahlweise mit oder ohne Deckel

moglich
Aufnahmen mit unterschied-
lichen langen a-Mal erhaltlich

X NL

18 8/M5/90
18 8/M5/90
18 8/M5/90
18 8/M5/90
18 8/M5/90
[mm]

M5x16 DIN EN ISO 4762
M8x12 DIN 7984

8/13x8,4x0,7

[mm]

EEUGEE
@e

Hinweise

| fir Rechts- und Linkslauf

| Befestigung der Sage plan
direkt mittels Senkkopfschrau-
ben oder mit Deckel mittels
Zylinderkopfschrauben

| im Lieferumfang enthalten:
Deckel, Senkkopfschrauben,
Zylinderkopfschrauben und
Zentrieradapter fur Kreissa-
geblattbohrung @ 30 mm mit
Sicherungsring

Ident-No.
184835
184836
184837
184838
184839
Class-No. VP Ident-No.
997300 1 184845
997300 1 185666
997300 1 184840
997300 1 184841
997300 1 184842
997300 1 184843
997300 1 184844
[St]
Class-No. VP Ident-No.
995125 10 166709
995111 10 001870
995111 10 184846
995460 1 185497

[St]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Spannmittel mit HSK-Schaft fiir Bohrungswerkzeuge

933061
Sagen-Aufnahmen HSK 63F

Produkt Zeichnung

EEUGE)
eng

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren mit | Schnittstelle DIN 69893 HSK | fir Rechts- und Linkslauf
automatischem Werkzeug- 63 F fir prazise Aufnahme in | Befestigung der Sage direkt
wechsler die Maschinenspindel mittels Senkkopfschraube
| zur prazisen Aufnahme von oder mit Deckel 183310
Kreissageblattern und Nutern mittels Zylinderkopfschraube
| im Lieferumfang enthalten:
I Aufnahme mit Senkkopf-
schrauben
| Deckel mit Zylinderkopf-
schrauben bei Bedarf separat
dazu bestellen
@D ?d ?d1 L2 a NL Ident-No.
70 HSK 63F 30 1.8 70 8/M5/52 +2/6/42 186083
70 HSK 63F 30 1.8 130 8/M5/52 +2/6/42 186432
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Senkkopfschrauben M5x8 T20 995125 10 164005 sle
[mm] [St]
Zubehor Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Deckel mit Zylinderkopfschrauben 70x24x8 (2/6/42) 997300 1 183310
[mm] [St]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 7-62 LEUCO



Spannmittel mit HSK-Schaft fiir Bohrungswerkzeuge

933061

Aufnahmedorne HSK 63F modifiziert - ohne Greiferrille

Produkt

Maschine / Anwendung

Durchlaufanlagen mit Werk-
zeugwechsler Homag

d1=30 mm speziell fir Homag
und IMA Fligeaggregate
d1=60 mm speziell fir die
FuBbodenherstellung

zum prazisen Spannen von

Bohrungswerkzeugen
2D 2d 2d1
94 HSK63F 30
120 HSK63F 60
[mm] [mm] [mm]
933061

Zeichnung

Ausfihrung

| Schnittstelle DIN 69893 HSK

Vorteile

| schneller Werkzeugwechsel

63 F modifiziert fur prazise | wartungsfrei
Aufnahme in die Maschinen-
spindel
L2 a NL
25 16 4/M8/80 Mobel
68 20 4/M8/100 + 4/9/100FuBboden
[mm] [mm]

Aufnahmedorne HSK 63F modifiziert - mit Greiferrille

Produkt

Maschine / Anwendung
Durchlaufanlagen mit Werk-
zeugwechsler Homag
speziell fur die FuBbodenher-

stellung
| zum prazisen Spannen von
Bohrungswerkzeugen
2D od 2 d1
115 HSK 63F 60
[mm] [mm] [mm]
LEUCO

Zeichnung

Ausfihrung
| Flansch mit Befestigungsge-
winde

a L2

— | ] —
Vorteile

| schneller Werkzeugwechsel

| Schnittstelle DIN 69893 HSK

63 F modifiziert fir prazise

Aufnahme in die Maschinen-

spindel
L2 a NL
23,5 54 4/M8/80 + 4/M8/100
[mm] [mm]
7-63

Hinweise
| fur Rechts- und Linkslauf

Ident-No.

184787
183616

Hinweise
| fir Rechts- und Linkslauf

Ident-No.

183615

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Spannmittel mit HSK-Schaft fir Bohrungswerkzeuge

933061
Aufnahmedorne HSK 63F modifiziert - 35 DKN, mit Deckel und Schrauben

Produkt Zeichnung

o
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Durchlaufanlagen mit Werk- | mit Mitnahme-Nuten | schneller Werkzeugwechsel | fur Rechts- und Linkslauf
zeugwechsler Homag | Flansch mit Befestigungsge-
| zum prazisen Spannen von winde
Bohrungswerkzeugen | Schnittstelle DIN 69893 HSK
63 F modifiziert fur prazise
Aufnahme in die Maschinen-
spindel
2D 2d 2d1 L2 a NL Ident-No.
63 HSK 63F 35 40 54 8/M8/80 182689
63 HSK 63F 35 50 54 8/M8/80 182124
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Zylinderschrauben M16x30 995111 10 182126 o
Deckel 60x15x17 997370 1 182127 o
[mm] [St]
933069 I')I('I
Aufnahmedorne HSK 63F modifiziert - 35 DKN, Werkzeug direkt verschraubt
Produkt Zeichnung
o - M= °
a | L2 |
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Durchlaufanlagen mit Werk- | mit Mithahme-Nuten | schneller Werkzeugwechsel | fir Rechts- und Linkslauf
zeugwechsler Homag | mit Deckel und Schraube (im
| zum prazisen Spannen von Lieferumfang enthalten)
Bohrungswerkzeugen | Schnittstelle DIN 69893 HSK

63 F modifiziert fiir prazise
Aufnahme in die Maschinen-

spindel

@D 2d ?d1 L2 a Ident-No.
63 HSK 63F 35 40 b4 182123
63 HSK 63F 35 70 b4 182125 #
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Zylinderschrauben M16x30 995111 10 182126 o
Deckel 60x15x17 997370 1 182127 o

[mm] [St]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 7-64 LEUCO



Spannmittel mit HSK-Schaft fiir Bohrungswerkzeuge

997300

Hydro-Dehn-Spanndorne Weinig HSK - Aufspannlange 40-55 mm

Produkt

Maschine / Anwendung

| Hobelmaschinen Weinig
Powermat

| zum prazisen Spannen von

Bohrungswerkzeugen
2D 2d
85 Weinig HSK
85 Weinig HSK
85 Weinig HSK
[mm] [mm]
Ersatzteile

Blindstiicke (Abdeckung)

997300

Hydro-Dehn-Spanndorne Weinig HSK - Aufspannlange 170-210 mm

Produkt

Maschine / Anwendung

| Hobelmaschinen Weinig
Powermat

| zum prazisen Spannen von

Bohrungswerkzeugen
2D 2d
85 Weinig HSK
85 Weinig HSK
85 Weinig HSK
[mm] [mm]
Ersatzteile

Blindstlicke (Abdeckung)

LEUCO

Zeichnung

Ausfihrung

I mit Hydro-Dehn-Spanndorn

I n max =6.000 min-1

@d1 L2
30 40
30 55,
40 55
[mm] [mm]

Zeichnung

Ausfiihrung

I mit Hydro-Dehn-Spanndorn

2d1 L2

40 170
50 170
50 210
[mm] [mm]

Vorteile

| spielfreie Aufnahme von
Bohrungswerkzeugen durch
Hydro-Dehn-Spanndorn

26
26
26

[mm]

85

—

Vorteile
| spielfreie Aufnahme von

Bohrungswerkzeugen durch

Hydro-Dehn-Spanndorn

26
26
26

[mm]

Hinweise

| fir Rechts- und Linkslauf

| Zubehor: Blindstlick zur Abde-
ckung der HSK-Schnittstelle
bei nicht benutzten Spindeln

Ident-No.

181872
181873
181874

o O o

Class-No. VP Ident-No.

997300 1
[St]

182286

[e]

Hinweise

| fir Rechts- und Linkslauf

| Zubehor: Blindstilick zur Abde-
ckung der HSK-Schnittstelle
bei nicht benutzten Spindeln

Ident-No.

181875
181877
181973

O O O

Class-No. VP Ident-No.

997300 1
[St]

182286

(e]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Spannmittel mit HSK-Schaft fiir Bohrungswerkzeuge

997300
Aufnahmedorne Weinig HSK

Produkt Zeichnung

% =
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Himveise_
| Profilautomaten Weinig | fir Rechts- und Linkslauf

Powermat | andere Abmessungen auf
| zur Aufnahme von Bohrungs- Anfrage
werkzeugen | zulassige Drehzahl siehe
Diagramm
I ACHTUNG Sollanzugsmoment
80 Nm beachten!

@D 2d 2d1 L2 a NL Gewicht Ident-No.
85 Weinig HSK 30 40 26 2/6/48 +2/M6/48 1,7 182056
85 Weinig HSK 30 60 26 2/6/48 + 2/M6/48 1.8 182057
85 Weinig HSK 30 80 26 2/6/48 + 2/M6/48 1.9 182058 o
85 Weinig HSK 30 130 26 2/6/48 + 2/M6/48 2,2 182059 o
85 Weinig HSK 30 170 26 2/6/48 + 2/M6/48 2,4 182060 o
85 Weinig HSK 30 240 26 2/6/48 + 2/M6/48 2,8 182061 o
85 Weinig HSK 40 40 26 2/6/54 +2/M6/54 1.9 182062
85 Weinig HSK 40 60 26 2/6/54 +2/M6/54 21 182063
85 Weinig HSK 40 80 26 2/6/54 +2/M6/54 2,3 182064
85 Weinig HSK 40 130 26 2/6/54 +2/M6/54 2,8 182065 I.)I(.I
85 Weinig HSK 40 170 26 2/6/54 +2/M6/54 3.2 182066 o
85 Weinig HSK 40 240 26 2/6/54 +2/M6/54 3.9 182067 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 7-66 LEUCO



Spannmittel mit HSK-Schaft fir Bohrungswerkzeuge

997300
Aufnahmedorne Weinig HSK - mit Spindelmutter

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise_
| Profilautomaten Weinig | mit Spindelmutter | stabile und sichere Befestigung | fiir Rechts- und Linkslauf
Powermat | Verdrehsicherung | andere Abmessungen auf
| zur Aufnahme von Bohrungs- Anfrage
werkzeugen | zulassige Drehzahl siehe
Diagramm
I ACHTUNG Sollanzugsmoment
80 Nm beachten!
| Lieferumfang: Aufnahmedorn

inklusive Ring und Spindel-

mutter
2D 2d 2d1 L2 a NL Gewicht Ident-No.
85 Weinig HSK 40 30 26 2/6/54 +2/M6/54 1.9 183281 s
85 Weinig HSK 40 50 26 2/6/54 +2/M6/54 2,1 183282 s
85 Weinig HSK 40 70 26 2/6/54 +2/M6/54 2,3 183283 s
85 Weinig HSK 40 90 26 2/6/54 +2/M6/54 2,5 183284 s
85 Weinig HSK 40 120 26 2/6/54 +2/M6/54 2,8 183285 s
85 Weinig HSK 40 140 26 2/6/54 +2/M6/54 2,95 183286 s
85 Weinig HSK 40 160 26 2/6/54 +2/M6/54 3.2 183287 s
85 Weinig HSK 40 170 26 2/6/54 +2/M6/54 3.3 183288 s
85 Weinig HSK 40 200 26 2/6/54 +2/M6/54 3.6 183289 s
85 Weinig HSK 40 220 26 2/6/54 +2/M6/54 3,8 183290 s
85 Weinig HSK 40 230 26 2/6/54 +2/M6/54 319 183291 s
85 Weinig HSK 40 260 26 2/6/54 +2/M6/54 4,2 183292 s
85 Weinig HSK 40 300 26 2/6/54 +2/M6/54 4,6 183293 s
85 Weinig HSK 50 30 26 2/6/74 +2/M6/64 2.1 183294 s
85 Weinig HSK 50 50 26 2/6/74 +2/M6/64 2,4 183295 s
85 Weinig HSK 50 70 26 2/6/74 +2/M6/64 2,7 183296 s
85 Weinig HSK 50 90 26 2/6/74 +2/M6/64 3,0 183297 s
85 Weinig HSK 50 120 26 2/6/74 +2/M6/64 Si5 183298 s
85 Weinig HSK 50 140 26 2/6/74 +2/M6/64 3,75 183299 s
85 Weinig HSK 50 160 26 2/6/74 +2/M6/64 4,1 183300 s
85 Weinig HSK 50 170 26 2/6/74 +2/M6/64 4,3 183301 s
85 Weinig HSK 50 200 26 2/6/74 +2/M6/64 4,7 183302 s
85 Weinig HSK 50 220 26 2/6/74 +2/M6/64 5,0 183303 s
85 Weinig HSK 50 230 26 2/6/74 +2/M6/64 3,13 183304 s
85 Weinig HSK 50 260 26 2/6/74 +2/M6/64 5,6 183305 s
85 Weinig HSK 50 300 26 2/6/74 +2/M6/64 6,3 183306 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Gewindestifte M6x16 SW3 995161 10 001617
Ringe 60x15x35 955520 1 183308 o
Spindelmuttern M33x1,5 995210 1 183307 o

[mm] [St.]
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Spannmittel mit HSK-Schaft fir Bohrungswerkzeuge

Aufnahmedorne Weinig HSK

Diagramm fiir PowerLock-Adapter
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Werkzeuglange L2 [mm]
997300
Sagen-Aufnahmedorne Weinig HSK
Produkt Zeichnung
1o}
o fa
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Weinig Powermat | far Rechts- und Linkslauf
| zur Aufnahme von Diinnschnitt- | andere Abmessungen auf
Kreissageblattern Anfrage
2D 2d 2d1 L2 a NL Ident-No.
105 Weinig HSK 60 68 26 3/8/74 182974 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Spannmuttern 105x15xMb58x1,5 995290 1 182993 o
[mm] [St.]
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Spannmittel mit MK-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

933250
Spannzangen-Futter mit MK-Schaft

Produkt Zeichnung

L1

T " [MEUEe
CNG

I S

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren | Spannmutter mit Gleitlager | hohe Rundlaufgenauigkeit durch | fiir Rechts- und Linkslauf
| Oberfrasmaschinen kugelgelagerte Spann-Mutter | Spannzangen DIN 6388 Type
| zum prazisen Spannen 415E/0Z16
von Schaftwerkzeugen mit | Lieferumfang: Spannzangen-
zylindrischem Schaft Aufnahme mit Spann-Mutter
2D 2d @2 d1 L1 a Type Ident-No.
43 MK 2 2-16 119 50 415E/0Z16 170784 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Uberwurfmuttern 6-kant W1 1/8°/M30x1,5 995290 1 165561
Spannmuttern kugelgelagert M30x1,5R 995290 1 178763
Hakenschlussel 40/42 DIN 1810 985720 1 169298
[mm] [St]
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Spannmittel mit MK-Schaft fiir Schaftwerkzeuge

933280
Prazisions-Spannzangen - 415E/0Z16

— EEUGE)
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Himveise_
| zur Verwendung in Spannzan- | doppelseitig geschlitzt
gen-Futter Type 415E/0Z16 | Spanntoleranz 0,5 mm
| nach DIN 6388 Type 415E/
0Z16
2D 2d1 L1 Ident-No.
25,6 2,5 40 820753 o
25,5 S 40 820754 o
25,5 4 40 820494 o
25,6 4,5 40 830236 o
25,6 D) 40 820495 o
25,5 6 40 170779 o
25,6 6.35 40 821421 o
25,6 7 40 829692 o
25,6 8 40 170780
25,6 9 40 825190 o
25,6 8% 40 168739 o
25,6 10 40 170781 I I I
2585 12 40 168740 2>p€
25,6 12,7 40 830156 o
25,6 13 40 821221 o
25,6 16 40 168741
[mm] [mm] [mm]
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Spannmittel fiir Bohrer

933350
Spannfutter-Kombisystem

Produkt Zeichnung

L

- =

ik —T |
P

L2

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| zur Aufnahme von Bohrern I mit Gewindestiften zum | Spannfutter mit Merkmal
mit zylindrischem Schaft und Spannen des Bohrers .BSS” sind kompatibel mit
Spannflache Bohrer- Schnellwechsel-
System

| Gewindeschaft-Ausfiihrung
und Maschinenzuordnung
siehe Technische Informati-

onen

2D 2 d1 L2 L a Type Ident-No. [L] Ident-No. [R]
15 8 20 22 2,0 D 161282 o 161281 o
15 8 20 24,5 4.5 A 010683 o 010677 o
15 8 20 24,5 4.5 B 161285 o 161284 o
15 8 20 24,5 4.5 © 058412 o 058411 o
15 8 20 37 17 © 059300 059299
19 10 20 24,5 4.5 A 003575 003574
19 10 20 24,5 4.5 B 008003 008002
19 10 20 24,5 4,5 © 058414 058413
19 10 20 25 5,0 D 003571 003570
19 10 20 25 5,0 zyl. Schaft @ 10x30 1830565 o 183055 o
19 10 20 47 27 G 161287 161286
19 10 20 29,3 9.3 F 003573 003572
19 10 20 28,5 8,5 E 161987 o 161283 o
19 10 20 37 17 © 161681 161680
19 10 20 47 27 D BSS 170372 s 170371 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Ersatzteile Abmessung flir@ D Class-No. VP Ident-No.
Gewindestifte M6x4 DIN EN ISO 4029 15 995161 10 167068
Gewindestifte M6x5 DIN EN ISO 4029 19 995161 10 165049
Gewindestifte M5x4 DIN EN ISO 4029 15 995161 10 001608

[mm] [mm] [St]
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Spannmittel fiir Bohrer

933321
Klack-Schnellwechsel-Futter fiir Lochteilung 32 mm

Produkt Zeichnung

=

[ ? B=

o

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Diibelautomaten | mit Innensechskant- | geringe Maschinenstill- | fur groBere Lochteilungsab-
| zur Aufnahme von Bohrern Gewindestiften zum Spannen standszeiten durch schnellen stéande (32 mm)
mit zylindrischem Schaft und des Bohrers Bohrerwechsel | Oberteil ist Bohrer-Aufnahme

Spannflache

Unterteil zum Einschrauben in
die Maschinenspindel
Gewindeschaft-Ausfiihrung
und Maschinenzuordnung
siehe Technische Informati-

onen
@D 2d1 L1 Ident-No.
30 10 44 003567
[mm] [mm] [mm]
Unterteil Type a Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]
D 26,5 933322 003561 # 003560 #
[mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
I-)I(—I
Reduzierbuchsen 955530 1 057513 s
Gewindestifte M6x5 DIN EN ISO 4029 995161 10 165049
Gewindestifte M5x8 DIN EN ISO 4028 995161 10 180015
Schrauben M8x24L 995191 10 180013 #
Schrauben M8x24R 995191 10 180012 #
[mm] [St]
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Spannmittel fiir Bohrer

933321
Bohrer-Schnellwechsel-Systeme - Oberteil

Produkt Zeichnung

>_

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| Diibelautomaten I mit Innensechskant- | geringe Maschinenstill- | fir groBere Lochteilungsab-

| zur Aufnahme von Bohrern mit Gewindestiften zum Spannen standszeiten durch schnellen stande (32 mm)
zylindrischem Schaft mittels des Bohrers Bohrerwechsel | Oberteil ist Bohrer-Aufnahme

zum Einschrauben in die
Maschinenspindel wird das
Unterteil bendtigt
Gewindeschaft-Ausfiihrung
und Maschinenzuordnung
siehe Technische Informati-

Spann-Schrauben

onen
Abmessung Ident-No.
Aufnahmebohrung 210 168669
Aufnahmebohrung 28 168668
[mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Spannzangen 23 933380 1 168666 o
Spannzangen 22,5 933380 1 168665 o
Doppelmaulschliissel 9x11 DIN 3118 985720 1 168672 o
Doppelmaulschliissel 11x13 DIN 3118 985720 1 168670 o
Doppelmaulschliissel 14x17 DIN 3118 985720 1 168671 s
[mm] [St]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Gewindestifte M6x5 DIN EN ISO 4029 995161 10 165049
Gewindestifte M5x4 DIN EN ISO 4029 995161 10 001608
[mm] [St]
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Spannmittel fir Bohrer

933322
Bohrer-Schnellwechsel-Systeme - Unterteil

Produkt Zeichnung
R Q:_, [ — ol:
T ik
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Diibelautomaten | konische Ausflihrung | Gewindeschaft-Ausfiihrung
| zum Einschrauben in die und Maschinenzuordnung
Maschinenspindel siehe Technische Informati-
onen
Type 2d @ D1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]
C M8 9,0 168662 168663
D M10 11 170243 # 170242 #
[mm] [mm]
Ersatzteile Class-No. Ident-No.
Staubschutzkappe 997800 170283
Steckschlissel 985730 168673 &
933389
Adapter
Produkt Zeichnung
D] = : Lol
kel
L | | L3
L1 |
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zur Aufnahme von Spiralboh- | Schaft mit Spannflache | Einstell- und Halteschraube
rern im Kombi-Futter und im | Gewinde M5, ohne Schraube Ident-No. 186017 M5x11,5
Klack-Futter fiir Weeke Schnellspann-
Bohrfutter mul separat
bestellt werden
2d1 L o2d L3 2D L1 Ident-No.
2 19 10 21 15 41 183275
2,5 19 10 21 15 41 183276
B 19 10 21 15 41 183277
B85 19 10 21 15 41 183278
4 19 10 21 15 41 183279
5 19 10 21 15 41 183280
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Gewindestifte M6x6 DIN EN ISO 4029 995161 10 180003
Winkelschraubendreher SW3 DIN ISO 2936 985730 1 009672
[mm] [St]
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Spannmittel fiir Bohrer

933389

Adapter fir Micro-Spiralbohrer

Produkt

Maschine / Anwendung

zur Aufnahme von Micro-
Spiralbohrern mit einem
Schaftdurchmesser von 3,175
mm

2d1 L od
3,175 19 10
[mm] [mm] [mm]
OBB859

Zeichnung

I
DI; ! T T ©

L1

Ausfihrung Vorteile
I Schaft mit Spannflache und

Langeneinstellschraube M5x10

L3 @D L1
38 15 b2
[mm] [mm] [mm]

Bohrer-Schnellwechsel-Futter

Produkt

Maschine / Anwendung

| Diibelautomaten

| CNC-Bearbeitungszentren

| zur Aufnahme von Bohrern
mit zylindrischem Schaft und
Spannflache

2D 2 D1 o2d
20 9,0 M8
20 M8
20 10
20 11 M10
20 M10
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Zeichnung
Ausfihrung Vorteile
| geringe Maschinenstill-
standszeiten durch schnellen
Bohrerwechsel
| keine spezielle Einstellschraube
erforderlich
| passend fiir alle handelstib-
lichen Bohrer mit Schaft-@ 10
mm und Bohr-@ <20 mm
@d1 L1 L3 Type
10 42 15 @
10 42 15 A
10 45 18
10 42 15 D
10 42 15 B
[mm] [mm] [mm]

Steckschlissel d 10 mit Spannflache

LEUCO

Hinweise

| Einstell- und Halteschraube
Ident-No. 186017 Mbx11,5
fiir Weeke Schnellspann-
Bohrfutter muR separat
bestellt werden

Ident-No.

186165

EEUGEE)
@e

Hinweise

| Gewindeschaft-Ausfiihrung
und Maschinenzuordnung
siehe Technische Informati-
onen

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
182396 o 182395 o
182398 o 182397 o
182400 o 182399 o
182402 o 182401 o
182404 o 182403 o

Class-No. VP Ident-No.

985730 1 182405 o

[St]
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Spannmittel fiir Bohrer

933390
Universalbohrfutter

Produkt Zeichnung
NG
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| CNC-Bearbeitungszentren mit | stufenlos verstellbarer | Schonung der Spindel und | fir Rechts- und Linkslauf
automatischem Werkzeug- Spannbereich zwischen 1-13 der Spindellagerung durch | Lieferumfang: Spann-
wechsler mm Feinwuchtung Schliissel, Anzugsbolzen
I zum Spannen von Bohrern mit | n max =20.000 min-1 | hohe Spanngenauigkeit tiber
zylindrischem Schaft | gehéartete Spannbacken die gesamte Lebensdauer des
Bohrfutters durch gehartete
Spannbacken
| hohes Haltemoment
| kein Eindringen von Spanen und
Schmutz in den Spannbereich
durch Spezialspannbacken
oD @d 2d1 L1 Ident-No.
SK 30 .
50 (DIN) 1-13 90 Weeke, Maka, Reichenbacher 180375 o
50 SK 30 1-13 90 Biesse ab 9/92, Masterwood (HSD-Motoren) 180376 o
50 SK 30 1-13 90 Alberti, Masterwood (Colombo-Motoren) 180377 o
50 SK 30 1-13 90 Morbidelli, SCM (mit Zahnkranz) 180378 o
SK 40 . I I I
50 (DIN) 1-13 90 Maka, Reichenbacher Stegherr 180379 o sle
SK 40 .
57 (DIN) 3-16 90 Maka, Reichenbacher Stegherr 180380 o
50 HSK 63F 1-13 112 Homag, EIMA, Weeke, IMA ab 9/94 180381
57 HSK 63F 3-16 112 Homag, EIMA, Weeke, IMA ab 9/94 180382
[mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Winkelschraubendreher SW6x100 985730 1 180383 o
[mm] [St]
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LEUCO Absaughauben

LEUCO Absaughauben FuRBboden
Baureihe T16... fiir Werkzeuge mit @230 - 250 mm
T1601 T1602 T1603

T1601 Absaughaube mit Schiebedeckel Einbaubereich 30° bis 90°

-90°

T1602 Absaughaube mit festem Deckel

7
// /

AN
=== =555/ Y

90°
T1603 Absaughaube ohne Deckel Einbaubereich 3° bis -3°
-90°
_307 -~ 7_?0
&y 3°
30° 30°
90°
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LEUCO Absaughauben

Ubersicht Einbaubereiche

Absaughauben-Typen-T1601 / T1602 / T1603

I-)I(—I
| grundsétzlich wird im Standard zwischen 3 unterschiedliche Absaughauben-Typen unterschieden
| die Unterscheidung des Absaughaubentyps, ist abhangig von den oben skizzierten Einbaubereichen
| die Winkelbezeichnung bzw. der Einbauwinkel ist auf die Motorenposition zuriickzufiihren

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Doppelendprofiler | LEUCO Absaughauben- | optimale Spanerfassung durch | Grundplatte aus Stahl
| speziell fiir die FuBbodenher- Baukastensystem individuelle Anpassung der | Verschleireduktion
stellung | symmetrische Bauform Absaughaube | Verschleiplatte anpassbar
| VerschleiBteile in 8 mm Stahl I VerschleiBteile einzeln ersetzbar

| stromungsoptimierter Aufbau
| Deckel mit regelbarer Luftzufuhr

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 7-78 LEUCO



LEUCO Absaughauben

975917
LEUCO Absaughaube T1601 mit Schiebedeckel - FuBboden

Produkt Zeichnung
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Doppelendprofiler | LEUCO Absaughauben- | optimale Spanerfassung durch | Grundplatte aus Stahl
| speziell fir die FuBbodenher- Baukastensystem besteht individuelle Anpassung der | VerschleiRreduktion
stellung aus den folgenden Bauteilen Absaughaube | VerschleiRplatte anpassbar
| fiir Werkzeuge mit @230 - => Flansch, Grundhaube, | VerschleiBteile einzeln ersetzbar
2250 mm Verschleiplatte, Einstellblech, | stromungsoptimierter Aufbau
Spanleitblech, C-Blech und | Deckel mit regelbarer Luftzufuhr

Gewindebolzen
symmetrische Bauform
VerschleiBteile in 8 mm Stahl
Deckel in Schiebeausfiihrung
fir vereinfachtes Handling

Class-No. Ident-No.
Absaughaube T1601 komplett 975917 185862 s
1 - Flansch Abmessung Class-No. Ident-No.
1 - Flansch (Perske 8 - 11 KW) ©180x13 975117 540301s
1 - Flansch (Perske 11 - 15 KW) ?180x13 70x105 975117 540430s

[mm]
2a - Grundplatte Class-No. Ident-No.
2a - Grundplatte fur Grundhaube 975217 54142 1s
2b - Mittelteil Class-No. Ident-No.
2b - Mittelteil mit Schiebedeckel fir Grundhaube 975217 542288s
2c - Schiebeblech Class-No. Ident-No.
2c - Schiebeblech kurz fiir Grundhaube 975217 542289s
2c - Schiebeblech lang fiir Grundhaube 975217 542692s
2d - Schiebedeckel Class-No. Ident-No.
2d - Schiebedeckel fur Grundhaube 975217 542783s
3 - VerschleiBplatte Abmessung Class-No. Ident-No.
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Gleichlauf S=8,0 975517 540484s
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Gegenlauf S=8,0 975517 540210s
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Vorfraser im Gleichlauf ~ S=8,0 975517 542820s
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Vorfraser im Gegenlauf ~ S=8,0 975517 542818s
[mm]

4 - Einstellblech Class-No. Ident-No.
4 - Einstellblech Standard (ohne Profil) 975417 540209s
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5 - Spanleitblech

b - Spanleitblech rechts
5 - Spanleitblech links

6 - C-Blech

6 - C-Blech 12
6 - C-Blech 22
6 - C-Blech 32
6 - C-Blech 42
6 - C-Blech 52
6 - C-Blech 62
6 - C-Blech 67

7 - Gewindebolzen

7 - Gewindebolzen

A - optionale Bauteile fiir Saugluftanschlu®

A1 - Adapterbogen
A2 - Adapterbogen
A3 - Adapterbogen
A4 - Reduzierung

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Abmessung

H=12
H=22
H=32
H=42
H=b52
H=62
H=67

[mm]

Abmessung

2120/ 30°
9120/ 60°
02120 /90°
2120/ @140

[mm]

LEUCO Absaughauben

Class-No.

975217
975217

Class-No.

975417
975417
975417
975417
975417
975417
975417

Class-No.

975217

Class-No.

975317
975317
975317
975317

Ident-No.

542294s
542296s

Ident-No.

540213s
540214s
540215bs
540216s
540217s
540218s
540219s

Ident-No.

540201s

Ident-No.

542675s
542793s
542794s
542711s

LEUCO




LEUCO Absaughauben

975917
LEUCO Absaughaube T1602 mit festem Deckel - FuRBboden

Produkt Zeichnung
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Doppelendprofiler | LEUCO Absaughauben- | optimale Spanerfassung durch | Grundplatte aus Stahl
| speziell fir die FuBbodenher- Baukastensystem besteht individuelle Anpassung der | VerschleiRreduktion
stellung aus den folgenden Bauteilen Absaughaube | VerschleiRplatte anpassbar
| fiir Werkzeuge mit @230 - => Flansch, Grundhaube, | VerschleiBteile einzeln ersetzbar
2250 mm Verschleiplatte, Einstellblech, | stromungsoptimierter Aufbau
Spanleitblech, C-Blech, Gewin- | Deckel mit regelbarer Luftzufuhr

debolzen und Anschlussstiick
symmetrische Bauform
Verschleilteile in 8 mm Stahl

Class-No. Ident-No.
Absaughaube T1602 komplett 975917 185863 s
1 - Flansch Abmessung Class-No. Ident-No.
1 - Flansch (Perske 8 - 11 KW) ©180x13 975117 540301s
1 - Flansch (Perske 11 - 15 KW) ?180x13 70x105 975117 540430s

[mm]
2a - Grundplatte Class-No. Ident-No.
2a - Grundplatte fur Grundhaube 975217 54142 1s
2b - Mittelteil Class-No. Ident-No.
2b - Mittelteil mit festem Deckel fiir Grundhaube 975217 542554s
2c - Schiebeblech Class-No. Ident-No.
2c - Schiebeblech lang fiir Grundhaube 975217 542692s
2c - Schiebeblech kurz fiir Grundhaube 975217 542289s
3 - VerschleiBplatte Abmessung Class-No. Ident-No.
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Gleichlauf S=8,0 975517 540484s
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Gegenlauf S=8,0 975517 540210s
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Vorfraser im Gleichlauf ~ S=8,0 975517 542820s
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Vorfraser im Gegenlauf  S=8,0 975517 542818s
[mm]

4 - Einstellblech Class-No. Ident-No.
4 - Einstellblech Standard (ohne Profil) 975417 540209s
5 - Spanleitblech Class-No. Ident-No.
5 - Spanleitblech rechts 975217 542294s
5 - Spanleitblech links 975217 542296s
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6 - C-Blech

6 - C-Blech 12
6 - C-Blech 22
6 - C-Blech 32
6 - C-Blech 42
6 - C-Blech 52
6 - C-Blech 62
6 - C-Blech 67

7 - Gewindebolzen

7 - Gewindebolzen

8 - Anschlussstiick

8 - Anschlussstiick fur Sauganschliisse

A - optionale Bauteile fiir Saugluftanschlu®

A1 - Adapterbogen
A2 - Adapterbogen
A3 - Adapterbogen
A4 - Reduzierung
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Abmessung

H=12
H=22
H=32
H=42
H=52
H=62
H=67

[mm]

Abmessung

30°-9120

[mm]
Abmessung

92120/ 30°
9120/ 60°
2120 /90°
2120/ @140

[mm]

LEUCO Absaughauben

Class-No.

975417
975417
975417
975417
975417
975417
975417

Class-No.

975217

Class-No.

975317

Class-No.

975317
975317
975317
975317

Ident-No.

540213s
540214s
540215s
540216s
540217s
540218s
540219s

Ident-No.

540201s

Ident-No.

542639s

Ident-No.

542675s
542793s
542794s
542711s

LEUCO




LEUCO Absaughauben

975917
LEUCO Absaughaube T1603 ohne Deckel - FuBboden

Produkt Zeichnung

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise

| Doppelendprofiler | LEUCO Absaughauben- | optimale Spanerfassung durch | Grundplatte aus Stahl

| speziell fir die FuBbodenher- Baukastensystem besteht individuelle Anpassung der | VerschleiRreduktion
stellung aus den folgenden Bauteilen Absaughaube | VerschleiBplatte anpassbar

| fiir Werkzeuge mit @230 - => Flansch, Grundhaube, | VerschleiBteile einzeln ersetzbar | Bauteil 5 Spanleitblech wird
9250 mm Verschleiplatte, Einstellblech, | stromungsoptimierter Aufbau nicht bendtigt

C-Blech, Gewindebolzen und
Anschlussstiick
symmetrische Bauform
Verschleilteile in 8 mm Stahl
optional mit Abdeckung

(Bauteil Ab)
Class-No. Ident-No.

Absaughaube T1603 komplett 975917 185864 s
1 - Flansch Abmessung Class-No. Ident-No.
1 - Flansch (Perske 8 - 11 KW) ©180x13 975117 540301s
1 - Flansch (Perske 11 - 15 KW) ?180x13 70x105 975117 540430s

[mm]
2a - Grundplatte Class-No. Ident-No.
2a - Grundplatte fur Grundhaube 975217 54142 1s
2b - Mittelteil Class-No. Ident-No.
2b - Mittelteil ohne Deckel fir Grundhaube 975217 541574s
2c - Schiebeblech Abmessung Class-No. Ident-No.
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Gleichlauf S=8,0 975517 540484s
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Gegenlauf S=8,0 975517 540210s
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Vorfraser im Gleichlauf ~ S=8,0 975517 542820s
3 - VerschleiBplatte Standard komplett fiir Vorfraser im Gegenlauf  S=8,0 975517 542818s

[mm]
4 - Einstellblech Class-No. Ident-No.
4 - Einstellblech Standard (ohne Profil) 975417 540209s
6 - C-Blech Abmessung Class-No. Ident-No.
6 - C-Blech 12 H=12 975417 540213s
6 - C-Blech 22 H=22 975417 540214s
6 - C-Blech 32 H=32 975417 540215s
6 - C-Blech 42 H=42 975417 540216s
6 - C-Blech 52 H=52 975417 540217s
6 - C-Blech 62 H=62 975417 540218s
6 - C-Blech 67 H=67 975417 540219s

[mm]
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LEUCO Absaughauben

7 - Gewindebolzen Class-No. Ident-No.
7 - Gewindebolzen 975217 540201s
8 - Anschlussstiick Abmessung Class-No. Ident-No.
8 - Anschlussstick fiir Sauganschliisse 40°-0120 975317 542720s
[mm]
A - optionale Bauteile fiir SaugluftanschluR Abmessung Class-No. Ident-No.
A1 - Adapterbogen 2120/ 30° 975317 542675s
A2 - Adapterbogen 2120/ 60° 975317 542793s
A3 - Adapterbogen 2120/ 90° 975317 542794s
A4 - Reduzierung 2120 /@140 975317 542711s
Ab - Abdeckung 975217 542145s
[mm]
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MefR- und Einstell-Vorrichtungen

985700

Kegelwischer

Produkt Zeichnung

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise

| zum Reinigen von Spannkegel- | hochprazise Maschinespindel
Aufnahmen und Spannfutter bendtigt

staubfreie Passung

2d Ident-No.

SK 30 180907 o

SK 40 180908 o

HSK 25 180909 o

HSK 32 180910 o

HSK 63 180911

[mm]

985202

Montagevorrichtungen mit Spannhebel

Produkt Zeichnung
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| zum schnellen und einfachen I mit zweiteiligen Klemm-Backen | variabel einsetzbar fiir alle
Montieren und Einstellen von aus hochwertigem Leichtmetall  gangigen Schnittstellen durch
Werkzeugen in Spannzangen- | montiert auf stabilem Sockel, einfaches Austauschen der
Haltern, Fras-Dornen und der an der Werkbank befestigt Klemmbacken
Werkzeug-Haltern werden kann

Schnellspann-Hebel zum
Spannen der Spannfutter
oder Aufnahmedorne in der

Vorrichtung

2d Ident-No.
SK 30 (DIN) / HSK 50F 50 180362 o
SK 40 (DIN) 63,5 180363 o
SK 30 mit Zahnkranz (Morbidelli, SCM) 49 180364 o
SK 30 (ISO) CMS / BT 30 46 180365 o
HSK 63F / 63E 63 180366 o
BT 35 5 180367 o
HSK 85 (Weinig) 85 182284 o

[mm]
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MefR- und Einstell-Vorrichtungen

Ersatzteile fir Ident-No. Class-No. VP Ident-No.
Klemmbacken (2-teilig) 180362 997300 1 180368 o
Klemmbacken (2-teilig) 180363 997300 1 180369 o
Klemmbacken (2-teilig) 180364 997300 1 180370 o
Klemmbacken (2-teilig) 180365 997300 1 180371 o
Klemmbacken (2-teilig) 180366 997300 1 180372 o
Klemmbacken (2-teilig) 180367 997300 1 180373 o
Klemmbacken (2-teilig) 182284 997300 1 182285 o
Sockel (ohne Klemmbacken) fir alle 997300 1 180374 o
[St.]
985202

Montagevorrichtungen ohne Spannhebel

B o _
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zum schnellen und einfachen | montiert auf stabilem Sockel, | einfachste Bedienung mit | passend fiir alle Aufnahmen
Montieren und Einstellen von der an der Werkbank befestigt hochstem Bedienkomfort durch HSK 63 F
Werkzeugen in Spannzangen- werden kann Rollenspann- System, kein
Haltern, Fras-Dornen und Einspannen oder Klemmen
Werkzeug-Haltern erforderlich
?d1 Ident-No. I_)I(_I
HSK 63F 182467
[mm]
985300

Digitales Hohenmessgerat

B - _
_
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zum schnellen und prazisen | Wiederholprazision 0,01 mm | einfaches Verstellen und | Batterie Typ ,LR44" nicht im
Einstellen von Werkzeugen in | Anreinadel hartmetallbestiickt  Fixieren des HohenmalRes Lieferumfang enthalten
Spannzangen-Haltern, Fras- | digitale Anzeige

Dornen und Werkzeug-Haltern
Ident-No.

Digitales Hohenmessgerat 183684
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MefR- und Einstell-Vorrichtungen

999300
iBlade StarterKit

B o _
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| zur einfachen Werkzeuglei- | volle Kostenkontrolle | die Einbringung des Chips ist
stungsuberwachung und werkzeugabhangig
Nachverfolgung | bei besonders kleinen/

diinnen Werkzeugen, kann

der Speicherchip an einer

Begleitkarte angebracht

werden

Ident-No.
| . Software Doku Basic, Speicherchip V2 (5 Stiick), Lesegerat Classic
[Blacel sl USB, Aktivator-Spray, Klebstoff UER TR S
Zubehor Class-No. VP Ident-No.
Software Doku Basic 1 Jahreslizenz 999300 1 184776s
Software Doku Anwender 1 Jahreslizenz 999300 1 184777s
Software Doku Handler/Service 1 Jahreslizenz 999300 1 184778s
Lesegerat Classic USB 994721 1 184779s
Lesegerat Bluetooth 994721 1 184780s
Speicherchip Bigstore 8.5 8,56x2,0 mm 994711 10 184781
Klebstoff 20g 993390 1 184782s
Aktivator-Spray 200ml Dose 993390 1 184783s
[St]
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994711

Balluff Chip zur Montage in HSK 63F Werkzeugaufnahmen

Produkt

Maschine / Anwendung

| CNC-Bearbeitungszentren mit
Werkzeugerkennungssystem
auf Basis Balluff Chip

| fur Maschinen Biesse,
Reichenbacher, Homag

Balluff Chip mit Adapter

Ersatzteile

Balluff Chip
Adapter fir Balluff Chip

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

Ausfiihrung

| Balluff Chip BIS C-122-04/L,
511 Byte

| zur Montage in HSK 63 F

Werkzeugaufnahmen

2D H

11,6 6,0

[mm] [mm]
Abmessung
?10x4,5
?11,6x6
[mm]

Vorteile

MefR- und Einstell-Vorrichtungen

EEUGE)
eng

Hinweise

| Ohne Lesen / Beschreiben
| Lesen / Beschreiben nach
Abstimmung moglich

Ident-No.
1825568 o
Class-No. VP Ident-No.
994711 1 182559 o
956500 1 182560

[St]
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Technische Informationen

Anschlussmalie fiir Bohrerspannfutter

Gewindeschaft-Ausfiihrungen fiir Kombi- und Klack-Systeme mit Maschinenzuordnung

M8
— ! P9 [——

i 4
¥
2 16
E
F
G
LEUCO

Maschinenzuordnung

Nottmeyer
Lehbrink

Pankoke + Kochsiek
PrieB + Horstmann

Ayen

Holzma
Knoevenagel
Mayer

Brandt
Reichenbacher
Torwegge
Zubiola

Nottmeyer

Bottchner + Gessner
Biesse

Busellato
Dingenotto
Hullhorst

Holz-Her

Homag

Koch

Bilek Type KUN
Knoevenagel

Alberti
Balestrini
Bilek (05 R)
Busellato
Dubus
Goma
Grotefeld
Omeg

Scheer

Morbidelli
Reimall
Torwegge
Weeke
Reich

Reimall
Schleicher
SCM
Tanzani
Viciani

Vitap
Weingartner
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