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PowerTec-Zerspaner

215032

PowerTec airFace Zerspaner DP fiir LEUCO s-System @ 160 mm und @ 192 mm (D2Z)

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| zum ausrissfreien und
geauscharmen Formatieren
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen mit Fokus
auf Standwegleistung und
Wirtschaftlichkeit

2D B b
250 9,6 23
250 9,6 23
250 9,6 23
250 9,6 23
250 14,5 23
250 14,5 23
250 14,5 23
250 14,5 23
[mm] [mm] [mm]
2D B b
250 $.® 23
250 $.® 23
250 14,5 23
250 14,5 23
[mm] [mm] [mm]

LEUCO

Zeichnung

-k

Ausfihrung

Nachschéarfzone 4 mm

n max= 7.200 min-1

LEUCO airFace Design:
schwingungsreduziert und
aerodynamisch

polierte Qualitatsschneide fiir
optimale Schnittqualitat
Schnittunterteilung in
gerauscharmen Zerspanerzahn
und qualitatsoptimierten Fer-
tigschnittzahn mit bombierter
Schneide auf einem Fliigel

1
e
I;\

Vorteile

sehr lange Standzeit durch
optimierte Zahnform
Gerauschreduktion in Leerlauf
und Bearbeitung durch airFace
Design
Schnittbreitenkonstanz iber
gesamten Werkzeuglebenszy-
klus

hohe Vorschubgeschwindig-
keiten realisierbar

geringes Gesamtkosten /
Laufmeter Verhaltnis
Bearbeitung von Plattenstarken
ab 8 mm moglich

gute Spanentsorgung
kompatibel fiir verschiedenste
Spannsysteme

s-System @ 160
s-System @ 160
s-System @ 160
s-System @ 160
s-System @ 160
s-System @ 160
s-System @ 160
s-System @ 160

s-System @ 192
s-System @ 192
s-System @ 192
s-System @ 192

@d z Vorschub_DZ
60 16+8 28

60 20+10 45

60 28+14 60

60 36+18 80

60 16+8+4 28

60 20+10+5 45

60 28+14+7 60

60 36+18+9 80

[mm] [m/min]

2d z Vorschub_DZ
80 16+8 28

80 20+10 45

80 16+8+4 28

80 20+10+5 45

[mm] [m/min]

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Hinweise

| einsetzbar fiir das Doppelzer-
spanen (DZ)

| Einsatz im Gleichlauf

| Drehrichtung nach DIN-EN
50144

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
186526 186525
186528 186527
186530 186529
186532 s 186531
186540 s 186539
186534 s 186533
186536 s 186535
186538 s 186537

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
186542 186541
186544 s 186543
186546 s 186545
186548 s 186547

w nu u nu u

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



216332

PowerTec-Zerspaner

PowerTec airFace S Zerspaner DP fiir LEUCO s-System @ 160 mm und @ 192 mm (D2)

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| ideal geeignet zum ausriss-
freien und geduscharmen
Formatieren von rohen, mela-
minharz- und papierbeschich-
teten, HPL-, folienbelegten und
furnierten Holzwerkstoffen mit
Fokus auf Standwegleistung
und Wirtschaftlichkeit

@D B b
250 9,6 23
250 9,6 23
250 9,6 23
250 9,6 23
250 14,5 23
250 14,5 23
250 14,5 23
250 14,5 23
[mm] [mm] [mm]
@D B b
250 ©,5 23
250 ©,5 23
250 14,5 23
[mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

5
_E Polykristalliner Diamant [DP] " -
o
T / MEC
© - .V _ ..
b /R
Ausfiihrung Vorteile Hinweise

Nachschéarfzone 4 mm

n max= 7.200 min-1
LEUCO airFace Design:
schwingungsreduziert und

| extrem lange Standzeit durch
optimierte Zahnform und
verstarkte DP Schneiden
Gerauschreduktion in Leerlauf

| einsetzbar fiir das Doppelzer-
spanen (DZ)

| Einsatz im Gleichlauf

| Drehrichtung nach DIN-EN

aerodynamisch und Bearbeitung durch airFace 50144
| polierte Qualitatsschneide fiir Design

optimale Schnittqualitat | Schnittbreitenkonstanz tiber
| Schnittunterteilung in gesamten Werkzeuglebenszy-

gerauscharmen Zerspanerzahn klus

und qualitatsoptimierten Fer- | hohe Vorschubgeschwindig-

tigschnittzahn mit bombierter keiten realisierbar

Schneide auf einem Fliigel | geringes Gesamtkosten /
| volle Zéhnezahl an Umfang- Laufmeter Verhaltnis

und Zerspanschneide | Bearbeitung von Plattenstarken

ab 8 mm moglich
| gute Spanentsorgung
| kompatibel fir verschiedenste
Spannsysteme
2d z Vorschub_DZ Ident-No. [L] Ident-No. [R]
60 16+16 28 s-System @ 160 186550 s 186549 s
60 20+20 45 s-System @ 160 186552 186551
60 28+28 60 s-System @ 160 186554 1865563
60 36+36 80 s-System @ 160 186556 186555
60 16+16+4 28 s-System @ 160 186558 s 186557 s
60 20+20+5 45 s-System @ 160 186560 s 186559 s
60 28+28+7 60 s-System @ 160 186562 s 186561 s
60 36+36+9 80 s-System @ 160 186564 s 186563 s
[mm] [m/min]
ad z Vorschub_DZ Ident-No. [L] Ident-No. [R]
80 16+16 28 s-System @ 192 186566 s 186565 s
80 20+20 45 s-System @ 192 186568 186567
80 20+20+5b 45 s-System @ 192 186570 s 186569 s
[mm] [m/min]
2-2 LEUCO



UniTec-Zerspaner

215044

UniTec-Zerspaner CM DP fiir LEUCO s-System @ 160 mm und Buchse (RZ/D2Z)

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| zum ausrissfreien Formatieren
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

@D B b
250 8,0-5,0 23
250 8-5 23
250 8,0-5,0 23
250 8,0-5,0 23
250 16-13 23
250 16-13 23
250 16-13 23
[mm] [mm] [mm]
LEUCO

Zeichnung

T

% ¥

ALY

| Nachscharfzone 4 mm

I n max=6.000 min-1

| Schnittunterteilung in Vor- und
Nachschneidzahn

Ausfihrung

od z

60 24+12
60 36+18
60 48+24
60 54+27
60 36+18+6
60 48+24+6
60 54+27+9
[mm]

2-3

Vorteile

Verbesserung der Spanableitung
durch ins Werkzeug integrierte
Spanableitung (ChipMeister)
Reduzierung des Reinigungsauf-
wandes

Verringerung der Absauglei-
stung

hohe Schnittqualitat durch
Schnittunterteilung

extrem lange Standwege durch
optimierte Zahnform

Vorschub_DZ

30
45
60
70
45
60
70

[m/min]

EEYGE
npitec

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Hinweise

| auch Bearbeitung von 8 mm
diinnen Platten moglich

| einsetzbar fur das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)

| Drehrichtung nach DIN-EN

50144

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
182115 s 182114 s
182031 182030
182033 182032
182035 s 182034 s
182037 s 182036 s
182039 182038
182041 s 182040 s

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



215044

UniTec-Zerspaner

UniTec A-Zerspaner CM DP fir LEUCO s-System @ 160 mm und Buchse (RZ/D2Z)

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| zum ausrissfreien Formatieren
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

@D B b
250 8,2-4,7 23
250 8,2-4,7 23
250 8,2-4,7 23
[mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung
B

—»T—T‘

Ausfiihrung

| Nachscharfzone 4 mm

| n max = 6.000 min-1

| Schnittunterteilung in Vor- und
Nachschneidzahn

| ansteigende Fase an der Stufe

od z

60 36+18
60 48+24
60 60+30
[mm]

Ny

Vorteile

| Verbesserung der Spanableitung
durch ins Werkzeug integrierte
Spanableitung (ChipMeister)
Reduzierung des Reinigungsauf-
wandes

Verringerung der Absauglei-
stung

hohe Schnittqualitat durch
Schnittunterteilung

extrem lange Standwege durch
optimierte Zahnform

Vorschub_DZ

40
50
75

[m/min]

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Hinweise

| auch Bearbeitung von 8 mm
diinnen Platten moglich

| einsetzbar fiir das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)

| Drehrichtung nach DIN-EN
50144

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
183473 s 183472 s
183475 s 183474 s
183477 s 183476 s

LEUCO



UniTec-Zerspaner

215044

UniTec Furnier-Zerspaner CM DP fiir LEUCO s-System @ 160 mm und Buchse (RZ/D2)

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| zum ausrissfreien Formatieren
von furnierten Holzwerkstoffen

2D B B1
250 34-31,5 10-7,6
[mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

HS Messereinsatz

LEUCO

Zeichnung

Ausfihrung

| DP-bestiickt

| Nachscharfzone 4 mm

I n max=6.000 min-1

| HS Messereinsatze Z = 2+2 zur
Zerspanung von Furnieriiber-
standen

Vorteile

| Verbesserung der Spanableitung
durch ins Werkzeug integrierte
Spanableitung (ChipMeister)
Reduzierung des Reinigungsauf-
wandes

hohe Schnittqualitat bei
furnierten Holzwerkstoffen
durch Schnittunterteilung
extrem lange Standwege durch
optimierte Zahnform

geringere Leistungsaufnahme
sicheres Zerspanen des
Furniertiberstandes

keine Streifenbildung

kein Verstopfen der Absaugung

b od z Vorschub_DZ

23 60 48+24 60

[mm] [mm] [m/min]
2-5

EEYGE
npitec

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Hinweise

| auch Bearbeitung von 8 mm
diinnen Platten moglich

| einsetzbar fur das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)

| Drehrichtung nach DIN-EN

50144
Ident-No. [L] Ident-No. [R]
182647 s 182646 s
Class-No. VP Ident-No.
332921 4 50570980
[St]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



215044

UniTec-Zerspaner CM DP fur LEUCO s-System @ 192 mm (RZ/D2)

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| zum ausrissfreien Formatieren
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

@D B b
250 8,0-5,0 23
250 8,0-5,0 23
250 8,0-5,0 23
[mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

Ausfiihrung

| Nachscharfzone 4 mm

I n max =6.000 min-1

| Schnittunterteilung in Vor- und
Nachschneidzahn

od z

80 24+12
80 36+18
80 48+24
[mm]

Vorteile

Verbesserung der Spanableitung
durch ins Werkzeug integrierte
Spanableitung (ChipMeister)
Reduzierung des Reinigungsauf-
wandes

Verringerung der Absauglei-
stung

hohe Schnittqualitat durch
Schnittunterteilung

extrem lange Standwege durch
optimierte Zahnform

Vorschub_DZ

30
45
60

[m/min]

UniTec-Zerspaner

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Hinweise

| besonders geeignet fir
Spanplatten mit loser Mittel-
lage, Recycling-Spanplatten,
Spanplatten mit empfind-
lichen Beschichtungen

auch Bearbeitung von 8 mm
diinnen Platten moglich
einsetzbar fiir das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)
Einsatz im Gleichlauf
Drehrichtung nach DIN-EN
50144

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
182117 s 182116 s
182119 182118
182121 s 182120 s

LEUCO



CompactTec-Zerspaner

215082
CompactTec N-Zerspaner CM DP fiur LEUCO Hydro s-System @ 160 mm und Buchse
(RZ/DZ)
Produkt Zeichnung
B
4—T—1<7
1 HEUEO
L
= a Polykristalliner Diamant [DP]
i) T MEC
] - ©
s
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| Doppelendprofiler | negativer Spanwinkel | Verbesserung der Spanableitung | einsetzbar fiir das Ritzen/
| Kantenbearbeitungsanlagen | Zahnform Fase ansteigend durch ins Werkzeug integrierte Zerspanen (RZ) und das
| zum ausrissfreien Formatieren | mit Achswinkel Spanableitung (ChipMeister) Doppelzerspanen (DZ)
von rohen, melaminharz- und I Nachschéarfzone 4 mm | Reduzierung des Reinigungsauf- | Einsatz im Gleichlauf fir
papierbeschichteten, HPL-, wandes Langs- und Querbearbeitung
folienbelegten und furnierten | Verringerung der Absauglei- | flankenseitig nachscharfbar
Holzwerkstoffen stung | die angegebenen Vorschub-
| lange Standwege durch werte finden Anwendung bei
negativen Spanwinkel n=6.000 min-1
I minimierte Ristzeiten durch | Drehrichtung nach DIN-EN
lange Standwege 50144
| héchste Schnittqualitat durch
prazise Plan- und Rundlauf-
genauigkeit
2D B b 2d z Vorschub_DZ Ident-No. [L] Ident-No. [R]
250 20-17 20 60 30+5+5 30 182537 s 182536 s
250 20-17 20 60 36+6+6 35 182539 s 182538 s
250 20-17 20 60 48+6+6 50 182541 s 182540 s
250 20-17 20 60 72+8+8 80 182545 s 182544 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [m/min]

LEUCO 2-7 MAGENTIFY WOOD PROCESSING



215082

CompactTec-Zerspaner

CompactTec N-Zerspaner CM DP fiur LEUCO s-System @ 192 mm (RZ/DZ)

Produkt

Maschine / Anwendung

Doppelendprofiler
Kantenbearbeitungsanlagen
zum ausrissfreien Formatieren
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

@D B b
250 20-17 20
250 20-17 20
250 20-17 20
250 20-17 20
[mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

Ausfiihrung

| negativer Spanwinkel

| Zahnform Fase ansteigend
I mit Achswinkel

| Nachscharfzone 4 mm

od z

80 30+5+5
80 36+6+6
80 48+6+6
80 72+8+8
[mm]

Vorteile

Verbesserung der Spanableitung
durch ins Werkzeug integrierte
Spanableitung (ChipMeister)
Reduzierung des Reinigungsauf-
wandes

Verringerung der Absauglei-
stung

lange Standwege durch
negativen Spanwinkel
minimierte Ristzeiten durch
lange Standwege

hochste Schnittqualitat durch
prazise Plan- und Rundlauf-
genauigkeit

Vorschub_DZ

30
35
50
80

[m/min]

EEYUGE)

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Hinweise

| einsetzbar fir das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)
Einsatz im Gleichlauf fur
Langs- und Querbearbeitung
flankenseitig nachscharfbar
die angegebenen Vorschub-
werte finden Anwendung bei
n =6.000 min-1
Drehrichtung nach DIN-EN
50144

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
182547 s 182546 s
182549 s 182548 s
182551 s 182550 s
182555 s 182554 s

LEUCO



CompactTec-Zerspaner

215089
Compact-Zerspaner DP - Laminatplattenaufteilung

Produkt Zeichnung

_ 1
- EEUGE)

Polykristalliner Diamant [DP]

® \‘ MEC
Ao

——
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilanlagen | offener Spanraum | Verbesserung der Spanablei- | Einsatz im Gegenlauf fir
| LaminatfuBboden I mit Achswinkel tung durch Achswinkel Langs- und Querbearbeitung
I Nachschéarfzone 4 mm | optimale Schneidenpositionie- | Drehrichtung nach DIN-EN
rung von Zerspaner zur Sage 50144

Reduktion von Auswaschungen
am Werkzeug

Zerspaner auf Sonderflansch 35 DKN 189750

oD B ?d DKN z NL Ident-No. [L] Ident-No. [R]
260 18 35 10x4 48+24+12+12 2x4/8/130 189737 s 189738 s
260 25 B 10x4 48+24+12+12 2x4/8/130 189739 s 189740 s
260 36 B 10x4 48+24+12+12 2x4/8/130 189741 s 189742 s
260 18 Bh) 10x4 36+18+9+9 2x4/8/130 189743 s 189744 s
260 25 B 10x4 36+18+9+9 2x4/8/130 189745 s 189746 s
260 36 B 10x4 36+18+9+9 2x4/8/130 189747 s 189748 s
[mm] [mm] [mm] [mm]

Zerspaner auf Hydrobuchse 172678 mit Sonderflansch 189749

LEUCO 2-9 MAGENTIFY WOOD PROCESSING



CompactTec-Zerspaner

@D B 2d Z NL Ident-No. [L] Ident-No. [R]

260 18 40 48+24+12+12 2x4/8/130 189752 s 189753 s

260 25 40 48+24+12+12 2x4/8/130 189754 s 189755 s

260 36 40 48+24+12+12 2x4/8/130 189756 s 189757 s

260 18 40 36+18+9+9 2x4/8/130 189758 s 189759 s

260 25 40 36+18+9+9 2x4/8/130 189760 s 189761 s

260 36 40 36+18+9+9 2x4/8/130 189762 s 189763 s

[mm] [mm] [mm]

Zerspaner auf Hydrobuchse 183821 - Kreissageblatt weg von der Welle (Variante 1) == p

@D B 2d z NL Ident-No. [L] Ident-No. [R]
260 18 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189809 s 189810 s
260 25 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189811 s 189812 s
260 36 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189813 s 189814 s
260 18 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189815 s 189816 s
260 25 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189817 s 189818 s
260 36 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189819 s 189820 s
[mm] [mm] [mm]

Zerspaner auf Hydrobuchse 183821 - Kreissageblatt zur Welle (Variante 2)

B

[=—I

e

U‘

! I:\

2D B 2d z NL Ident-No. [L] Ident-No. [R]
260 18 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189821 s 189822 s
260 25 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189823 s 189824 s
260 36 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189825 s 189826 s
260 18 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189827 s 189828 s
260 25 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189829 s 189830 s
260 36 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189831 s 189832 s
[mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 2-10 LEUCO



CompactTec-Zerspaner

Zerspaner auf Hydrobuchse 183829 - Kreissageblatt weg von der Welle (Variante 1)

=

2D B @d VA NL Ident-No. [L] Ident-No. [R]
260 18 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189764 s 189765 s
260 25 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189766 s 189767 s
260 36 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189768 s 189769 s
260 18 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189770 s 189771 s
260 25 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189772 s 189773 s
260 36 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189774 s 189775 s
[mm] [mm] [mm]

Zerspaner auf Hydrobuchse 183829 - Kreisségeblatt zur Welle (Variante 2)

o

2D B 2d z NL Ident-No. [L] Ident-No. [R]
260 18 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189776 s 189777 s
260 25 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189778 s 189779 s
260 36 100 48+24+12+12 2x4/8/130 189780 s 189781 s
260 18 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189782 s 189783 s
260 25 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189784 s 189785 s
260 36 100 36+18+9+9 2x4/8/130 189786 s 189787 s
[mm] [mm] [mm]

Aufnahme-Buchsen und -Flansche Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Hydro-Spannbuchse ?120x96x060/40 933030 1 172678
Aufnahmeflansch fir Hydro-Spannbuchse 172678 2147x69,4x0110/60 997300 1 189749s
Aufnahme-Buchse ?145x89,4x@110/35 DKN 997300 1 189750s
Hydro-Spannbuchse ©0145x65,5x0110/100 933030 1 183829
Hydro-Spannbuchse ©?150x49,5x0110/100 933030 1 183821s

[mm] [St]

LEUCO 2-11 MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Segment-Zerspaner

115122
Segment-Zerspaner HW - Kreisrundlage ,,WS*

Produkt Zeichnung
B
=
Hartmetall [HW] " -
’ MEC
= - o
lL

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Doppel- und Besaumkreissagen | Zahnform Kreisségeblatt: | hochste Schnittqualitat durch | Einsatz im Gleichlauf fur
| Doppelendprofiler Wechselzahn ,WS” prazise Plan- und Rundlauf- Langsbearbeitung
| zum ausrissfreien Formatieren genauigkeit | Ersatzkreissageblatter:

von rohen, melaminharz- und | optimale Zerspanung der Formatkreissageblatter Class-

papierbeschichteten, HPL-, Saumlinge durch parzellierte No. 102320 Wechselzahn

folienbelegten und furnierten Schneidenanordnung | Drehrichtung siehe Skizze

Holzwerkstoffen

@D B 2d z Z-Segmente Ident-No. [L] Ident-No. [R]
300 30 60 60 6x8 053174 s 0563210 s
300 30 60 72 6x8 005437 s 005509 s
300 30 80 72 6x8 005440 s 005512 s
300 40 80 72 6x10 005446 s 005518 s
Bhb) 30 60 72 6x8 004283 & 004355 &
SBD 40 60 72 6x10 004289 & 004361 &
Bhb) 30 80 72 6x8 004286 & 004358 &
355 40 80 72 6x10 004292 & 004364 &
350 40 80 54 6x10 004895 & 004823 &
350 30 60 72 6x8 053211 & 053175 &
350 30 80 72 6x8 053214 & 053178 &
350 30 60 84 6x8 005510 & 005438 &
350 40 80 84 6x10 005519 & 005447 &
350 30 60 108 6x8 005654 & 005582 &
[mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 2-12 LEUCO



Segment-Zerspaner

115122

Segment-Zerspaner HW - Stufenschnitt ,WS”

Produkt

Maschine / Anwendung
| Doppel- und Besaumkreissagen
| Doppelendprofiler

Ausfihrung
| Zahnform Kreissageblatt:
Wechselzahn ,WS"

Zeichnung

B

—»'—'—-—

Vorteile

| héchste Schnittqualitat durch
prazise Plan- und Rundlauf-

Hartmetall [HW]

MEC

Hinweise

| Einsatz im Gleichlauf fur

Querbearbeitung

| zum ausrissfreien Formatieren
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

genauigkeit

| optimale Zerspanung der
Saumlinge durch parzellierte
Schneidenanordnung

| Ersatzkreisségeblatter:
Formatkreissageblatter Class-
No. 102320 Wechselzahn

| Drehrichtung siehe Skizze

4 Z-Segmente
48 6x8

60 6x10

72 6x8

72 6x10

84 6x10

72 6x8

72 6x10

72 6x10

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
004834 & 004906 &
053198 & 053234 &
005458 s 005530 s
053199 s 0532356 &
005465 & 005537 &
004301 & 004373 &
004307 & 004379 &
004310 & 004382 &

2D B 2d
300 30 80
300 40 60
300 30 80
350 40 60
350 40 80
855 30 60
855 40 60
855 40 80
[mm] [mm] [mm]
115147

Segment-Zerspaner HW - Kreisrundlage , TR-F”

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppel- und Besaumkreissagen

| Doppelendprofiler

| zum ausrissfreien Formatieren
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

Zeichnung

B

—»'—'—-—

Ausfihrung Vorteile
| Zahnform Kreissageblatt: | héchste Schnittqualitat durch
Trapez-Flach ,TR-F” prazise Plan- und Rundlauf-
genauigkeit
| optimale Zerspanung der
Saumlinge durch parzellierte
Schneidenanordnung

z Z-Segmente

Hartmetall [HW]

Hinweise

| Einsatz im Gleichlauf fur
Langsbearbeitung

| Ersatzkreisségeblatter:
Plattenaufteil-Kreissageblatt
Class-No. 104370 Trapez-
Flach

| Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

@D B od
305 30 60
[mm] [mm] [mm]
LEUCO

60

6x8

172951 &

172955 &

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Segment-Zerspaner

115521
Segment-Zerspaner HW fir LEUCO s-System @ 192 mm - Kreisrundlage ,,F” (RZ/D2)

Produkt Zeichnung
B _
Hartmetall [HW] " -
_ [a)
. MEC
= o
0L

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Doppelendprofiler | Zahnform Kreissageblatt: | hochste Schnittqualitat durch | Einsatz im Gleichlauf fur
| Kantenbearbeitungsanlagen Flachzahn ,F” prazise Plan- und Rundlauf- Langsbearbeitung
| zum ausrissfreien Formatieren | Drehzahl: bei B=18 mm n genauigkeit | einsetzbar fir das Ritzen/

von rohen, melaminharz- und max = 7.200 min-1 / bei B= | minimierte Ristzeiten durch Zerspanen (RZ) und das

papierbeschichteten, HPL-, 36 mm n max = 6.000 min-1 extrem lange Standwege Doppelzerspanen (DZ)

folienbelegten und furnierten | optimale Zerspanung der | Drehrichtung siehe Skizze

Holzwerkstoffen Saumlinge durch parzellierte

Schneidenanordnung

@D B 2d z Z-Segmente Ident-No. [L] Ident-No. [R]
250 18 80 48 6x4 160877 & 160879 &
250 18 80 72 6x4 160878 & 160880 &
250 36 80 48 12x4 164400 & 164401 &
250 36 80 72 12x4 164402 & 164403 &
[mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 2-14 LEUCO



Segment-Zerspaner

115321
Segment-Zerspaner HW montiert auf Buchse - Kreisrundlage ,,F” (RZ/DZ)

Produkt Zeichnung

LﬁUCO

Hartmetall [HW]

’ \ a MEC
kel

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise

| Doppelendprofiler | Zahnform Kreissageblatt: | héchste Schnittqualitat durch | Einsatz im Gleichlauf

| Kantenbearbeitungsanlagen Flachzahn ,F” prazise Plan- und Rundlauf- | einsetzbar fur das Ritzen/

| zum ausrissfreien Formatieren | @ 200 mm: n max = 9.500 genauigkeit Zerspanen (RZ) und das
von rohen, melaminharz- und min-1 | optimale Zerspanung der Doppelzerspanen (DZ)
papierbeschichteten, HPL-, | @250 mm: n max = 7.600 Saumlinge durch parzellierte | Drehrichtung siehe Skizze
folienbelegten und furnierten min-1 Schneidenanordnung

Holzwerkstoffen

2D B @d z Z-Segmente Ident-No. [L] Ident-No. [R]
200 18 40 40 4x4 B+G 005864 & 005928 &
200 18 40 40 4x4 M+S 005865 & 005929 &
200 18 35 40 4x4 Tg”}""g'o"'"mb“rg' S8 SRl LN 7 005876 & 005940 &
200 18 40 60 4x4 M+S 005993 & 006057 &
200 18 30 60 4x4 Lehbrink, Wadkin 005997 & 006061 &
200 18 35 60 ax4 Tg”/"az% ATl TR, SRR (s 147 (10 7 006004 & 006068 &
250 18 40 7% 6x4 B+G 057158 & 057159 &
250 18 35 72 6x4 Celaschi 057160 s 057161 s
250 18 40 77 6x4 Gabbiani (Welle mit Keil) 057164 & 057165 &
250 18 9 72 6x4 Homag, Homburg, IMA, Koch 057168 & 057169 &
250 18 40 72 6x4 M+S 057172 & 057173 &
250 18 35 48 6x4 Celaschi 162159 s 162163 s
250 18 40 48 6x4 M+S 162175 & 162179 &
250 18 40 48 6x4 Gabbiani (Welle mit Keil) 162223 & 162227 &
250 18 35 48 6x4 Homag, SCM-IDM, Homburg, IMA 162239 & 162243 &
[mm] [mm] [mm]

LEUCO 2-15 MAGENTIFY WOOD PROCESSING



115301

Segment-Verbreiterung HW - Kreisrundlage

Produkt

Maschine / Anwendung Ausfiihrung
| zum Zerspanen von
groBen Saumlingsbreiten und
Furnierstreifen
2D B 2d z
200 18-36 80 4x4
200 18-b4 80 8x4
250 18-36 80 6x4
250 18-54 80 12x4
250 36-54 80 6x4
250 36-72 80 12x4
250 54-72 80 6x4

[mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

B

Vorteile

Segment-Zerspaner

Hartmetall [HW] Yy

Hinweise

AufbaumaR bis 72 mm
moglich

zur nachtraglichen
Verbreiterung vorhandener
Folding-Zerspaner @ 200 mm
und @ 250 mm

die Verbreiterungseinheiten
bestehen aus Grundkorper mit
eingebauten HW-Segmenten,
Zwischenring und Schrauben
Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
006406 & 006407 &
006408 & 006409 &
058390 & 058391 &
058392 & 058393 &
058396 & 058397 &
058398 & 058399 &
058402 & 058403 &

LEUCO



Segment-Zerspaner

102312

Format-Kreissageblatter HW fiir Segment-Zerspaner ,F”

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| Kantenbearbeitungsanlagen

| fir Formatschnitte in beschich-
teten und unbeschichteten
Holzwerkstoffen

2D B b
200 4,0 2,8
200 4,0 2,8
250 4,0 2,8
250 4,0 2,8
250 4,0 2,8
250 4,0 2,8
[mm] [mm] [mm]
102322

Zeichnung

7o

Ausfihrung Vorteile

| Zahnform: Flachzahn ,F”

| Schneidstoff: HW HL Board 06

2d z NL

80 40 4/6,5/140
80 60 4/6,5/140
80 48 6/6,5/200
100 48 6/6,5/200
80 72 6/6,5/200
100 72 6/6,5/200
[mm]

Kreissageblatter HW fiir Segment-Zerspaner ,WS*

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| Kantenbearbeitungsanlagen

| fir Formatschnitte in beschich-
teten und unbeschichteten
Holzwerkstoffen

@D B b
Shb) 4.4 3.0
[mm] [mm] [mm]
LEUCO

Zeichnung

R

’IT_ n

Vorteile

| optimale Schneideigenschaften
und Standweg

Ausfihrung
| Zahnform: Wechselzahn ,WS”
| Schneidstoff: HW HL Board 06

2d Z NL

80 72

[mm]

6/5,5/300 +4/10/130

Hartmetall [HW]

Hinweise

| Bohrungsdurchmesser 100
mm fir s-System-Zerspaner

| Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
188226 188227
188228 $ 188229
188230 188231
188238 188239
188236 188237
188240 $ 188241

Hartmetall [HW]

MEC

Hinweise

I mit Nebenléchern fir LEUCO
Segment-Zerspaner

| Drehrichtung nach DIN-EN
50144

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

189055 189054

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Segment-Zerspaner

102328
Format-Kreissageblatter HW - LowNoise fiir Segment-Zerspaner ,WS*

Produkt Zeichnung

B

T

5\3\,\ &
B T

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| Zahnform: Wechselzahn ,WS"

Zerspaner-Kreissageblatter
passend auf GroBzerspaner
bei Bestellung bitte Zerspaner-
Type angeben: kreisrund oder
Stufenschnittanordnung
erforderliche Nebenlocher,
Senkungen und groRere
Bohrungen zur Befestigung
auf den Zerspanern gegen
Aufpreis

andere Abmessungen und
Ausfiihrungen sind im Kapitel
.Kreissageblatter” dargestellt
Combi2 =2/7/42 +2/9/46

+2/10/60
2D B b 2d z NL* Ident-No.
300 3.2 2,2 60 48 1881856 &
300 3.2 2,2 30 48 Combi2 189668
300 3.2 2,2 30 60 Combi2 189669
300 3.2 2,2 30 72 Combi2 192766 $
300 3.2 2,2 30 96 Combi2 192767 $
350 3,5 2,5 30 72 Combi2 189671
350 3.5 2,5 30 84 Combi2 192768
350 3.6 2,5 30 108 Combi2 192769

[mm] [mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 2-18 LEUCO



Segment-Zerspaner

104320

Platten-Aufteil-Kreissageblatter HW fiur Segment-Zerspaner ,WS"”

Produkt

Maschine / Anwendung

2D B
355 4,4
355 4,4
(mm] (mm]
LEUCO

3.0
3.0

[mm]

Zeichnung

M\ <
o T

Ausfihrung Vorteile
| Zahnform: Wechselzahn ,WS”
| Schneidstoff: HW HL Board 04

plus

2d Z
30 72
60 54
[mm]

B

T

U-CUT WS

Hartmetall [HW]

Hinweise

Zerspaner-Kreissageblatter
passend auf GroRzerspaner
bei Bestellung bitte Zerspaner-
Type angeben: kreisrund oder
Stufenschnittanordnung
erforderliche Nebenlocher,
Senkungen und gréRere
Bohrungen zur Befestigung
auf den Zerspanern gegen
Aufpreis

andere Abmessungen und
Ausfiihrungen sind im Kapitel
.Kreissageblatter” dargestellt

Ident-No.

193101
193102

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Segment-Zerspaner

104370
Platten-Aufteil-Kreissageblatter HW fiir Segment-Zerspaner , TR-F”

Produkt Zeichnung

Hartmetall [HW] Yy

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| Zahnform: Trapez-Flach ,TR-F” Zerspaner-Kreissageblatter
passend auf GroBzerspaner
bei Bestellung bitte Zerspaner-
Type angeben: kreisrund oder
Stufenschnittanordnung
erforderliche Nebenlocher,
Senkungen und groRere
Bohrungen zur Befestigung
auf den Zerspanern gegen
Aufpreis
andere Abmessungen und
Ausfiihrungen sind im Kapitel
.Kreissageblatter” dargestellt

2D B b 2d z Ident-No.
305 4,4 2,8 60 60 192905
[mm] [mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 2-20 LEUCO



Segment-Zerspaner

202062
Format-Kreissageblatter DP fir Segment-Zerspaner ,ES-FA”

Produkt Zeichnung

S}

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile
| Doppelendprofiler | Zahnform: einseitig spitz mit
| Kantenbearbeitungsanlagen Fase und Achswinkel ,ES-FA”
| zum ausrissfreien Formatieren | Kreissageblatt mit gleicher

von rohen, melaminharz- und Zahnteilung

papierbeschichteten, HPL-, I n max =9.000 min-1 bei @

folienbelegten und furnierten 200 mm

Holzwerkstoffen I n max=7.200 min-1 bei @

250 mm
| Nachscharfzone 4 mm;
flankenseitig nachscharfbar

2D B b 2d z Vorschub_RZ Vorschub_DZ
200 4,0 2,8 80 24 15 25
200 4,0 2,8 80 28 17,5 30
200 4,0 2,8 80 32 20 32,5
200 4,0 2,8 80 36 22,5 S5
200 4,0 2,8 80 40 25 40
200 4,0 2,8 80 44 27,5 45
200 4,0 2,8 80 48 30 50
250 4,0 2,8 80 24 15 25
250 4,0 2,8 80 30 20 2.9
250 4,0 2,8 80 36 25 40
250 4,0 2,8 80 42 27,5 45
250 4,0 2,8 80 48 30 50
250 4,0 2,8 80 54 35 55
250 4,0 2,8 80 60 40 60
250 4,0 2,8 80 66 45 65
250 4,0 2,8 80 72 50 70
250 4,0 2,8 100 24 15 25
250 4,0 2,8 100 30 20 32,5
250 4,0 2,8 100 36 25 40
250 4,0 2,8 100 42 27,5 45
250 4,0 2,8 100 48 30 50
250 4,0 2,8 100 54 35 55
250 4,0 2,8 100 60 40 60
250 4,0 2,8 100 66 45 65
250 4,0 2,8 100 72 50 70
[mm] [mm] [mm] [mm] [m/min] [m/min]

LEUCO 2-21

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Hinweise

Einsatz im Gegenlauf
einsetzbar fir das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)

zum Kombinieren mit LEUCO
Segment-Zerspanern: @ 80
auf Segment-Zerspaner mit
Standardbuchse / @ 100
auf Segment-Zerspaner flr
LEUCO s-System

die angegebenen Vorschub-
werte finden Anwendung bei
n=6.000 min-1

| Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
170397 s 170398 s
170399 s 170400 s
170401 s 170402 s
170403 s 170404 s
170405 s 170406 s
170407 s 170408 s
170409 s 170410 s
170495 s 170496 s
170497 s 170498 s
170499 s 170500 s
170501 s 170502 s
170503 s 170504 s
170505 s 170506 s
170507 s 170508 s
170509 s 170510 s
170511 s 170512 s
170621 s 170622 s
170623 s 170624 s
170625 s 170626 s
170627 s 170628 s
170629 s 170630 s
170631 s 170632 s
170633 s 170634 s
170635 s 170636 s
170637 s 170638 s

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Segment-Zerspaner

116200
Segmente HW fiir Segment-Zerspaner - Kreisrundlage mit Achswinkel

B o _
ﬁUCO

O O DT Hartmetall [HW] -
R

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zum vollstandigen Zerspanen | der erste Zahn des Segmentes | keine Endausbriiche bei der | fir Saumlingsbreiten bis 18
der Saumlinge bei Holzwerk- ist mit einer Schrage von Langsbearbeitung mm
stoffen 10 Grad an der Zahnflanke | einbaufertig fir HW- und
versehen DP-Segment-Zerspaner @ 200
I mit Achswinkel mm und @ 250 mm

| HW-bestickt

Segmente dirfen nur
satzweise eingesetzt werden;
ein Satz besteht aus 4 HW
Segmenten bei @ 200 mm /
6 HW Segmenten bei @ 250
mm

einsetzbar fiir das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)

@D Z VP Ident-No. [L] Ident-No. [R]
200/250 4 Dz 12 171395 171396
[mm] [St]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 2-22 LEUCO



Segment-Zerspaner

116200
Segmente HW fiir Segment-Zerspaner - Stufenschnitt

Produkt Zeichnung
O O or Hartmetall [HW]
R
— =
MEC
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zum vollstandigen Zerspanen | Ident-No. 177376 und | keine Endausbriiche bei der | fir Saumlingsbreiten bis 18
der Saumlinge bei Holzwerk- 177377: der erste Zahn Querbearbeitung mm
stoffen des Segmentes ist mit einer | einbaufertig fir HW- und
Schrége von 10 Grad an der DP-Segment-Zerspaner @ 200
Zahnflanke versehen mm und @ 250 mm
| mit Achswinkel | Segmente diirfen nur
| HW-bestlickt satzweise eingesetzt werden;

ein Satz besteht aus 4 HW
Segmenten bei @ 200 mm /
6 HW Segmenten bei @ 250
mm

einsetzbar fir das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)

2D z VP Ident-No. [L] Ident-No. [R]
200/250 4 Stufenschnitt 12 177374 177375
200/250 4 Stufenschnitt 12 177376 177377
[mm] [St]

LEUCO 2-23 MAGENTIFY WOOD PROCESSING



116200

Segmente HW fiir Segment-Zerspaner - Kreisrundlage

Produkt

Maschine / Anwendung

| zum vollstandigen Zerspanen
der Saumlinge bei Holzwerk-
stoffen

@D z
200/250 4
200/250 4
[mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

© ©

L/R

Ausfiihrung

| HW-bestlickt

| Segmente sind rechts und links
einsetzbar

Rz
Dz

Vorteile

| keine Endausbriiche bei der
Langsbearbeitung

Segment-Zerspaner

Hartmetall [HW]

Hinweise

flr Saumlingsbreiten bis 18
mm

einbaufertig fur HW-Segment-
Zerspaner @ 200 mm und @
250 mm

Segmente dirfen nur
satzweise eingesetzt werden;
ein Satz besteht aus 4 HW
Segmenten bei @ 200 mm /
6 HW Segmenten bei @ 250
mm

einsetzbar fiir das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)

VP Ident-No.
12 168680
12 167118

[St]

LEUCO



Segment-Zerspaner

116100
Segmente HW fiir Segment-Zerspaner - Stufenschnitt

Produkt Zeichnung

O
@ O Hartmetall [HW]
o
L MEC
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| zum vollstandigen Zerspanen | Segmente sind rechts und links | keine Endausbriiche bei der | einbaufertig fir HW-Segment-
der Saumlinge bei Holzwerk- einsetzbar Langs- oder Querbearbeitung Zerspaner @ 250 mm (alte
stoffen Ausfiihrung) / @ 300 mm - @
430 mm
| Segmente diirfen nur
satzweise eingesetzt werden;
ein Satz besteht aus 4 HW
Segmenten bei @ 250 mm
(alte Ausfiihrung) mm / 6 HW
Segmenten bei @ 300 - 430
mm
| einsetzbar fur das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)
| Segmente konnen in
Kreisrundlage und Stufen-
schnittanordnung eingesetzt
werden
@D z VP Ident-No. [L] Ident-No. [R]
250 6 12 006120 s 006129 s
250 8 12 006121 s 006130 s
300 6 12 006123 006132
300 8 12 006124 006133
300 10 12 006125 006134
350/430 6 12 006126 006135
350/430 8 12 006127 006136
350/430 10 12 006128 006137
[mm] [St]

LEUCO 2-25 MAGENTIFY WOOD PROCESSING



216200

Segmente fiir Segment-Zerspaner - Kreisrundlage Z=1 DP + 3 HW

Produkt

Maschine / Anwendung

| zum vollstandigen Zerspanen
der Saumlinge bei Holzwerk-
stoffen

@D z
200/250 1+3
[mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

© O

R

Ausfiihrung

| der erste Zahn ist DP-bestiickt,
die nachfolgenden Zéhne sind
HW-bestuickt

| der erste Zahn des Segmentes
ist mit einer Schrage von
10 Grad an der Zahnflanke
versehen

I mit Achswinkel

[ vLeucobur

B icucopia

Vorteile

| keine Endausbriiche bei der
Langsbearbeitung

Segment-Zerspaner

Polykristalliner Diamant [DP]

Hinweise

flr Sdumlingsbreiten bis 18
mm

einbaufertig fuir DP-Segment-
Zerspaner @ 200 mm und @
250 mm

Segmente dirfen nur
satzweise eingesetzt werden;
ein Satz besteht aus 4 DP
Segmenten bei @ 200 mm / 6
DP Segmenten bei @ 250 mm
einsetzbar fiir das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)

VP Ident-No. [L] Ident-No. [R]
12 172288 # 172289 s
[St.]
LEUCO



Segment-Zerspaner

216200
Segmente fiir Segment-Zerspaner - Kreisrundlage Z=2 DP + 2 HW

Produkt Zeichnung
o @ Polykristalliner Diamant [DP]
R
——
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| zum vollstandigen Zerspanen | die ersten zwei Zahne sind | keine Endausbriiche bei der | fir Saumlingsbreiten bis 18
der Saumlinge bei Holzwerk- DP-besttickt, die nachfolgenden  Langsbearbeitung mm
stoffen Zahne sind HW-bestlickt | einbaufertig fir DP-Segment-
| der erste Zahn des Segmentes Zerspaner @ 200 mm und @
ist mit einer Schrage von 250 mm
10 Grad an der Zahnflanke | Segmente diirfen nur
versehen satzweise eingesetzt werden;
I mit Achswinkel ein Satz besteht aus 4 DP
Segmenten bei @ 200 mm / 6
DP Segmenten bei @ 250 mm
| einsetzbar fur das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)
2D z VP Ident-No. [L] Ident-No. [R]
200/250 2+2 12 172290 s 172291 s
[mm] [St.]
Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
Senkkopfschrauben zum Befestigen der Segmente M8x12,5 995192 10 180010
Senkkopfschrauben M5x12-5.8 DIN 87 995122 10 180007
Zwischenringe 2115x1,0x280 955520 1 009255

zum Befestigen der Verbreiterung

Zylinderschrauben (18 und 36 mm) M8x16 995111 10 180004
ilmeres e ben A ES PSR COTUEICEETNY | o) 995111 10 180005
(54 mm)
s e ben (Z;’;‘n'friffs“ge" der Verbreiterung \;a.50 995111 10 180006
Winkelschraubendreher SW5 DIN ISO 2936 985730 1 009674
Schraubendreher flir Zerspaner 9,0 985730 1 011088
[mm] [St.]

LEUCO 2-27 MAGENTIFY WOOD PROCESSING



115421

Folding-Segment-Zerspaner

Folding-Segment-Zerspaner HW montiert auf Buchse - Kreisrundlage ,,F“

Produkt

Maschine / Anwendung

| Foldinganlagen

| zum Frasen von V-Nuten und
Félzen in beschichteten und
furnierten Holzwerkstoffen

Zeichnung

B

——'—'-——

]

K

Ausfiihrung

Zahnform Kreissageblatt:
Flachzahn ,F”

Drehzahl n = 3.000 min-1 und
n = 6.000 min-1 abhéngig von
der Maschine

Vorteile

Hartmetall [HW] Yy

MEC

Hinweise

Einsatz im Gegenlauf
Kreissageblatt und Segmente
haben den gleichen Durch-
messer

der Offnungswinkel von >

90 Grad muB individuell
festgelegt werden
Drehrichtung siehe Skizze

H 2D B 2d z Z-Segmente Ident-No. [L] Ident-No. [R]
12,5 200 18 35 40 4x4 Koch, Lehbrink 051210 & 051207 &
25 200 36 35 40 8x4 Koch, Lehbrink 051211 & 051208 &
25 250 36 35 48 12x4 Koch, Lehbrink 164021 & 164022 &
16 250 22 35 48 6x5 Koch, Lehbrink 164027 & 164028 &
[mm] [mm] [mm] [mm]

115401

Folding-Segment-Verbreiterungen HW - Kreisrundlage

Produkt

Maschine / Anwendung

| zum V-Nutfrasen bei groRBen
Plattendicken

2D B 2d

250

[mm]

36-54 80

[mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

B

Ausfiihrung Vorteile

| HW-bestlickt

6x4

Hartmetall [HW]

MEC

Hinweise

| AufbaumaR bis 54 mm
maoglich

zur nachtraglichen
Verbreiterung vorhandener
Folding-Zerspaner @ 200 mm
und @ 250 mm

vorhandene Folding-Zerspaner
und Folding-Verbreiterungen
mussen im Durchmesser
aufeinander abgestimmt
werden

die Verbreiterungseinheiten
bestehen aus Grundkorper mit
eingebauten HW-Segmenten,
Zwischenring und Schrauben
Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

164011 & 164012 &

LEUCO



Folding-Segment-Zerspaner

116210
Segmente HW - Z=4 fiir Folding-Segment-Zerspaner

Produkt Zeichnung

O O

L/R e
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zum vollstandigen Zerspanen | HW-bestlickt | einbaufertig fur HW-Folding-
der Sdumlinge beim V-Nut Segment-Zerspaner @ 200
Frasen mm und @ 250 mm und fir
Verbreiterungen
| Segmente und Kreisségeblatt
mussen im Durchmesser
aufeinander abgestimmt
werden
| Segmente sind rechts und
links einsetzbar
@D z Ident-No.
200 4 168757
250 4 168760
[mm]
116210
Segmente HW - Z=5 fiir Folding-Segment-Zerspaner
B o _
O @ Hartmetall [HW]
R o
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| zum vollstandigen Zerspanen | HW-bestiickt | einbaufertig fiir HW-Folding-
der Sdumlinge beim V-Nut Segment-Zerspaner @ 200
Frasen mm und @ 250 mm und fur
Verbreiterungen
| Segmente und Kreissageblatt
mussen im Durchmesser
aufeinander abgestimmt
werden
2D z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
200 5 168759 s 168758 s
250 5 168761 168762
[mm]
LEUCO 2-29 MAGENTIFY WOOD PROCESSING



116775

Séagen-Zerspaner HW fiir Keilzinkenanlagen - Grecon

Produkt

Maschine / Anwendung

| Keilzinkenanlagen

| zum ausrissfreien Ablangen
von Massivholzern

2D B b L1

250 8,0 44 59

[mm] [mm] [mm] [mm]

Ersatzteile

Zerspaner-Kreissageblatter
Zerspaner-Kreissageblatter HW
Flansche

Senkkopfschrauben
Senkkopfschrauben
Schraubendreher

Buchsen fiir Grecon

Buchsen fur NKT

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

Ausfiihrung

2d z DKN

80 60

[mm]

12x3,3

[mm]

Abmessung

©250x6,3/5x075 Z80
©250x8,0/6,1x@80 Z60
©210x8,4x@80

M8x20 DIN 7991-8.8
Mbx12 T20

T20x100
©113x59x40DKN
©206x100,3x38 DKN

[mm]

Vorteile

| saubere ausrissfreie Schnitte
bei langem Standweg durch
spezielle Schneidengeometrie

| prazise Passungen bei Minizin-
kenverbindungen

| gerduscharm

Grecon

Class-No.

102350
102350
997370
995121
9951256
985730
997300
997370

Sagen-Zerspaner

Hartmetall [HW] Yy

MEC

Hinweise

| Lieferumfang: Zerspanersage,
Flansch, Schrauben und
Schraubendreher (nicht mon-
tiert); Buchse im Lieferumfang
nicht enthalten

| Drehrichtung nach DIN-EN

50144
Ident-No. [L] Ident-No. [R]
182379 & 182378 &
VP Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1 189033 189032
1 189223 189222
1 182377
10 056378
10 166709
1 166092
1 189100
1 178294
[St]
LEUCO



Sagen-Zerspaner

115775
Sagen-Zerspaner HW montiert auf Buchse fiir Keilzinkenanlagen - Grecon

Produkt Zeichnung

Hartmetall [HW]

— fa
* ; MEC
o -
SR
- 'R
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| Keilzinkenanlagen | saubere ausrissfreie Schnitte | Drehrichtung nach DIN-EN
| zum ausrissfreien Ablangen bei langem Standweg durch 50144
von Massivholzern spezielle Schneidengeometrie

| prazise Passungen bei Minizin-
kenverbindungen

| gerduscharm

2D B b L1 @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
250 8,0 44 59 40 60 12x3,3 Grecon 182599 & 182600 &
350 10 44 59 40 60+12 12x3,3 Grecon 182611 & 182612 &
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No. [L] Ident-No. [R]
Zerspaner-Kreissageblatter ©250x6,3/5x@75 280 102350 1 189033 189032
Zerspaner-Kreissageblatter HW ~ ©@250x8,0/6,1x@80 Z60 102350 1 189223 189222
Zerspaner-Kreissageblatter HW ©350x10,0x@80 Z260+12 102350 1 189246 s 189247 #
Flansche ©210x8,4x@80 997370 1 182377
Senkkopfschrauben M8x20 DIN 7991-8.8 995121 10 056378
Senkkopfschrauben M5bx12 T20 995125 10 166709
Schraubendreher T20x100 985730 1 166092
Buchsen fiir Grecon ?113x59x40DKN 997300 1 189100
Buchsen fiir Grecon-Combipact ©2250x8x40 997370 1 178783 s

[mm] [St]

LEUCO 2-31 MAGENTIFY WOOD PROCESSING



116775

Sagen-Zerspaner

Séagen-Zerspaner HW montiert auf Buchse fiir Keilzinkenanlagen - NKT

Produkt

Maschine / Anwendung

| Keilzinkenanlagen

| zum ausrissfreien Ablangen
von Massivholzern

@D B b L1
250 8,0 84 102
300 8,0 84 102
350 10 84 102
[mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Zerspaner-Kreissageblatter HW
Zerspaner-Kreissageblatter HW
Zerspaner-Kreissageblatter HW
Senkkopfschrauben
Schraubendreher

Buchsen fir NKT

115775

Zeichnung
B,
.
A :
S T
L1
—-——l
Ausfiihrung Vorteile
| saubere ausrissfreie Schnitte
bei langem Standweg durch
spezielle Schneidengeometrie
| prazise Passungen bei Minizin-
kenverbindungen
| gerduscharm
?2d z DKN
38 60 10x4 NKT
38 60 10x4 NKT
38 60+12 10x4 NKT
[mm] [mm]
Abmessung Class-No.
©250x8,0/6,1x@80 260 102350
©300x8,0/6,1x@80 260 102350
?350x10,0x@80 Z60+12 102350
Mbx12 T20 995125
T20x100 985730
©206x100,3x38 DKN 997370
[mm]

ﬁUCO

Hartmetall [HW] Yy

MEC

Hinweise
| Drehrichtung nach DIN-EN
50144
Ident-No. [L] Ident-No. [R]
182601 & 182602 &
182607 & 182608 &
182613 & 182614 &
VP Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1 189223 189222
1 189244 189245
1 189246 s 189247 #
10 166709
1 166092
1 178294

[St]

Sagen-Segment-Zerspaner HW montiert auf Buchse fiir Keilzinkenanlagen - Grecon

Produkt

Maschine / Anwendung

| Keilzinkenanlagen

| zum ausrissfreien Ablangen
von Massivholzern

@D B b L1
250 16,3 44 5
[mm] [mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung
L
_ \ a
A :
EEEE
Ausfiihrung Vorteile
| saubere ausrissfreie Schnitte
bei langem Standweg durch
spezielle Schneidengeometrie
| prazise Passungen bei Minizin-
kenverbindungen
| gerdauscharm
?d z DKN
40 48+(6x4) 12x3,3 Grecon
[mm] [mm]
2-32

ﬁUCO

Hartmetall [HW]

Hinweise

| Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

189097 & 189096 &

LEUCO



Sagen-Zerspaner

Ersatzteile

Zerspaner-Kreissageblatter HW
HW-Segmente

Buchsen fiir Grecon
Senkkopfschrauben
Senkkopfschrauben
Zylinderschrauben
Schraubendreher
Schraubendreher

105320

Ritz-Kreissageblatter HW ,WS” - fiir Keilzinkenanlagen

Produkt

Maschine / Anwendung
| Keilzinkenanlagen Grecon
| zum Ritzen von Massivholzern

@D B b od
200 7.0 4,0 75
[mm] [mm] [mm] [mm]
105350

Abmessung Class-No.
©250x4,0/2,8x@120 748 102312
0250 Z=4 116200
?113x59x40DKN 997300
M6x10 DIN EN ISO 10642 995121
M5x10-8.8 DIN EN ISO 2009 995122
M8x16 DIN912 995111
SW4x100 985730
8,0 985730
[mm]
Zeichnung
B
4—_T_T__7

© &
W\

-/
—-

~Z

o

Ausfihrung Vorteile
| beidseitig je 6 angesenkte
Nebenlocher
| links und rechts einsetzbar
| Zahnform: Wechselzahn ,WS”
| Schneidstoff: HW HL Board 06
z NL

Span<g Eck<

48 2x6/6,5/95 10 10
[] [

Grecon

Ritz-Kreissageblatter HW ES” - fiir Keilzinkenanlagen

Produkt

Maschine / Anwendung

| Keilzinkenanlagen Grecon
Combipact

| zum Ritzen von Massivholzern

@D B b ad Z

200 5,1 3.5 75 48
200 4,7 34 75 64
200 60 40 75 48
[mm] [mm]

[mm]  [mm]

LEUCO

Zeichnung

%

\J—X/ D
Ausfiihrung Vorteile
| Zahnform: Einseitig spitz ,ES
(Rechts + Links)”

| Schneidstoff: HW HL Board 06

NL Span<} Eck<)
6/7/95 10 25 Grecon-Compipact
6/6,6/95 10 30 Grecon HS 120
6/6,5/95 10 b Grecon
[’ [’
2-33

R

\
b——l—l——“
\
\
\

L

VP Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1 189092 189093
1 189094 189094
1 189100

10 182598

10 055881

10 001891
1 166091
1 053874

Hartmetall [HW]

Hinweise
| langs und quer zur Faser, von
unten

Ident-No.

189539

Hartmetall [HW]

MEC

Hinweise
| langs und quer zur Faser,

jeweils von oben und unten
| Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
188947 188948
189034 189035
189540

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



105355

Ritz-Kreissageblattersatz HW ,ES” - fiir Keilzinkenanlagen

Produkt

Maschine / Anwendung

| Keilzinkenanlagen Grecon Ultra
/ Profi Joint

| zum Ritzen von Massivholzern

2 D1 2D B L1

190 200 11,6 61

[mm] [mm] [mm] [mm]
Ersatzteile

Ritz-Kreissageblatter HW
Ritz-Kreissageblatter HW
Buchsen fiir Grecon
Zwischenringe
Senkkopfschrauben
Schraubendreher

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

Ausfiihrung Vorteile
| Zahnform: Einseitig spitz ,ES”
| Schneidstoff: HW HL Board 06

od Z DKN

40 48+48 12x3.,3

[mm] [mm]
Abmessung

©200x6,0/4,0xQ75 248
©190x6,0/4,0x075 248
©115x6 1x@40DKN
©150x1,5x@75

M6x20 DIN 7991-8.8
SW4x100

[mm]

2-34

Sagen-Zerspaner

Hartmetall [HW] Yy

MEC

Hinweise

| langs und quer zur Faser, von

Grecon Ultra / Profi Joint 189536 &

unten
| Drehrichtung nach DIN-EN
50144
Ident-No. [R]
Class-No. VP Ident-No.
105350 1 189537
105350 1 189538
997300 1 189543
955520 1 189542
995121 10 183114
985730 1 166091
[St]
LEUCO



Zubehor fiir Zerspaner

105311

Ritz-Kreissageblatter HW ,F” - fiir Zerspaner und Flansch

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler mit
Vorritzaggregat in Verbindung
mit Zerspaner

| zum ausrissfreien Vorritzen
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

2D B b
180 3,2 2,2
180 3,2 2,2
180 3,2 2,2
[mm] [mm] [mm]

Komplette Satze mit Flansch

LEUCO

Ausfihrung

Zeichnung

Vorteile

| Zahnform: Flachzahn ,F”
| Schneidstoff: HW HL Board 06

2d

65
65
65

[mm]

2D

180
180
180

[mm]

36
48
54

36
48
54

NL

6/6.5/90
6/6.5/90
6/6.5/90

Homag, Brandt, IMA
Homag, Brandt, IMA
Homag, Brandt, IMA

Class-No.

105011
105011
105011

Hartmetall [HW]

Hinweise

Einsatz im Gleichlauf

fur Flansch Ident-No. L
164770 /R 164758 passend
auf LEUCO s-System

fiir Flansch Ident-No. 006480
passend auf Homag, Brandt,
IMA-Motorwelle @ 30 DKN
Flansche siehe Kapitel
Spannsysteme

Lieferumfang: Sage ohne
Flansch

Drehrichtung nach DIN-EN
50144

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
188266 188267
188268 188269
188270 188271

VP Ident-No. [L] Ident-No. [R]

1 160656 & 160655 &
1 161274 & 161273 &
1 161272 & 161271 &

[St]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING



Zubehor fiir Zerspaner

105311
Ritz-Kreissageblatter HW ,F” - fiir Zerspaner und Flansch 160849

Produkt Zeichnung

= Hartmetall [HW]

R
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Doppelendprofiler mit | Zahnform: Flachzahn ,F” | Einsatz im Gleichlauf
Vorritzaggregat in Verbindung | Schneidstoff: HW HL Board 06 | fir Flansch Ident-No.160849
mit Zerspaner passend auf LEUCO s-System
| zum ausrissfreien Vorritzen | Flansche siehe Kapitel
von rohen, melaminharz- und Spannsysteme
papierbeschichteten, HPL-, | Lieferumfang: Sage ohne
folienbelegten und furnierten Flansch
Holzwerkstoffen | Drehrichtung nach DIN-EN
50144
@D B b 2d z NL Ident-No.
180 3.2 2,2 50 36 3/22/80 188263
180 3.2 2,2 50 48 3/22/80 188264
180 3.2 2,2 50 54 3/22/80 188265
200 3,2 2,2 50 42 3/22/80 188272 &
200 3.2 2,2 50 64 3/22/80 188273

[mm] [mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 2-36 LEUCO



Zubehor fiir Zerspaner

105311
Ritz-Kreissageblatter HW ,F” - fiir Zerspaner

Produkt Zeichnung

B

T
N RVAN
M D‘L—u__

Hartmetall [HW]

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise

Doppelendprofiler mit | Zahnform: Flachzahn ,F” | Einsatz im Gleichlauf
Vorritzaggregat in Verbindung | Schneidstoff: HW HL Board 06

mit Zerspaner

zum ausrissfreien Vorritzen

von rohen, melaminharz- und

papierbeschichteten, HPL-,

folienbelegten und furnierten

Holzwerkstoffen

@D B b 2d z NL Ident-No.
150 3.2 2,2 30 36 188295
150 3.2 2,2 40 36 188255 &
150 3.2 2,2 40 48 188256
150 &2 2,2 55 36 188274
180 &2 2,2 30 36 188257
180 &2 2,2 30 54 188259
200 &2 2,2 30 42 188260
200 3.2 2,2 60 64 188276
[mm] [mm] [mm] [mm]

105320

Ritz-Kreissageblatter HW ,WS" - fiir Zerspaner

Produkt Zeichnung

B

W 9
i Hartmetall [HW]
A0
\—Ll/ a b

Maschine / Anwendung Ausflihrung Vorteile Hinweise
Doppelendprofiler mit | Zahnform: Wechselzahn ,WS” | Einsatz im Gleichlauf
Vorritzaggregat in Verbindung | Schneidstoff: HW HL Board 06

mit Zerspaner

zum ausrissfreien Vorritzen

von rohen, melaminharz- und

papierbeschichteten, HPL-,

folienbelegten und furnierten

Holzwerkstoffen

2D B b od z Ident-No.
150 3,2 2,2 30 48 188292
180 3,2 2,2 30 b4 188293
200 3,2 2,2 30 64 188294
[mm] [mm] [mm] [mm]
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205241

Zubehor fiir Zerspaner

DIAMAX-Ritz-Kreissageblatter DP ,F-FA" - fiir Zerspaner und Flansch 160849

Produkt

Maschine / Anwendung

Doppelendprofiler
Kantenbearbeitungsanlagen
zum ausrissfreien Vorritzen
von rohen, melaminharz- und

Zeichnung

Ausfiihrung

| Zahnform: Flachzahn mit
beidseitiger Fase ,F-FA”

I n max = 10.000 min-1

| reduzierte Nachschérfzone

Vorteile

| extrem lange Standwege

| kostenglinstiger Anschaffungs-
preis durch GroBserienfertigung

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Hinweise

| Einsatz im Gleichlauf

| die angegebenen Vorschub-
werte finden Anwendung bei
n=6.000 min-1

papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

| fur Flansch Ident-No.160849
passend auf LEUCO s-System

@D B b 2d z NL empfohlener Vorschub Ident-No.
180 3.2 2,2 50 24 3/22/80 20 173712 s
180 3.2 2,2 50 28 3/22/80 25 173716
180 3.2 2,2 50 32 3/22/80 30 173720
[mm] [mm] [mm] [mm] [m/min]

205241

DIAMAX-Ritz-Kreissageblatter DP ,,F-FA” - fiir Zerspaner und Flansch 006480

Produkt Zeichnung

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Maschine / Anwendung
Doppelendprofiler
Kantenbearbeitungsanlagen
zum ausrissfreien Vorritzen
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

Ausfiihrung Vorteile

| extrem lange Standwege
| kostenglinstiger Anschaffungs-
preis durch GroBserienfertigung

Hinweise

| Einsatz im Gleichlauf

| die angegebenen Vorschub-
werte finden Anwendung bei
n=6.000 min-1

| fur Flansch Ident-No. 006480
(Homag, Brandt, IMA)
passend auf LEUCO s-System

| Zahnform: Flachzahn mit
beidseitiger Fase ,F-FA”

I n max = 10.000 min-1

| reduzierte Nachschérfzone

@D B b o2d V4 NL empfohlener Vorschub Ident-No.
180 3.2 2,2 65 24 6/6,5/90 20 173714
180 3.2 2,2 65 32 6/6,5/90 30 173722
[mm] [mm] [mm] [mm] [m/min]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING
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Zubehor fiir Zerspaner

205041
Ritz-Kreissdgeblatter DP ,F-FA” - fiir Zerspaner

Produkt Zeichnung

Polykristalliner Diamant [DP]

o b MEC

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| Doppelendprofiler | Zahnform: Flachzahn mit | extrem lange Standwege | Einsatz im Gleichlauf

| Kantenbearbeitungsanlagen beidseitiger Fase ,F-FA” | die angegebenen Vorschub-

| zum ausrissfreien Vorritzen I Nachschéarfzone 4 mm werte finden Anwendung bei
von rohen, melaminharz- und n=6.000 min-1

papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

2D B b 2d z empfohlener Vorschub Ident-No.

150 3.2 2,2 55 28 25 169322 s
180 3.2 2,2 30 48 50 169338 s
180 3.2 2,2 30 44 45 169335 s
180 &2 2,2 30 40 40 169332 s
180 &2 2,2 30 36 35 169329 s
180 &2 2,2 30 32 30 169327 s
180 &2 2,2 30 28 25 169326 s
180 3.2 2,2 30 24 20 169325 s
150 3.2 2,2 55 32 30 169323 s
150 3.2 2,2 55 24 20 169321 s
200 3.2 2,2 30 24 20 169341 s
150 3.2 2,2 60 36 35 170173 s
150 3.2 2,2 55 36 35 169324 s
150 3.2 2,2 60 28 25 170171 s
150 3.2 2,2 60 32 30 170172 s
200 3.2 2,2 30 28 25 169343 s
150 3,2 2,2 60 24 20 170170 s
200 3,2 2,2 30 48 50 169353 s
200 3,2 2,2 30 44 45 169351 s
200 3,2 2,2 30 40 40 169349 s
200 3,2 2,2 30 36 Sh) 169347 s
200 3,2 2,2 30 32 30 169345 s

[mm] [mm] [mm] [mm] [m/min]
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Zubehor fiir Zerspaner

205041
Ritz-Kreissageblatter DP ,,F-FA" - fiir Zerspaner und Flansch 160849

Produkt Zeichnung

Polykristalliner Diamant [DP] 4

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| Doppelendprofiler | Zahnform: Flachzahn mit | extrem lange Standwege | Einsatz im Gleichlauf

| Kantenbearbeitungsanlagen beidseitiger Fase ,F-FA” | die angegebenen Vorschub-

| zum ausrissfreien Vorritzen | Nachscharfzone 4 mm werte finden Anwendung bei
von rohen, melaminharz- und n=6.000 min-1
papierbeschichteten, HPL-, | fur Flansch Ident-No.160849
folienbelegten und furnierten passend auf LEUCO s-System

Holzwerkstoffen

@D B b 2d z NL empfohlener Vorschub Ident-No.
180 3.2 2,2 50 24 3/22/80 20 168905 s
180 3.2 2,2 50 28 3/22/80 25 168907 s
180 3.2 2,2 50 32 3/22/80 30 168909 s
180 3.2 2,2 50 36 3/22/80 35 169330 s
180 3.2 2,2 50 40 3/22/80 40 169333 s
180 3,2 2,2 50 44 3/22/80 45 169336 s
180 3.2 2,2 50 48 3/22/80 50 169339 s
200 3.2 2,2 50 24 3/22/80 20 169342 s
200 3.2 2,2 50 28 3/22/80 25 169344 s
200 3.2 2,2 50 32 3/22/80 30 169346 s
200 3.2 2,2 50 36 3/22/80 o) 169348 s
200 3.2 2,2 50 40 3/22/80 40 169350 s
200 3.2 2,2 50 44 3/22/80 45 169352 s
200 3.2 2,2 50 48 3/22/80 50 169354 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [m/min]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 2-40 LEUCO



Zubehor fiir Zerspaner

205041

Ritz-Kreissageblatter DP ,,F-FA” - fiir Zerspaner und Flansch 006480

Produkt

Maschine / Anwendung

Doppelendprofiler
Kantenbearbeitungsanlagen
zum ausrissfreien Vorritzen
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

2D B b
180 3,2 2,2
180 3,2 2,2
180 3,2 2,2
180 3,2 2,2
180 3,2 2,2
180 3,2 2,2
180 3,2 2,2
[mm] [mm] [mm]
102312

Zeichnung

Ausfihrung

| Zahnform: Flachzahn mit
beidseitiger Fase ,F-FA”

| Nachscharfzone 4 mm

od z NL

65 24 6/5,5/90
65 28 6/5,5/90
65 32 6/6,5/90
65 36 6/5,5/90
65 40 6/6,5/90
65 44 6/5,5/90
65 48 6/6,5/90
[mm]

Vorteile

| extrem lange Standwege

empfohlener Vorschub

20
25
30
3b
40
45
50

[m/min]

Format-Kreissageblatter HW ,F” - fiir Zerspaner

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| fir Formatschnitte in beschich-
teten und unbeschichteten
Holzwerkstoffen

2D B b
250 4,0 2,8
250 4,0 2,8
255 4,0 2,8
255 4,0 2,8
[mm] [mm] [mm]
LEUCO

Zeichnung

Ausfiihrung
| Zahnform: Flachzahn ,F”
| Schneidstoff: HW HL Board 06

2d Z
80 54
80 78
60 60
80 60
[mm]

Vorteile

Zahnform

Flachzahn ohne Zahnliicke
Flachzahn ohne Zahnliicke
Flachzahn ohne Zahnliicke
Flachzahn ohne Zahnliicke

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Hinweise

| Einsatz im Gleichlauf

| die angegebenen Vorschub-
werte finden Anwendung bei
n=6.000 min-1

| fir Flansch Ident-No. 006480
(Homag, Brandt, IMA)
passend auf LEUCO s-System

Ident-No.

168906
168908
169328
169331
169334
169337
169340

“w nu u nu unu u

Hartmetall [HW]

Hinweise

Ident-No.

188248
188249
1882561
1882563 &
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102312

Zubehor fiir Zerspaner

Format-Kreissageblatter HW ,F“ - fiir High-Tech-Zerspaner

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| fir Formatschnitte in beschich-
teten und unbeschichteten
Holzwerkstoffen

@D B b
250 4,0 2,8
[mm] [mm] [mm]
102312

Zeichnung

Ausfiihrung

| Zahnform: Flachzahn ,F*
| Schneidstoff: HW HL Board 06

od z NL
100 72 6/6,5/172
[mm]

B
Hartmetall [HW]
Vorteile Hinweise
Zahnform Ident-No.
Flachzahn mit 6 Zahnliicken 188245 s

Format-Kreissageblatter HW fiir TwinTec-Zerspaner ,F”

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| Kantenbearbeitungsanlagen

| fur Formatschnitte in beschich-
teten und unbeschichteten
Holzwerkstoffen

@D B b
220 4,0 2,8
220 4,0 2,8
[mm] [mm] [mm]

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

_—'_'—_
@ Hartmetall [HW]
2 b ’/
hY \
\ MEC
L R
Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Zahnform: Flachzahn ,F” | Drehrichtung siehe Skizze
| Schneidstoff: HW HL Board 06
@d Z NL Ident-No. [L] Ident-No. [R]
80 48 6/6/154 169820 169819
80 60 6/6/154 169818 169817
[mm]
2-42 LEUCO



Zubehor fiir Zerspaner

202062

Kreissageblatter DP fiir TwinTec-Zerspaner ,ES-FA”

Produkt

Maschine / Anwendung

| Doppelendprofiler

| Kantenbearbeitungsanlagen

| zum ausrissfreien Formatieren
von rohen, melaminharz- und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnierten
Holzwerkstoffen

@D B b
220 4,0 2,8
220 4,0 2,8
220 4,0 2,8
220 4,0 2,8
220 4,0 2,8
220 4,0 2,8
220 4,0 2,8
[mm] [mm] [mm]
115205

Zerspanerringe HW fiir TwinTec-Zerspaner

Produkt

Maschine / Anwendung
| zum ausrissfreien Formatieren
bei der Querbearbeitung

@D B z
239 18,4 4x6
[mm] [mm]

Ersatzteile

Schraubendreher

Zylinderschrauben

LEUCO

Zeichnung

Ausfihrung
| Zahnform: einseitig spitz mit

Fase und Achswinkel ,ES-FA”

| n max=7.200 min-1

I Nachschéarfzone 4 mm;
flankenseitig nachscharfbar

| Kreissageblatt mit gleicher
Zahnteilung

2d z

80 24 15

80 30 20

80 36 25

80 42 27.5
80 48 30

80 54 85

80 60 40
[mm] [m/min]

Zeichnung

Ausfiihrung

| Schneiden in Stufenschnittan-

ordnung

I Schneidlinge Z=1 Vollhartme-

tall mit Achswinkel

Abmessung

T20x100
Mbx12 T20

[mm]

Vorschub_RZ

Vorteile
I minimierte Ristzeiten durch
sehr lange Standwege

Vorschub_DZ

25
32,5
40
45
50
55
60

[m/min]

B

——'—'——

Vorteile

Polykristalliner Diamant [DP]

MEC

Hinweise

| Einsatz im Gleichlauf

| einsetzbar fur das Ritzen/
Zerspanen (RZ) und das
Doppelzerspanen (DZ)

| zum Kombinieren mit LEUCO
TwinTec-Zerspanern

| die angegebenen Vorschub-
werte finden Anwendung bei
n=6.000 min-1

| Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
171363 s 171354 s
171355 s 171356 s
171357 171358
171359 s 171360 s
171361 s 171362 s
171363 s 171364 s
171365 171366 s

Hartmetall [HW]

Hinweise

| Drehrichtung siehe Skizze

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

172304 s 172303

Class-No. VP Ident-No.

985730 1 166092

995115 10 171237
[St]

S
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150501

Schneidlinge VHW fiir TwinTec-Zerspaner

Produkt

Maschine / Anwendung
| fiir den Einsatz im TwinTec-
Zerspaner-Ring

Ersatzteile

Senkkopfschrauben
Schraubendreher

232921

Zeichnung
Ausfiihrung Vorteile
| Z=1VHW
I mit Achswinkel
Abmessung
M5bx13,6 T20
T20x100
[mm]

Schneidlinge fiir TwinTec-Zerspaner DP-bestiickt

Produkt

Maschine / Anwendung
| far den Einsatz im TwinTec-
Zerspaner-Ring

Ersatzteile

Senkkopfschrauben
Schraubendreher

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

Zeichnung

Ausfiihrung Vorteile
| Z =1 DP-bestlickt
I mit Achswinkel

Abmessung

Mbx13,56 T20
T20x100

[mm]

Zubehor fiir Zerspaner

Vollhartmetall [VHW]

Hinweise

| ein Satz besteht aus 6
Schneidlingen

| komplette Bestlickung fiir
Kreisrundlagen: 12 Schneid-
linge / Stufenschnitt: 24

Schneidlinge
Ident-No. [L] Ident-No. [R]
171232 171233
Class-No. VP Ident-No.

995125 10 171238
985730 1 166092
[St]

Polykristalliner Diamant [DP]

Hinweise

| ein Satz besteht aus 6
Schneidlingen

| komplette Bestlickung fiir
Kreisrundlagen: 12 Schneid-
linge / Stufenschnitt: 24

Schneidlinge
Ident-No. [L] Ident-No. [R]
171234 171235
Class-No. VP Ident-No.

995125 10 171238
985730 1 166092
[St]

LEUCO



Zubehor fiir Zerspaner

997300
Zerspanerflansche fiir TwinTec-Zerspaner

Produkt Zeichnung

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
| zum Befestigen der Zerspaner- | beim Doppelzerspanen wird
Kreissageblatter das Kreissageblatt mit dem

Flansch verschraubt
| Lieferumfang: Flansch incl.
Senkkopfschrauben M5x16

mm

2D B od Ident-No.

170 12 60 171367 s

[mm] [mm] [mm]

Ersatzteile Abmessung Class-No. VP Ident-No.
zum Befestigen des Kreissage-

Senkkopfschrauben Mbx10 T20 995125 10 171236
blattes ohne Flansch

Senkkopfschrauben zum Befestigen des Flansches Mbx16 T20 995125 10 164839

Schraubendreher T20x100 985730 1 166092

[mm] [St.]
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Technische Informationen Zerspaner

Einsatzbeispiel

Zerspanen Doppel-Zerspanen

Folding-Zerspanen Ritzen / Zerspanen

MAGENTIFY WOOD PROCESSING 2-46 LEUCO



Technische Informationen Zerspaner

Bestellung / Anfrage von Sonderwerkzeugen: Zerspaner

Bitte kopieren und ausgefiillt an eines der LEUCO-Verkaufsbiiros senden. (Bitte nur 1 Werkzeugbeschreibung)

Kunden-Nr.: Bestellung: (o)
Firma: Anfrage: (o)
Werk:

StraRe / Nr.: Liefertermin KW:

PLZ / Ort: (unverbindlich)

Land: Stuckzahl:

Ansprechpartner:

Tel.: Fax:

Ort, Datum: Unterschrift:

Maschine Schneiddurchmesser D [mm]

Hersteller: Zerspanbreite [mm]:

Typ:

Art: Schneidenanzahl [St.]:

Betriebsdrehzahl [min-1]: Kreissageblatt

Anzahl x Zahnezahl der

Vorschubgeschwindigkeit [m/min]: e X
Flanschdurchmesser [mm]:
Motorleistung Zerspanermotor [kW]: Drehrichtung rechts O links (o)
Einsatzart:
Zerspaner: Gegenlauf: (@) Schnittstelle
Gleichlauf: (o) Buchse:
Bearbeitungsart: Zerspanen (o) Doppelkeilnut Breite Hohe
Ritzen / Zerspanen (o)
Doppel-Zerspanen (0} Keilnut Breite Hohe
Werkstiick
Bezeichnung: Hydro-Buchse:
Materialdicke [mm)]: Hydro s-System:
Zerspanbreite [mm]: s-System:
Schnittgite: Vorzerspanen (o) andere:
Fertigzerspanen (0] Schneidstoff
Folding (o) Kreissageblatt Hartmetall (o)
Kreisrund (o) Diamant (o)
Stufenschnitt (0] Segmente: Hartmetall (0]
Bearbeitungsrichtung: langs (o) Diamant (o)
(Massivholz) quer (o) o Zutreffendes bitte ankreuzen
Beschichtung ja o nein O
Bezeichnung: Werkzeugskizze:
Weitere Informationen:
Werkzeug
Kompakt-Zerspaner (0}
Segment-Zerspaner (o)
TwinTec-Zerspaner (o)
Radius-Zerspaner (o)
andere: (o)
517-01.0708
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